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I. 2. Analytische Chemie, Laboratoriumsapparate 
und allgemeine Laboratoriumsverfahren. 

M. P. Nicolardot. Gasmeflapparat. (Ann. Chim. anal. 
appl. 18, 136-140 119131.) Aluminium and Aluminium- 
legieningen ecltoalten Tonerde, welche ihre Widerstands 
fiihigkeit herabmindert. Eine Methode zur quantitativen 
Bestimmung besteht im Messen rles wiihrend der Ailfschlie- 
Bung entwickelten Wasserstoffes. M. D u c r u benutzte 
vor 15 Jahren zu diesem Zwecke den Wiborghschen 
Kohlensaurebestimmungsapparat, der aber nur ein Arbeiten 

mit SO mg Substanz zu- 
lieB, wodurch die rela- 
tiven Fehler bedeutend 
wurden. Vf. iinderte 
nun den Apparat da- 
hin ab, daB er diesem 
einen Fassungsraum von 
ca. 1,5 1 gab - 1 g reines 
Aluminium entwickelt 
ungefahr 1240 ccm 
Wasserstoff. Da Wasser- 
stoff schwach loslich, 
dient Wasser oder 
Quecksilber als Fluwig- 
keit. Die MeBrohre und 
die mit der Aul3enluft 
kommunizierende Rohre 
sind, abweichend von 
W i b o r g h ,  nebenein- 
ander in einem weiten 
Waserrezipienten ange- 
ordnet, wodurch Bre- 
chungs- und Tempera- 

turverschiedenheiten 
aufgehobensind. Zwecks 

Temperaturiiberein- 
stimmung aller Apparat- 
teile tiitt das Leitungs- 
wasser in den Kiihler- 
aufsatz des Entwick- 
lungskolbchens ein, 
flieBt durch den Rezi- 

3 
pienten in einen Glaszylinder und dann dern AbfluB zu. 
Der Apparat ist weiter rnit einer Hilfspipette versehen 
worden, deren Fassungsraum geringer ist als der gra- 
duierte Teil der MeBrohre, so daB es moglich ist, auch 
mit geringen Quantititen zu arbeiten, da man die feh- 
lende Gasmenge durch eine bekannte Luftmenge er- 
setzen kann. Nimmt man den Apparat in Gebrauch, so 
f a t  man die MeBrohre bis zum Hahn oben. Die zu unter- 
suchende Substanz wird in das Kolbchen gebracht, und 
das Reagens in eine abgeschlossene Glasvorlage. Mit der 
Entwicklung darf erst begonnen werden nach SchlieBung 
des Kolbchens und aller Hahne. Wenn notwendig, wird der 
Entwicklungskolben erwiirmt, nachdem der MeBhahn ge- 
6ffnet und der Kiihlzylinder entfernt ist. Der Apparat eig- 
net sich zur Analyse von Gasen, die sehr wenig wasserloslich 
oder ohne EinfluB auf Quecksilber sind, und zur Analyse 
oder Atomgewichtsbestimmungen von Magnesium, Zink, 

John Frederick Simmanee und Jaques Abady, London. 
1. Gaswage, gekennzeichnet durch eine Gaskammer, die an 
der oberen Seite mit einer ins Freie fiihrenden Ausstromungs- 
offnung 2 versehen und an der unteren Seite durch einen 
ausbalancierten, zweckmaBig mittels eines Flussigkeitsver- 
schlusses abgedichteten Kolben P abgeschlossen ist, der sich 

Angew. Chem. Referatenteil zu Nr. 3. 

Calcium, Natrium. M - T .  [R. 4926.1 

unter dem EinfluB des 
spez. Gewichtes der Gas- 
saule einstellt. 

2. Gaswage nach An- 
spruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kolben P 
zwecks Regelung der eine 
Leitung durchstromenden 
GaPmenge in Abhiingig- 
keit vom spez. Gewicht 
des Gases zum Verstellen 
eines an sich bekannten 
Drosselventiles V benutzt 

Ale Beispiel f i i r  die ver- 
schiedenen Anwendungs- 
arten des Apparates sei 
erwiihnt, daB man ihn 
mit dem Zuge eines Ofens 
oder mit dem Hauptrohr 
einerLeuchtgasanlage ver- 
binden kann. Im ersteren 
Falle dient die Messung 

wird. - 

des spez. Gewichtes d s  
Verbrennungsgase dazu, den Prozeatgehalt an Kohlen- 
saure in denselben zu ermitteln. Im letzteren Falle giht 
das verschiedene spez. Gewicht des Leuchtgases dessen 
jeweiligen Heizwert an. Man kann den Apparat mit Vor- 
richtungen, in denen Leucht- oder Heizgas verwendet 
wird, in Verbindung bringen, um in diesen die Gaszufuhr 
zu regeln. Statt eines Kolbens oder einer in einen Fliissig- 
keitsverschluB tauchenden Glocke kann man auch eine bieg- 
same Membran, wie sie bei Aneroidbarometern im Gebrauch 
ist, verwenden. (D. R. P. 266 638. Kl. 421. Vom 5/12. 
1912 ab. Ausgeg. 28./10. 1913. Prioritat [England] vom 
7./12. 1911.) ma. [R. 5432.1 

Juan CalaPat y Leon, Madrid. 1. Verf. zur Bestimmung 
des Sauerstoffgehaltes der Luft, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Luft durch einen Warmeherd von feststehender 
Temperatur, der von einem fliissigen oder gasformigen 
Brennstoff gespeist wird, hindurchgeleitet und die Menge 
des Sauerstoffes aus der in der Flamme erzeugten E t z e  py- 
rometrisch gemessen wird. 

2. Apparat zur Ausfiihrung des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ein empfindliches 
Pyrometer in die Flamme eines Warmeherdes von konstanter 
Temperatur eingesetzt ist. 

3. Apparat nach hnspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Warmeherd in Form einer an beiden Enden offenen 
Lampe aus Glas ausgebildet ist, welche in ihrem mittleren 
Teile ein Netz aus feinem Platin- oder Palladiumdraht oder 
aus anderen iihnlichen Metallen oder deren Legierungen 
oder Stuckchen dieser Metalle enthklt, zu dem Zwecke, den 
Sauerstoff mit dem Brennstoff zu verbinden. 

4. Apparat nach Anspruch 2 und 3, gekennzeichnet durch 
einen Metallkasten, welcher eine rnit Docht gefiillte Kammer 
zum Verdunsten des flussigen Brennstoffes, sowie zum 
Durchstromen der zu untersuchenden Luft und an seinem 
oberen Teil einen Behiilter zur Aufnahme eines porosen 
Korpers enthalt, wahrend das Metallgehause unten rnit 
einem Ventil d fur die Luftzufuhr und oben rnit Offnungen 
f ,  e zum Einschrauben einer Lampe und eines Schutzdeckels, 
sowie zum Einsetzen des Pyrometers und zum EingieBen 
des Brennstoffes versehen ist. - 

Das Verfahren geht von der Tatsache aus, daB, je hoher 
die beim VerbrennungsprozeB erzeugte Temperatur, desto 
reicher die Luft an Sauerstoffgehalt ist, und da13 die Tem- 
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peratur beim Verbrennen eines Stoffes in einem geschlosse- 
nen Raume und in sauerstoffarmer Luft geringer ist, als 

wenn dieser ProzeB mit dem- 
selben Stoff in reiner Luft vor- 
genommen wird, und daB, 
wenn die Luft den BuBersten 
Grad von Sauerstoffarmut er- 
reicht hatte, der Verbrennungs- 
prozeB aufhoren wurde, weil 
die erreichte Temperatur nicht 
geniigen wiirde, um denselben 
aufrecht zu erhalten. Die Wir- 
kungsweise des Apparates und 
die hierbei zu beachtenden MaB- 
regeln sind folgende : Sobald 
der Warmeerzeuger in Funktion 
tritt, entsteht ein leichter Luft- 
zug nach oben, wobei die Zi-m- 
merluft durch die untere off- 
nung d eindringt, sich auf den 
verschiedenen Wegen verteilt 
und an dem Oberteil wieder ver- 
einigt; sie passiert dann die 
Bimssteinstucke, hierauf den 
Drahtzylinder und zuletzt das 
gluhende Platinnetz, um dann 
wieder in die AuBenluft uberzu- 
gehen. Durch den langcn Weg, 
den die Zimmerluft dabei zu- 
riickzulegen hat, und durch die 

groBe Oberflache, welche- derselben von den mit Alkohol 
getranktcn Korpern geboten wird, kommt sie, von Alko- 
holdampfen durchsetzt, zur Lampe. Diese Alhokoldampfe 
in Verbindung rnit dem Sauerstoff der Luft bewirken, 
wie bereits erwahnt, das Gluhen des Platins in der 
Lampe, und es entsteht hierdurch der Warmeherd, dessen 
Temprratur das Pyrometer anzeigt. (D. R. P. 267493. 
K1. 421. Vom 20./2. 1913 ab. Auageg. 18./11. 1913.) 

ma. [R. 5766.1 
Dr. Bruno Gettkant, Berlin- 

Schoneberg. Sicherheitspipette, in 
deren oberem Teile zwei kugelfor- 

8;;-&.u mige Erweiterungen angeordnetsind, 
dadurch gekennzeichnet , daB diese 
Erweitercngen a, b durch ein S- 
formiges Rohrchen c verbunden 
sind. - 

Durch die doppelte Erweiterung 
des Glasrohres mit dem zwischen- 
geschalteten Rohrchen wird ein Hin- 
eindringen von Flussigkeit in den 
Ball verhindert, dadurch eine In- 
fektion der Hande des Unter- 
suchenden mit Bakterien verhutet 
und Fehler bei bakteriologischen Un- 
tersuchungen vermieden. (D. R. P. 
267492. Kl. 421. Vom 1./4. 1913 
ab. Ausgeg.l8./11. 1913.) 

ma. [R.5767.] 
M. A. Boachonnet. Neue Bu- 

retten- und Filtrierstative. (Bll. SOC. 
Chim. 13, 460-464 [1913].) 1. B u-  
r e t t e n s t a t i v. An diesem Sta- 
tiv lassen sich gleichzeitig vier Bu- 
retten befestigen; es besitzt eins 
drehbare Platte, so daB die Buretten 
und die dazu gehorigen auf der 
Platte befindlichen Kolben sich 
gleichzeitig verschieben lassen. Die 
Konstruktion ist aus der Abbildung 
ersichtlich, sie besteht: 1. aus der 

weiflen Platte A ,  aiif welcher der hohle Kupferstab T be- 
festipt ist, 2. aus der gufieisernen Platte C,  die mit ihrem 
massiven Kupferstab genau unter 1 paI3t; 3. aus einem 
System von vier Klammern, welches sich langs T ver- 
schieben la& und mittels entsprechender Anordnung der- 

art mit dem Stab verbunden werden kann, daB Buretten 
und Platte unabhangig oder abhangig voneinander beweg- 
lich sind. Die Vorteile sind ohne wei- 
teres ersichtlich. 2. F i 1 t r i e r s t a- 
t i v nach dem pleichen Konstruktions- 

T 

prinzip. Die " Trichterringe zeigen 
zweck-miiBige Form. 3. V e re  i n i g t e s 
B u r e  t. t e  n - u n d  F i  1 t r i e r s  t a -  
t i v. Bei den vorbeschriebenen Sta- 
tiven sind die einzelnen Teile nicht 
auswechselbar. Dieses ist rnit zwei 
Klammern und zwei Ringen versehen, 
bringt also ein Stativ in Fortfall und 
empfiehlt sich bei Platzmangel. 

M--r. [R. 4925.1 
Heinrich Contzen, Dusseldorf. 1. Vor- 

C 

richtung zum Registrieren des spez. Gewichtes von Flussig- 
keiten mittols eines Tauch- und eines MeBkorpcrs, von denen 
der Tauchkorper in der Untersuchungbflussigkeit, der MeB- 
korper aber in einer davon getrennten Flusslgkeit eintaucht, 
dadurch gekennzeichnet, daB der in der Untersuchungsflussig- 
keit befindliche Tauchkorper durch eine uber eine Roile lau- 
fende Schnur mit dem kolbenartig ausgebildeten, in die zweite 
Flussigkeit tauchenden MeBkorper 
verbunden ist, dessen Bewegung 
auf einer Registriertrommel aufge- 
zeichnet wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der 
Tauchkorper direkt an einem in der 
zweiten Flussigkeit schwimmenden 
Schwimmer aufgehangt ist, dessen 
Bewegung auf einer Registriertrom- 
me1 aufgezeichnet wird. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der 
Tauchkorper an einer in der zwei- 
ten Flussigkeit schwebenden Druck- 
meBvorrichtung (Druckglocke in 
Flussigkeit oderMembrankapse1 ode? 
dgl.) aufgehangt ist, deren der Anderung des Auftriebes 
entsprechende Druckanderung mittels einer Registriervor- 
richtung aufgezeichnet wird. - 

Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P. 267 796. K1. 
421. Vom 1.14. 1913 ab. Ausgeg. 28./11. 1913.) 

ma. [R.5968.] 
E. Schwingor. Ein Schmelzpunktsbestimm ngsapparat 

fur hohe Temperaturen. (Monatshefte f. Chemie 34, 977 
bis 9'79 [ 19131.) Ein auflerordentlich leicht regulierbares 
Luftbad wird dadurch hergestellt, daB man den LuBeren 
Teil eines Auerlicht-Sparbrenners auf das obere Ende eines 
Bunsenbrenners schiebt. t I n  dieses Luftbad wird ein Sal- 
peterbad gesenkt, welches aus einer 18-20 cm langen, am 
Stativ befestigten Eprouvette besteht, die mit einem ge- 
schmolzenen aquimolekularen Gemisch von KaIi- und Na- 
tronsalpeter gefullt ist. Das Thermometer ist in ublicher 
Weise befestigt. Die rnit diesem Apparat ermittelten 
Schmelzpunkte stimmen gut iiberein, die Temperaturein- 
stellung ist leicht durchfuhrbar und fast unabhiingig von 
Zugluft, 550' sind leicht zu erreichen. Auch fur tiefere 
Temperaturen ist der Apparat verwendbar, ersetzt man 
das Salpeterbad durch ein Schwefelsaurebad. Endlich eig- 
net er sich unter Weglassung des Salpeter- oder Schwefel- 
saurebades zur gleichmafligen Erwarmung kleiner Substanz- 
mengen, z. B. zu Krystallisationsversuchen mit Substanzen 

M. L. Bertiaux. Neue Elektrode ztir Elektroanalyse. 
(Ann. Chim. anal. appl. 18, 129-130 [1913].) Das Neue 
dicser Elektrode iPt der Ersatz des Platindrahtnetzes cinrch 
ein gelochtes lO%iges Platiniricliumblech von zylindrischer 
Form, an welches ein genugend widerstandsfahiger eben- 
fallq lO%iger Platiniridiumstab angeschmolzen ist. Die dazu- 
geborige Spira'e ist fast die gleiche wie bei H o 11  a r d , 
so doD diese Verwendung finden kiinnen. Die neue Elek- 
trode eignet sich f i i r  alle Bestimmungen (Kupfer, Blei, 

geringer Losungsgeschwindigkeit. M - T .  [R. 4928.1 
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Eisen, Nickel, Kobalt, Zink, Cadmium usw.), besitzt also 
d l e  Vorziige des Platindrahtnetzes und vermeidet seine 
Nachhile, z. 3. schnelle Deformierung, Zerfall; zudem sind 
die Fiiden des Netzes mehr oder weniger gut an das Gestell 
angeschmolzen, wodurch leicht unarigenehme Platinverluste 
wahrend der Analyse entstehen. AnschlieBend Eind die 
Abmessuogen fiir zwei GroBen der Apparatur gegeben. 

N-r .  [R. 4927.1 
0. Anselmino. Neue Laboratoriumsgerate. (Apotheker- 

ztg. 28, 825[1913].) 1. V o r r i c h t u n g z u r  B e s t i m -  
m u n g  d e s  W a s s e r g e h a l t e s  i n  E s t r a k t e n .  
Der Apparat besteht aus zwei runden Glasplattchen von 
je 7 cm Durchmesser und etwa 2,5 mm Dicke. Die Platt- 
chen besitzen Handhabe und FuB und Bind so eingerichtet, 
dal) Extraktverluste beim Arbeiten vermieden werden. - 
2. D i e F i 1 t r i e r p i p e t t e dient zur Entnahme klarer 
Fliissigkeitsmengen aus Fliissigkeiten mit festen Stoffen. 
Sie besitzt eine verdickte Spitze, auf diese ist ein kleiner, 
mit einer durchlocherten Kugel versehener Ansatz auf- 
geschliffen. Die Kugel wird mit etwas Watte beschickt. 

1. Verf. 
zur Bestimmung der Gasdichte, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Gasdichte durch den Druck oder die Arbeit ge- 
messen wird, die notwendig sind, um das Gas mit einer 
Normalgeschwindigkeit durch eine Drosselstelle zu treiben. 

2. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das zu unter- 
suchende Gas von einer mit bestimmter Geschwindigkeit 
angetriebenen Pumpe durch eine Diise getrieben wird, wo- 
durch ein Druck in dem gepreaten Gase erzeugt wird, der 
ein Ma13 f i i r  die Gasdichte ist. 

3. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens nach An- 
npruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das von der Pumpe 
mte r  Druck gesetzte Gas durch eine gekrummte Leitung 

Fr. [R. 5450.1 
Dr. Franz E. Wolf, Blankenese b. Hamburg. 

I- 
'n --- 

getrieben wird, wobei es infolge der Zentrifugalwirkung 
&en Aktionsdruck ausiibt, der ein MaB fur die Gasdichte ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, da13 zwecks Vergleiches zweier Gase oder Gas- 
gemische zwei getrennte Pumpvorrichtungen a, b die beiden 
Gase durch zwei getrennte Diisen m, n oder Leitungskriim- 
mer r hindurchdriicken und die dadurch erzeugten getrenn- 
ten Druckau Berungen auf eine MeBvorrichtung o einwirken, 
PO daB das Verhaltnis der Drucke das Verhaltnis der Gas- 
dichte ergibt. - 

Die Messung kann so erfolgen, daB von den zu unter- 
suchenden Gasen in gleichen Zeiten gleiche Mengen oder 
auch bei gleichen Drucken in gleichen Zeiten verschiedene 
Mengen vorbewegt werden. Im ersten Fall verhalten sich 
die Drucke, im zweiten Fall die vorbewegten Mengen wie 
die Gasdichten. (D. R. P. 268352. Kl. 421. Vom 16./4. 
1912 ab. Ausgeg. 12412. 1913.) ha. [R. 6070.1 

Dr. Alfrcd KaEhne, Oliva b. Danzig. 1. Verf. zur Be- 
stimmung der Diehte von Gasen, Flussigkeiten und festen 
Korpern, dadurch gekennzeichnet, da13 die Veranderung der 
Frequenz (Schwingungszahl) der Eigenschwingungen oder 
auch durch Resonanz erzwungener Schwingungen eines 
festen, elastischen, schwingungsfahigen Korpers (Klang- 
korpers), welche durch Umhiillung (bei Hohlkarpern auch 

durch Wlung)  des Klangkorpers rnit dem zu untersuchen- 
den Medium entsteht, unmittelbar als Ma13 fiir die Dichte 
dient. 

2. Apparat zur Ausfiihrung des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da13 ein fester Klang- 
kijrper (Rohr, Platte, Glocke oder dgl.), der in einer Halte- 
vorrichtung befestigt, in das betreffende Medium eintaucht 
und durch irgendwelche bekannte Mittel entweder in Eigen- 
oder in Resonanzschwingungen versetzt werden kann, mit 
mechanischen oder elektromagnetischen Vorrichtungen ver- 
sehen ist, um die Frequenz seiner Eigenschwingungen, sowie 
ihre durch das umgebende Medium bewirkte Anderung und 
damit die jeweilige Dichte des betreffenden Mediums un- 
mittelbar anzuzeigen. 

3. Apparat nach Anspruch 1 und 2 zur E'erniibertragung, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Klangkor er mit einem 
ferromagnetischen Korper (z. B. einer aufge E itteten Eisen- 
platte oder dgl.) verbunden ist, in dessen %he unabhangig 
vom Klangkorper Magnete rnit Induktionsspulen angeord- 
net sind, von denen aus die durch die gegenseitige Bewegung 
des Magnets und des ferromagnetischen Korpers erzeugten 
Wechselstrome in bekannter Weise auf geeignete, in den 
Stromkreis der Spulen eingeschaltete Apparate (Telephon, 
Frequenzmesser mit schwingenden Metallzungen oder dgl. 
iibertragen werden. - 

Anwendung finden sol1 das Verfahren hauptsachlich zu 
technischen Zwecken in solchen Fallen, wo eine rasche und 
bequeme Feststellung von Dichteanderungen eines Gases 
oder einer Pliissigkeit durch Zustromen oder Diffusion 
anderer Gase oder Flussigkeiten usw. gefordert wird. Faille, 
in denen eine dauernde, leicht ausfixhrbare Kontrolle der 
Dichte eines Gases zwecks Kenntnis seiner jeweiligen Zu- 
sammensetzung erwiinscht ist, sind vorhanden bei Luft- 
schiffen (Gasfiillung des Ballons), in Bergwerken (Auffin- 
dung schlagender Wetter), sowie in Gasanstalten. In allen 
diesen Fallen gewahrt das Verfahren die Moglichkeit, die 
Dichte und damit auch die prozentische Zusammensetzung 
der in Betracht kommenden Gasgemische ohne zeitraubende 
chemische Analyse in jedem Augenblick schnell festzustellen. 
Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P. 268353. Kl. 421. 
Vom 12./5. 1912 ab. Ausgeg. 13.112. 1913.) 

R. Dubrisay. uber eine neue Methode der physikalisch- 
chemischen Volumetrie. (Bll. SOC. Chim. [4] 13, 657-665 
[1913].) Die Oberflachenspannung an der Trennungsschicht 
von Wasser und einem Kohlenwasserstoff, welcher Fett- 
saure (Stearinsaure) gelost enthalt, wird durch Zusatz einer 
geringen Mcnge Alkali zum Wasser sehr stark erniedrigt. 
Diese von D o n II a n  auf eine Seifenbildung aus Fettsaure 
und Alkali zuriickgefuhrte Erscheinung macht sich beson- 
ders bemerkbar, WPM man Vaselineol, in welchem 2% 
Stearinsaure oder Olsaure gelost sind, aus einer gebogenen 
Pipette in Wasser austreten 1a13t. Bei vergleichendcn Ver- 
suchen konnte Vf. feststellen, daB die Zahl der Tropfen, 
welche ein bestimmtes Volumen des Olgemisches beim Aus- 
tritt in neutrales oder angesauertes Wasser bildet, sich er- 
heblich vergroaert, sobald die wasserige Fliissigkeit alkalisch 
wird. Bei wasserigen Lijsungen starker Sauren deckt sich 
dieser Moment vermehrter Tropfenbildung mit dem von 
Phenblphthalein angezeigten Neutralisationspunkt. Phos- 
phorsaure erweist sich zunachst als starke Saure. Das Mono- 
phosphat ist nicht hydrolysiert ; bei weiterem Zusatz von 
Alkali, besonders uber die Bildung von Diphosphat hinaus, 
ist die hydrolytische Spaltung scharf zu erkennen. Auch 
bei Borsaure tritt die Hydrolyse des Alkalisalzes vor der 

ha. rR.6078. 

Neutralisation deutlich in" Erscheinung. 
A'-m. [R. 5072.1 c- 

D. Florentin. Uber dns Ferrosulfnfmonohydrat und seine 
Anwendling in der Mallanalyse. (BII. SOC. Chim. [4] 13, 
362-366 [ 19131.) Vf. empfiehlt als Titersubstanz zum Ein- 
stellen von Kaliumpermanganatlosungen das Ferrosulfat- 
monohydrat, welches leicht in schr reinem Zustand dar- 
gestellt werden knnn, dabei sehr bestandig und nicht hygro- 
skopisch ist. Man gewinnt es am einfanhsten als ein weiBes, 
in kaltem Wasser schwer losliches Salz, wenn man eine 
konz. Lijsung des gewohnlichen Ferrosulfats mit 7 Mol. 

2- 
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Krystallwasser rnit Schwefelsaure von 50 Gew.-% auf dem 
Wasserbad erhitzt, hierauf das ausgeschiedene Krystallmehl 
absaugt und rnit Alkohol, Aceton und wasserfreiem Ather 
nachwascht und iiber Schwefelsaure trocknet. 

N-m. [H.R. 5070.1 
E. Pozzi-Escot. Ein Pflanzenfarbstoif ale Indicator fur 

die MaBanalyse. (Ann. Chim. anal. appl. 18, 58 [1913].) 
Der wasserige oder alkoholische Auszug der Blute des 
schwarzen Stiefmutterchens wird auf Zusatz qtarker Sauren 
rot, schwacherer Eleibt er blauviolett ; selbst die schwachsten 
Alkalien rufen eine hellgriine Farbe hervor. Vt. ruhmt dem 
neuen Indicator eine auBergewohnliche Empfindlichkeit auf 
Ammoniak nach. Pooth. [R. 4933.1 

0. Wendel. Untersuchungen des Elbwassers bei Magde- 
burg. (Z. off. Chem. 19, 143-145 [1913].) Vgl. Angew. 
Chem. 26, I, 171-172 (1913). 

6. Meillhe. n e r  die Bestimmung des Kaliums als 
Chloroplatinat. (Ann. Chim. anal. appl. 18, 183-184 [1913].) 
Um bei der bekannten Trennung von Kalium und Natrium 
die leicht eintretende Bildung eines in Alkohol unloslichen 
Natriumdoppelsalzes zu verhuten, empfiehlt Vf. den Ersakr, 
des Alkohols durch Aceton. Pooth. [R. 4940.1 

H. G. Smith. Apparat fiir Bariumsulfatbestimmungen 
unter gleichbleibendcn Bedingungen. (J. Ind. Eng. Chem. 
6, 416 [1913].) g f P. W. [R.5231.] 

V. Lenher. Die volumetrische Bestimmung von Gold. 
(J. Am. Chem. SOC. 35, 733-736 [1913].) Im Anschlul3 an 
seine Arbeit uber die Reduktion des Goldchlorids (J. Am. 
Chem. SOC. 36, 546; Angew. Chem. 26, 11, 592 [1913]) zeigt 
Vf., daB man Gold rnit Losungen von schwefliger Saure 
titrieren kann. Man setzt zu der Goldchloridlosung Jod- 
kalium oder Bromkalium hinzu und titriert das in Freibeit 
gesetzte Jod oder Brom mit SO, und Starke als Indicator; 
ebenso genaue Werte erhalt man, wenn man durch Zusatz 
von Magnesiumchlorid oder Kochsalz die Bildung der 
Doppelsalze des Goldchlorids herbeifuhrt und diese ohne 
Indicator mit SO bis zum Verschwinden der Gelbfarbung 
titriert, die den fibergang der Aurisalze in Aurosalze an- 
zeigt. Ein Fehler der Methode ist die Wnbestandigkeit der 
Schwefeldiox ydlosung. -beZ. [R. 5332.1 

Ph. Malvezin. Bestimmung des Kupfers mittels methanal- 
schwefliger Saure. (BIl. SOC. Chim. [4] 13, 721-722 [1913].) 
Kupfer wird in ammoniakalischer Lijsung rnit methanal- 
schwefliger Skure titriert, bis sich die tiefblaue Losung uber 
Griin entfarbt. Eine wasserige Losung dieser Saure bereitet 
man sich durch Einleiten von Schwefeldioxyd in 40%!ge 
Formaldehydlosung. Ihren Titer ermittelt man gegen erne 
Losung, die in 100 ccm 1 g reines Kupfer, in Salpetersaure 
aufgelost, enthalt. Man verwendet hiervon 1 ccm, gibt 2 ccm 
Ammoniak und 1 ccm destilliertes Wasser hinzu. Die An- 
zahl der zur Entfarbung benotigten Kubikzentimeter sei n. 
Zur Bestimmung des Kupfers werden 0 , l  g Substanz im 
Porzellantiegel schwach gegliiht, mit Salpetersaure behandelt 
und mit Wasser auf 20ccm aufgefiillt. Hiervon werden 
10 ccm filtriert, 2 ccm Ammoniak hinzugesetzt und wieder 
auf 20 ccm gebracht. Zu 10 ccm dieser Losung fugt man 
1 ccm Ammoniak und titriert genau wie bei der Titer- 
stellung. Wurden n' ccm verbraucht, so ergibt sich der 

40 * n'. 
Kupfergehalt x = ~ n 

Einige Bemerkungen zur Abhandlung des 
Herrn Richard Windisch : ,,Die quantitative Bestimmung des 
Kupfers mittels Natriumhypophosphits." (Z. anal. Chem. 
62, 616-618 [1913].) Im Gegensatz zu W i n  d i s c h  (Z. 
anal. Chem. 62, 1 [1912]; Angew. Chem. 26,II, 457 [1913]) 
stellt Vf. nochmals fest, dal3 die Bestimmung des Kupfers 
mit Hypophosphit wegen der ihr anhaftenden Ungenauig- 
keiten hochstens fur technische Analysen brauchbar ist. 
Zwar ist die Fallung des Kupfers vollstandig, es lost sich 
aber in der sauren Flussigkeit teilweise wieder auf, um so 
mehr, je knger man den Niederschlag stehen 1aBt. Durch 
Neutralisation der Flussigkeit mit Natronlauge nach be- 
endeter Fallung kann man den Fehler verkleinern. 

N-m. [R. 5060.1 

N-m. [H.R. 5067.j 

3. Hanus. 

-beL [R. 5334.1 

R. Windisch. Quantitative Bestimmung des Kupfere 
mittels unterphosphoriger Saure. (Z. anal. Chem. 62, 619 
bis 628 [1913].) Auch der Vf. hat sich jetzt - unabhangig 
von der gleichzeitig erschienenen Arbeit von H a n u s - 
iiavon uberzeugt, daB die Filtrate von der Kupferfallung 
rnit Hypphosphit noch schwache Kupferreaktion geben. 
Er schatzt aber den Fehler auf Grund seiner Versuche auf 
unter 0,2% und halt ihn fiir  unwesentlich bei der Wert- 
bestimmung von Kupfersulfat. 

W. Gemmell. Die Analyse von Kupfer-Zinnlegierungen. 
(J. SOC. Chem. Ind. 32, 581-584 [1913] ) Bei der ublichen 
Analysenmethode fiir  Kupfer-Zinnlegierungen - Liisen in 
Salpetersaure und Abfiltrieren der ausgeschiedenen Zinn- 
Gure - erhielt Vf. nie rein weiBeQ, sondern stets durch 
Kupfer- oder Eisenoxyd gefarbtes SnOz. Er lost die Legie- 
rung in Salpetei -Schwefelsaure und bestimmt das Kupfer 
slektrolytisch, dann das Zinn entweder durch Kochen der 
stark verdiinnten Losung, wobei Zinnsaure ausfallt, oder, 
weil diese 1eicl.t trube durchs Filter geht, durch Fallen mit 
H,S imd Elektrolyse der Schwefelammoniumlosung. Im 
Filtrat werden Eisea und Nickel zusammen mit Natron- 
lauge gefallt und Eisen rnit Ammoniak, Nickel mit Di- 
methylglyoxim bestimmt. Endlich schhgt man das Zink 
aus essigsaurer Liisung elektrolytisch nieder. Blei, das sich 
bei diesem Gange wiihrend der Kupferbestimmung teils als 
Sulfat, teils anodisch als Dioxyd abscheidet, bestimmt man 
am besten in einer besonderen Probe ah Sulfat durch %sen 
in Salpeter-Schwefelsaure, Abrauchen und Verdiinnen auf 
7 % H,SO,-Gehalt. - Zahlreiche Beleganalysen zeigen die 
Fehler der alten und die Genauigkeit der neuen Methode. 

E. Koch. ffber Messinganalyse. (Chem.-Ztg. 37, 873 
[1913].) Vf. macht Angaben uber die Ausfiihrung der elektro- 
lytischen Kupferbestimmung im technischen Betriebe. Um 
das zeitraubende Eindampfen der Losung zu vermeiden, 
lost er 1 g Messingspane in 10 ccm HNO, (1,2 spez. Gew.), 
setzt 15 ccm H,SO, (1:  1) zu und verdunnt auf 150 ccm. 
Der Billigkeit wegen elektrolysiert er mit ruhenden Wink- 
lerschen Netzelektroden; er gibt Daten uber den Zu- 
sammenhang von Stromstarke, Temperatur und Dauer der 
Elektrolyse. beZ. [R. 5587.1 

G. Wegelin. tlber die Verwendung von Tantalelektroden 
zur elektroanalytischen Bestimmung von Kupfer und Zink. 
(Chem.-Ztg. 37, 989 [1913].). Die von B r u n c k (Chem.- 
Ztg. 36, 1233 [1912]) als Ersatz fi ir  Platin empfohlenen Tan- 
talelektroden ermoglichen zwar eine gute Abscheidung des 
Kupfers aus kalter Losung, dagegen zeigen Kupfernieder- 
schlage aus heil3er Losung, sowie Zinkniederschlige aus al- 
kalischer und aus Acetatlosung derart ungenugendes Haften 
(ahihnlich den elektrolytischen Niederschlagen auf Alumi- 
nium), daB Vf. die Tantalelektroden nicht empfehlen kann. 

Ludwig Kroeber. Zur Prufung des rohen Zinkoxydes auf 
Bleisalz. (Apothekerztg. 28, 606-607 [1913].) Bei der Prii- 
fung des rohen Zinkoxydes auf Bleisalze sind einige Kautelen 
zu beachten, von deren genauen Einhaltung der Ausfall der 
Reaktion mit abhangt. Vor allem ist die Kaliumjodidlosung 
nur tropfenweise zu verwenden. Die Temperatur der essig- 
sauren Losung darf 20" nicht ubersteigen usw. 

W. D. Treadwell und K. S. Guiterman. Uber die Tren- 
nung des Cadmiums vom Zink. (Z. anal. Chem. 62, 459 bis 
470 [1913].) Zur Trennung von Cadmium und Zink wird 
die Fallung des Cadmiums durch Schwefelwasserstoff aus 
stark schwefelsaurer Liisung a h  die geeignetste empfohlen. 
- Die elektrolytischen Metboden sind der Schwefelwasser- 
stoffmethode an Schnelligkeit und Leistungsfahigkeit uber- 
legen. Man fallt das Cadmium entweder aus heiBer Oxalat- 
losung oder aus kalter schwach schwefelsaurer Lijsung bei 
rotierender Anode. Das letztere Verfahren eignet sich be- 
sonders zur Trennung des Kadmiums von sehr vie1 Zink. 
Fur die Oxalatmethode wird eine Netzkathode, fur die 
Schwefeisauremethode eine glatte Kathode verwendet. 

-be,?. [R. 5329.1 

-be,?. [R. 5335.1 

--be,?. [R. 5582.1 

FT. [R. 4360.1 

Wr. [R. 5014.1 
H. Weil. Beitrag zur quantitativen Bestimmung von 

Zink und Cadmium. (Z. anal. Chem. 62, 549-552 [1913].) 
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Die Zinktitrationsmethode mit Ferrocyankalium nach G a 1 
1 e t t i  laBt sich auch fiir Cadmium anwenden, nur dal 
dieses im Gegensatz zum Zink nur zwei Kaliumatome in 
K,FeCy, ersetzt, und man von diesem also doppelt sovie 
wie beim Zink braucht. Zur Trennung von Zink und Cad 
mium fallt man Cadmium in saurer Losung mit Schwefel 
wasserstoff und titriert jedes der beiden Metalle fi ir  sich 
nachdem man den H,S in den Losungen mit Bromsalzsaurc 
zerstort hat. --beZ. [R. 5330.1 

Wilhelm Beckers. a e r  vergleichende Quecksilberbe. 
stimmungen nach Farup und nach Schumacher- Jung im 
Ham. (Ar. d. Pharmacie 251, P 7  [1913].) Unter Beach. 
tung der im Text erwahnten VorschriftsmaBregeln barn 
man mit beiden Methoden gut ubereinstimmende Werte er- 
halten. Fr. [R. 4351.1 

W. Jakob. n e r  die Ftilltlng des Aluminiumhydroxyds 
und Trennung desselben von Chrom. (Z. anal. Chem. 52, 
651-657 [1913].) Setzt man zu einer kochenden Aluminat- 
losung tropfenweise Brom bis zur bleibenden Gelbfarbung, 
so fallt unter Bildung von Natriumbromat das Al(OH), in 
sehr kompakter, leicht filtrierbarer Form aus, wahrend in 
kalten Losungen Hy-pobromit und schleimiges Hydroxyd 
entsteht. Die Reaktion ist gut zur Trennung des Alumi- 
niums von Chrom anwendbar, wenn man dieses in der kalten 
alkalischen Losung mit Brom zu Chromat oxydiert und dann 
in der Hitze die Fallung des Aluminiums durch weiteren 
Bromzusatz ausfiihrt. Zink und Magnesium, Borsaure, 
Schwefelsaure und Phosphorsaure diirfen nicht zugegen 
sein. -bet?. [R. 5333.1 

Albin Kurtenacker. Mallanalytische Bestimmung von 
Chrom neben Eisen. (Z. anal. Chem. 62, 401-407 [1913].) 
Die Methode beruht auf der bekannten Trennung des Chroms 
von Eisen durch Emarmen rnit Brom in alkalischer Losung. 
Nach Abfiltrieren und Auswaschen 1aBt sich das Eisen im 
Niederechlag ohne weiteres titrimetrisch bestimmen. Zur 
Bestimmung des als Chromat im Filtrat befindlichen Chroms 
versetzt man die alkalische Fliissigkeit mit so vie1 verd. 
Schwefelsilure, bis bleibende Braunfiirbung von ausgeschie- 
denem Brom eintritt. Sodann gibt man Kaliumbisulfat- 
losung zu und kocht zur Entfernung des freien Broms. Nach 
dem Abkiihlen wird das Chromat jodometrisch bestimmt. 

L. W. Winkler. flber die Bestimmung der Kohlenslure. 
(Z. anal. Chem. 52, 421-440 [1913].) Vf. hat das von ihm 
im Jahre 1903 (Z. anal. Chem. 42, 735) veroffentlichte Ver- 
fahren zur Bestimmung der G e s a m t k o h l e n s a u r e  
i n  n a t i i r l i c h e n  W a s s e r n  nochmals auf seine Ge- 
nauigkeit gepriift und wieder gute Resultate erhalten. Das 
Verfahren beruht darauf, daB man in einer abgemessenen 
Wasserprobe mit Zink und Salzsaure Wasserstoffgas ent- 
wickelt, wodurch die KohlensLure ausgetrieben wird. Diese 
wird dann, nach Absorption in einem Kaliapparat, zur Wa- 
gung gebracht. - Zur Bestimmung der G e s a m t k o h - 
l e n s t i u r e  i n  M i n e r a l w a s s e r n  empfiehlt er eine 
von ihm im Jahre 1901 (Z. anal. Chem. 40, 523) angegebene 
Methode, jedoch in insofern abgeanderter Form, als die 
Kohlensaure nicht gasvolumetrisch, sondern, nach Absorp- 
tion im Kaliapparat, gewichtsanalytisch bestimmt wird. - 
Die Bestimmung der K o  h l  e n s u r e  i n C a r b  o n a t e n 
erfolgt zweckmaBig nach der (vereinfachten) Ekkert- 
schen Methode (Chem.-Ztg. 29, 1316). Bei dieser wird das 
Carbonat durch Saure zersetzt und die entwickelte Kohlen- 
saure im Kaliapparat zur Wagung gebracht. Die Verein- 
fachung besteht darin, da13 der Kaliapparat mit Wasser- 
stoffgas gefullt zur Wagung gelangt. Der Wasserstoff wird 
im Apparat selbst entwickelt. 

A. Dejeanne. Methode zur gewichtsanalytischen Bestim- 
mung der Kohlensaure. (Bll. SOC. Chim. [4] 13, 556-560 
[1913].) Die Methode beruht darauf, die Kohlensaure durch 
Erdalkalihydroxyd unloslich zu machen, das iiberschussige 
Erdalkali noch vor dem Filtrieren durch Chlormagnesium 
in das gegen die atmospharische Kohlensaure unempfind- 
liche Chlorid umzusetzen und in einem aliquoten Teil des 
Filtrats das Erdalkalimetall gewichtsanalytisch AU be- 
stimmen. Aus der Differenz der vorgelegten Hydroxyd- 
losung von bekanntem Titer und der im Filtrat gefundenen 

Wr. [R. 5013.1 

Wr. [R. 5015.1 

Erdalkalimenge laBt sich das als Carbonat gebundene Erd- 
alkali und damit die diesem entsprechende Kohlensaure 
berechnen. Die Ausfuhrung geschieht folgendermaBen. Die 
Absorption der Kohlensaure wird in einem mit einem Ab- 
laufhahn versehenen GefaB durch Barytwasser von bekann- 
tem Gehalt vorgenommen. Die Flussigkeit mit dem aus- 
geschiedenen Carbonatniederschlag fullt man ganz oder 
teilweise in einen 150 ccm-MeBkolben (V), der bereits vor- 
her rnit 10 ccm (v)  Magnesiumchloridlosung beschickt ist. 
Durch Umschwenken werden die Fliissigkeiten gut ver- 
mischt und der MeBkolben aus einer Burette mit v f  ccm 
ausgekochtem destillierten Wasser bis zur Marke aufgefiillt. 
Die Menge der in dem MeBkolben ubergefiillten Absorptions- 
fliissigkeit ergibt sich zu V - (v + v’). Nach tuchtigem 
Umschutteln wird filtriert und in des Filtrats (15 ccm) 
das Barium als Sulfat bestimmt. Wurden n g BaSO, von 

ccm gewogen, so ist der Titer der diesen ~ ~ 

Bariumhydroxydlosung nach der Kohlensaureabsorption 
x 0,7321. War T der Titer der ur- 

sprunglichen Hydroxydlosung und a die Anzahl der zur 
Absorption vorgelegten Kubikzentimeter dieser Losung 
(hochstens 50 ccm), so berechnet sich das Gewicht der ab- 
sorbierten Kohlensaure aus der Formel (T-t) x a x 6,2567 . 

J. W. Mellor. Die gleichzeitige Bestimmung kleiner 
Mengen Titan und Vanadin auf colorimetrischem Weg. 
(Sprechsaal 46, 510 [1913].) Bei der Untersuchung von 
Tonen und Silicaten kann neben der Bestimmung von 
Aluminium und Eisen die kleiner Mengen von Vanadin und 
Titan sehr wohl in Frage kommen. Vf. hat fur diesen 
Zweck ein einfaches Verfahren ausprobiert, das gut ver- 
wertbar sein diirfte. Es beruht auf dem Umstand, daB die 
Intensitaten der roten und gelben Farbungen von Losungs- 
gemischen von Titan- und Vanadinsulfat direkt proportional 
sind der in der Losung vorhandenen Menge dieser Elemente. 

aber die Analyse der Vanadinsaure des 
Handels. (Ann. Chim. anal. appl. 18, 108-111 [1913].) Die 
Vanadinsawe des Handels, die durchschnittlich 15-200,/, 
Verunreinigungen enthalt, ist, falls sie einfach an der Luft 
getrocknet worden, leicht loslich in Sauren und bietet eine 
Analyse wenig Schwierigkeiten ; wenn jedoch dieselbe zur 
Entfernung der Feuchtigkeit gegluht worden ist, wird sie 
von S&uren nicht mehr angegriffen, und schlagt Vf. fol- 
gende Analysenmethode vor. Der Feuchtigkeitsgehalt er- 
gibt sich aus dem Gluhverlust einer Probe. Nach einem 
AufschluB mit Soda und Salpeter finden sich im Filtrat der 
Wasserauskochung V,O,, SiO, und A1,0,, im Ruckstand die 
Eisen- und Manganoxyde, Calciumcarbonat und Magnesium- 
carbonat, welch letztere in der allgemein iiblichen Art ge- 
trennt werden. Das Filtrat wird angesauert rnit Salpeter- 
3Bure, die Kieselsaure abgeschieden, im ammoniakalisch 
gemachten neuerhchen Filtrat die Tonerde bestimmt und 
mdlich die Vanadinsawe selbst nach C a r n o t rnit Ba- 
riumnitrat gefallt. Natrium ist nach der Methode von 
S m i t h zu bestimmen, Arsenik und Phosphor in einem 
neuen SodaaufschluD. Ein Durchschnittsmuster zeigte 
?inen Gehalt von 84,9% Vanadinsaure, 9,2% Natriumoxyd, 
3,9% Eisen (Fe,O,), 0,2% Mn,O,, 0,6% Calciumoxyd, 
Spuren Magnesium, 0,5% Kieselsaure, 0,65% Arsensaure, 
3,02y0 Phosphorsaure, 0,2% Feuchtigkeit. 

E. Pozzi-Escot. Bemerkungen zur Bmmoniakbestim- 
mung durch Formol und der Formolbestimmung durch Am- 
noniak. (Ann. Chim. anal. appl. 18, 193 [1913].) Vf. machf 
iinsichtlich der von G rz i 11 o t (Ann. Chim. anal. appl. 18, 
15 u. 17 [1913]; vgl. Ref.: Angew. Cbem. 26, 355 u. 356 
19131) vorgeschlagenen Methoden mancherlei Bedenken 
geltend und erwabnt, daB unter den angegebenen Arbeits- 
iedingungen Hexamethylentetramin dennoch loslich sei. 

Pooth. [R. 4931.1 
H. Wdowiszewski. Ein Beitrag zur volumetrischen Be- 

itimmung des Phosphors im Stahl nach der Methode von 
Nacagno. (Chem.-Ztg. 37, 1069-1071 [1913].) Die von 

v - (v + vf) 
10 

t = -__ lo v - (v + v’) 

N-m. [H.R. 5073.1 

F.  Wecke. [R. 5221.1 
6. Chesneau. 

Pooth. [R. 4939.1 
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mung gibt genaue Resultate, wenn man die durch die Aus- 
fuhrungsvorschriften spaterer Beobachter hinzugekomme- 
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grunlichgelb. N-m. [H.R. 5062.1 
Wm. L. Dudley und Paul C. Bowers. Das Atomgewicht 

[ Zeitschrift far 
aneewandte Chemie. 

M a c a g n o 1874 angegebene Methode der Phosphorbestim- 

nen und in die Lehrbucher iibergegangenen Fehlerquellen 
beseitigt. Man fallt die Phosphorsaure rnit Ammonium- 
molybdat, lost in Ammoniak und reduziert die Losung rnit 
Zink, darf sie dann aber nicht, z. B. durch Abfiltrieren vom 
ZinkiiberschuB, langere Zeit der Luft aussetzen, weil sonst 
die Oxydation des Mo,O, sofort einsetzt. Vf. giel3t die Lo- 
sung direkt vom Zink ab in eine gemessene Menge Perman- 
ganatlosung, wascht das Zink rnit sehr verd. Schwefelsaure 
na( h und titriert den PermanganatuberschuB mit Oxalsaure 

werden. Die Fiirbung wird bei Verdunnungen uber 1 : 5000 

>s Tellurs und cine Kritik der Bestimmmg des Tellurs als 

zuruck. Aus der gefundene: Molybdanmenge berechnet 
man den vorhandenen Phosphor. Vor der gewichtsanaly- 
tischen Bestimmung hat die Methode den Vorzug, in zwei 
Stunden ausfuhrbar zu sein. 

M. 6. Delattre. Neuer Apparat zur Ammoniakdestillb- 
tion nach der Kjeldahlmethode. (Ann. Chim. anal. appl. 
18, 223-224 [19131.) Die ublichen Destillationsapparate 
zeigen im Gebranch mancherlei Mangel, welche durch diese 

Konstruktion behoben werden sollen. 
Der Aufsatz ist vertikal am Stativ 
befestigt. Beim Sieden trifft der 
mit Natronlaugeblaschen vermischte 
Ammoniakdampf die verhaltnis- 
maI3ig kalte Wand A. Die voll- 
standig zuruckbleibende, konden- 
sierte Lauge gleitet an der Wand 
herunter und fallt dann durch die 
Offnung E in den Kolben B zuriick, 
wahrend der Ammoniakdampf in 
die Kugel steigt, weiter in den 
Kiihler gelangt und von der titrierten 
Saure aufgenommen wird. Die De- 
stillation, welche sonst langer als 
eine Stunde dauert, ist so in 12-15 
iVIinuten beendet. Die erhaltenen 
Resultate waren stets genau. EE 

empfiehlt sich, das Destillationsprodukt in einer geschlossenen 
Vorlage aufzufangen, die mit einem gebogenen, mit feuchtei 
Watte verschlossenen Tubus versehen ist, um den Zutritl 
anderer im Laboratorium vorhandener Ammoniakdampft 
zu verhindern. M-r. [R. 4924.1 

H. Neubauer. Die Bestimmung der citronensaurelos. 
lichen Phosphorsaure in Thomasmehlschlacken nach dei 
Citratmethode und der Lorenzschen Methode. (Landw. Vers 
Stat. 82, 465 [1913[.) Vf. halt die Lorenzsche Methodt 
(Wagen des getrockneten Molybdanniederschlages) fur dic 
zuverlassigste Methode ; die damit erzielten Ergebnisse stim 
men mit dem wahren Phosphorsauregehalt iiberein. Dei 
Citronensauregehalt der Thomasmehllosungen wirkt dabe 
nicht storend. Die alte Citratmethode liefert immer zu hoht 
Ergebnisse, auch dann, wenn durch Anwendung von Eisen 
citratlosung nach der Poppschen Vorschrift eine beachtens 
werte Ausfallung von Kieselsaureverbindungen nicht statt 
findet. Die Hauptursache dieses Fehlers ist die Mitfalluq 
mehrerer Milligramm Calciumoxyd als Tricalciumphosphat 
Ein Ausgleich dieses Fehlers durch eine unvollstandigl 
Fallung der Phosphorsaure findet nicht statt ; es bleibei 
keine wagbaren Mengen Phosphorsiiure in Ikisung. Der be 
der Citratmethode durch den Kalk hervorgerufene Fehle 
ist bei der Bestimmung der citronensaureloslichen Phosphor 
same in Thomasmehlen groBer als bei der Bestimmung de 
wasserloslichen Phosphorsaure in Superphosphaten, da di 
Thomasmehllosungen wesentlich kalkreicher sind als di 
Supsrphosphatlosungen. rd. [R. 5020.1 

E. Pozzi-Escot. Farbenreaktion zum Nachweis vo 
Thiosulfat. (Bll. SOC. Chim. [4] 13, 401-402 [1913].) I 
einem Reagensglas wird zu 1-2 ccm der zu prufende 
Losung die gleiche Menge einer lO%igen Ammonium 
molybdatlosung gegeben und vorsichtig 5 ccm reiner, koni 
Schwefelsaure wit einer Pipette zufliel3en gelassen. Bei Ar 
wesenheit von Thiosulfat bildet sich uber der Beruhrungz 
zone von Saure und wasseriger Losung eine blaue Farbung 
Die Methode kann bei Wasseranalysen Verwendung finden 
es konnen noch 0,000 05 g Natriumthiosulfat nachgewiese 

- -e l .  [R. 5583.1 

~~ 

tsisches Nitrat. (J. Am. Chem. SOC. 35, s’i5-880 [1913].) 
lie Arbeit ist eine Fortsetzung der Untersuchung von 
1 u d 1 e y und J o n e s uber das Tellur (J. Am. Chem. Soe. 
i, 995) und hat die Atomgewichtsbestimmung des Tellurs 
Im Gegenstand. Zunachst haben Vff. zu diesem Zwecke nach 
organg von K o t h n e r  ( L i e b i g s  Ann. 319, l ) ,  N o r r i s  
J. Am. Chem. SOC. 28, 1675) und F 1 i n  t (Ann. J. Sci. 141 
0, 209) das Tellur als basisches Nitrat gefallt, fanden aber 
iese Methode unzuverlassig . Bessere Werte erhielten sie 
ei Anwendung der Tetrabromidmethode von B a k e r und 
I e n n e t (J. Chem. Xoc. 91, 1849). Auf diesem Wege be- 
iimmfen sie das Atomgewicht des Tellurs zu 127,479. 

E. Pokzi-Escot. Empfindliche Reaktion des WolfraGis 
nd Molybdans in Gegenwart eines Gemisches yon Jod- 
alium und Mercuronitrat. (Bll. SOC. Chim. [4] 13, 402-403 
19131.) Die Reaktion verlauft nicht in dem von K a f k u 
Z.  anal. Chem. 61, 492 [1912]) angegebenen Sinn. Es 
eagiert lediglich das durch Einwirkung von Jodkalium auf 
‘lercuro jodid freigewordene metallische Quecksilber ; Jod 
nd Jodwasserstoffsaure verhalten sich bei dem Reduktions- 
irozel3 vollkommen neutral. Es bildet sich auch, wenn zur 
,osung einer Spur Natriumwolframat in konz. Salzsaure 
in Tropfchen Quecksilber gegeben wird, sogleich eine Blau- 
arbung, die sich beim Schutteln der ganzen Fliissigkeit 
nitteilt. Auch bei dieser vereinfachten Methode ver- 
chwindet die Farbung nach wenigen Minuten. Zum Nach- 
veis von Molybdan eignet sich diese Reaktion nicht.. Die 
i’arbung ist hierbei sehr blaD, wenig bestiindig und zu 
mempfindlich. N-m. [H.R. 5063.1 

Dr. S. Zinberg. Dio Gewichtshe stimmung von Wolfram, 
:hrom, Silicium, Nickel, Molybdan und Vanadin neben- 
tinander im Stahle. (Z. anal. Chem. 62, 529-534 [1913).) 
<in Trennungsgang fur die genannten Metalle, dessen Einzel- 
ieiten sich in Kurze nicht wiedergeben lassen und von 
htereswnten im Original nachgelesen werden mussen. 

Wr. [H.R. 5010.1 

--el. [R. 5327.1 
P. Carles. Das Fluor in den Reagenzien. (Bll. SOC. Chim. 

41 13, 553-556 [1913].) Schwefelsiiure und Salzsaure sind 
n den meisten Fallen frei von Fluor; im Gegensatz hierzu 
s t  Salpetersaure stets fluorhaltig. Beim fraktionierten 
Destillieren lieS sich zwar fluorfreie Saure erhalten, doch 
s t  es besser, von reinem Kaliumnitrat auszugehen. Dieses 
rtellt man frei von Fluor dar, indem man seine Lijsung rnit 
:twas Bariumnitrat und klarem Barytwasser kurze Zeit 
mfkocht und zur Abscheidung des Bariums erst Kohlen- 
saure einleitet und dann eine geringe Menge Kaliumsulfat 
zugibt. Nach dem Filtrieren wird, ohne &e Mutterlauge 
zu verwenden, zweimal umkrystallisiert. - Bariumhydroxyd 
snthalt, wenn es vollstindig klar loslich ist, kein Fluor. 
Das gleiche gilt von Bariumacetat, das sich in neutralem 
Zustand klar lost. - Natrium- und Kaliumbicarbonat sind 
meist fluorhaltig. Zur Gewinnung von reinem Kalium- 
carbonat sol1 Bitartrat rnit fluorfreiem Kalisaipeter ver- 
schmolzen werden. Auch Ammoncarbonat, das nicht aus 
Ammoniak und reiner Kohlemaure hergestellt wurde, ent- 
halt stets Fluor. Eisessig ist frei von Fluor. 

F. Ducelliez. Uber die Titration der Bleichchloride. (Bll. 
Soc. Chim. [4] 13, 494-497 [1913].) Die Methode beruht 
auf der Zersetzung der Hypochlorite bei Gegenwart von 
Kobaltchloriir und Messung des entwickelten Volumens 
Sauerstoff. Man bringt 2 g Chlorkalk und 50 ccm ausge- 
kochtes Wasser in ein Reagensrohr, das durch ein recht- 
winklig gebogenes Glasrohr und Gummischlauch mit dem 
Hahn einer unten offenen graduierten Robe verbunden ist. 
Diese Rohre steht in einem mit Wasser gefullten Zylinder. 
Nachdem der Wasserstand n in der Meorohre notiert ist, 
gibt man 0,05 g Kobaltchloriir zur Chlorkalklosung, erhitzt 
das Reagensrohr im siedenden Wasserbad und bestimmt 
nach ‘Is Stunde die entbundene Sauerstoffmenge aus der 
Differenz beider Niveauablesungen n - n. Fur die Ver- 

N-m. [H.R. 5074.1 
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suchstemperatur von ca. 15" ergibt sich der Chlorkalktiter 
nach der Formel (n' - n) x 0,93 + 1,2, wobei die Kor- 
rektur 1,2 das durch die Umwandlung von COO in Co,O, 
absorbierte Sauerstoffvolumen darstellt. Bei Analysen von 
Alkalihypochloritlosungen verwendet man 5 ccm von den- 
selben nebst 40 ccm Wasser und 0,05 g Kobaltchloriir. 
Das 1 ccm der Bleichlosung entsprechende Volumen Chlor 
berechnet sich aus (n' - n) x 0,373 + 0,48. 

N-WL. [H.R. 5071.1 
E. Pozzi-Escot. Beitrag zur Kenntnis der Farbenreak- 

tionen der Chlorate. (B11. SOC. Chim. [4] 13,498-499 [1913].) 
Die Lafittesche Reaktion, - beruhend auf einer Oxyda- 
tion des Anilins durch Chlorate bei Anwesenheit von vie1 
Salzsaure - welche neurrdings von J. P i e r a e r t (Bll. 
SOC. Chim. [4] 13, 104 [1913]) nachgcpriift wurde, laBt sich 
sehr verbessern, wenn an Stelle der Salzsaure Schwefelsaure 
und statt Anilin Benzidin verwendet wird. In einem 
Reagensglas fiigt man zu 1 ccm einer mit 2 Tropfen lO%igem 
Anilinsulfat versetzten Chloratlosung vorsichtig 3-4 ccm 
konz. Schwefelsaure, worauf sich bei Anwesenheit von min- 
destens 0,05 mg Chlorat eine sehr bestandige blaue Farb- 
zone iiber der Saureschicht bildet. Mit Benzidinsulfat tritt 
eine orangegelbe Farbung auf, es lassen sich noch 0,005 mg 
Kaliumchlorat nachweisen. Wihrend bei Verwendung von 
Benzidinsulfat Jodate und Nitrate die gleiche Farbenreak- 
tion wie Chlorate liefern, geben diese mit Anilinsulfat einen 

Icilio Guareschi. Ncue, sehr scharfe, aueh in Gegenwart 
anderer Halogene brauchbare Reaktion des Broms. (Z. anal. 
Chem. 62, 451-455 [1913].) Freies Brom gibt mit dem 
Schiffschen Aldehydreagens (durch schweflige Saure 
entfarbte Fuchsinlosung) eine intensive blauviolette Far- 
bung, wahrend Jod uberhaupt keine und Chlor eine 
schwache gelbbraune Farbung mit dem Reagens gibt. Diese 
Bromreaktion ist sehr empfindlich Sie kann sowohl in Lo- 
sungcn als auch in Dampfen mittels Reagenspapieres aus- 
gefuhrt werden. Die Natur des dabei gebildeten Farbstoffes 
ist noch nicht sicher festgestellt. 

E. Pozzi-Escot. Bestimmung des Jods in Jodtannin- 
sirup. (Bll. SOC. Chim. [4] 13, 403-404 [1913].) Nach An- 
gabe des Vf. bringt man 25 ccm Sirup rnit 50 ccm Wasser 
in einen Scheidetrichter, gibt 10 ccm Chloroform oder 
Schwefelkohlenstoff hinzu, sowie 2 ccm konz. Schwefel- 
saure und einen tfberschuB gesattigter Kaliumpermanganat- 
losung. Das ausgeschiedene Jod wird beim Umschutteln 
vom organischen Losungsmittel aufgenommen. Die wasserige 
Schicht wascht man zweimal mit je 10ccm CHC1, oder 
CS, nach. Die Jodbestimmung erfolgt durch Titration rnit 

L. Hartwig und H. Schellhach. Colorimetrische Bestim- 
mung von kleinen Mengen Mangan in Trinkwasser. (Z. 
Unters. Nahr.- u. GenuBm. 26, 439-442. [1913].) 50 ccm 
Wasser werden mit 0,5 ccm Salpetersaure im Erlenmeyer- 
kolben auf die Halfte eingedampft, nach gelindem Abkuhlen 
mit uberschiissiger 1 %iger Silbernitratlosung und 10 ccm 
lO%iger Ammoniumpersulfatlosung auf dem siedenden Was- 
serbad 20-30 Minuten stehen gelassen, einmal aufgekocht, 
in kaltem Wasser vollig abgekiihlt, die violettrotliche Losung 
vom Chlorsilber in einen H e h n e r schen Zylinder abge- 
gossen und die Farbung rnit derjenigen einer Permanganat- 
losung (2,8769 g Kaliumpermanganat = 1 g Mangan im 
Liter) verglichen. 

E. Tassilli. Uber die Bestimmung des Eisens in Wassern. 
(Ann. Chim. anal. appl. 18, 95-104 [1913].) Auf Grund der 
Farbenreaktion zwischen Eisen und Rhodankalium, schlagt 
Vf. eine spektographische Bestimmungsmethode des Eisens 
im Wasser vor. Ausgehend von Reaktionslosungen bekann- 
ten Gehaltes, eichte Vf. die entsprechenden Absorption+ 
spektren, und es gelang ihm, festzulegen, da13 unter den an- 
gegebenen Versuchsbedingungen die im Spektrophotometer 
abgelesenen Absorptionen dem in der Reaktionslosung ent- 
haltenen Eisenquantum direkt proportional sind. An Hand 
einiger Mineralwasseranalysen zeigt Vf. die Brauchbarkeit 
seiner Methode in der genauen ubereinstimmung seiner Re- 
sultate mit solchen, die auf dem sonst ublichen Wege erhalten 
worden waren. Pooth. [R. 4929.1 

rotbraunen Ring. N-WL. [H.R. 5065.1 

Wr.  [H.R. 5012.1 

Thiosulfat. N-WL. [R. 5064.1 

C. Mai. [R. 5596.1 

M. Wunder und V. Thiiringer. Trennung des Palladiums 
von den Edelmetallen, Gold, Platin, Rhodium und Iridium. 
Anwendbarkeit des' Dimethylglyoxims. (Z. anal. Chem. 52, 
660-664 [1913].) Vff. verwenden die Fallbarkeit des Palla- 
diums mit Dimethylglyoxim (Angew. Chem.26,11,276 [1913]) 
zu seiner Trennung von Gold und den Platinmetallm. Gold 
wird von dem Reagens als Metall gefallt; man fallt Palla- 
dium und Gold gemeinsam, vergluht den Niederschlag, lost 
in Konigswasser, reduziert das Gold mit Ammonoxalat und 
fallt im Filtrat das Palladium von neuem rnit Dimethyl- 
glyoxim. - Platin mu13 vor der Palladiumbestimmung durch 
die Salmiakfallung entfernt werden ; dagegen fallt man zur 
Trennung von Iridium und Rhodium zuerst das Palladium 
zerstort im Filtrat das Dimethylglyoxim durch Kochen rnit 
Natriumchlorat und bestimmt Rhodium und Iridium durch 
Redubtion mit Magnesium. -beZ. [R. 5328.1 

P. Nicdardot. Uber die Untersuchung von Farbstuffen 
in Teigform insonderheit der Lithopone. (AM. Chim. anal. 
app. 18, 184-186 [1913].) Vf. beschreibt einen speziell fiir 
die Lithoponanalyse geeigneten Apparat, in welchem mit- 
tels Toluol zunachst der Probe das 01 entzogen wird, das 
aber d a m  ferner noch als vorliufige Schutzschicht gegen 
die Einwirkung der nunmehr beizufugenden Salzsaure zu 
dienen hat. Letztere zerlegt die Sulfide der Lithopone in 
Schwetelwasserstoff, der durch einen schwachen Luftstxom 
in ein mit rauchender Salpetersaure beschicktes Apparaten- 
system getriebel, wird. Der dadurch zu Schwefelsaure oxy- 
dierte Schwefelwasserftoff wird in einer Kaliumperman- 
ganatlosung aufgefangen und in bekannter Weise bestimmt. 
Me im Zersetzungskolben zuriick blei bende Toluolqcbicht 
einerseits gestattet eine Feststellung des 0lgehalteq der 
Probe, wahrend die salzsaure Losung die Sulfatschwefel- 
saure enthalt und mit Bariumchlorid gefallt werden kann. 

Uber die Untersuchung von Farbstoffge- 
mischcn. (Ann. Chim. anal. appl. 18, 58 [1913].) Auf die 
auf einem Stuckchen FlieBpapier aufgestaubte, gepulverte 
Farbprobe 1aBt man nebeneinander einige Tropfen Alkohol 
und Wasqer fallen. Schon im feuchten Zustande, besser je- 
doch nach dem Trocknen, lassen sich aus den entstandenen 
Flecken Schlusse uber die Zusammensetzung des Farbstoff - 
gemisches ziehen. Pooth. [R. 4936.1 

Zur Be- 
stimmung der organischen Substanz in Tonen. (Z. anal. 
Chem. 62, 408-418 [1913].) Die Untersuchungen fuhren 
zu dem Ergebnis, daB allein die Elementaranalyse brauch- 
bare Werte fur den Gehalt der Tone an organischer Substanz 
gibt, wahrend die Chromsauremethode, sowie die Perman- 

anatmethode sich als durchaus unzuverlassig erwiesen. 8 brigens ist der Gehalt der Tone an organischer Substanz 
sehr gering. Er erreicht im Hochstfalle 0,75y0, als Humus 
berechnet. Wr.  [R. 5011.1 

P. Lebeau und A. Damiens. Uber eine Analysenmethode 
fur Gemische von Wasserstoff und gasformige, gesattigte 
Kohlenwasserstoffe. (Bll. SOC. Chim. [4] 13,366-372 [1913].) 
Die Trennung der Gasgemische erfolgt durch starkes Ab- 
kiihlen unter Verwendung von fliissiger Luft, von Aceton 
und fester Kohlensaure oder auch von Petrolither, der rnit 
fliissiger Luft gekiihlt ist, und anschliefiender fraktionierter 
Destillation bei entsprechenden Temperaturen. Wasserstoff 
und Methan konnen auf diese Weise nicht zerlegt werden, 
sie lassen sich jedoch eudiometrisch bestimmen. Ihre ge- 
meinsame Abtrennung aus Gasgemischen gelingt durch 
fliissige Luft ; die anderen Kohlenwasserstoffe trennt man 
unter Berucksichtigung ihrer verschiedenen Dampfspan- 
nungen und zerlegt stets bei gewissen Temperaturen in 
Fraktionen, die nur je 2 Kohlenwasserstoffe enthalten, und 
deren weitere Analyse durch eudiometrische Verbrennung 
durchgefiihrt werden kann. hgegeben werden Trennungen 
von Wasserstoff, Methan, Athan, Propan, Isobutan und 
Butan. Sind gasformige Kohlenwasserstoffe rnit Dampfen 
von fliissigen Kohlenwasserstoffen oder mit diesen selbst 
vermischt, so kann durch Abkiihlen auf -78" eine Tren- 
nung der gasformigen Anteile erfolgen. Bei -100" ist die 
Dampfspannung der Pentane so gering, da13 die gasformigen 
Kohlenwasserstoffe ganzlich isoliert werden konnen. N-m. 

Pooth. [R. 4934.1 
M. Frenkel. 

P. Ehrenberg, C. Diebel und H. Veckenstedt. 
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A. Bellet. Neue Methode zur Bzstimmung der Milchsaure. 
(B11. SOC. Chim. [4] 13, 565-4573 [1913].) Die Bestimmung 
der Milchshure in organischen Komplexen, wie in vergorenen 
Flussigkeiten, dann in Blut, Harn usw. bietet verschiedene 
Schwierigkeiten. Zunachst sind die EiweiBstoffe vollstandig 
zu fallen. Dies l i B t  sich genugend rasch mit dem Patein- 
Dufauschen Reagens bewerkstelligen. Dann folgt die Ex- 
traktion der Milchsaure rnit Ather. Die eiweiBfreie Losung 
wird neutralisiert und bis zur Sirupkonsistenz eingeengt. 
Aus dem Natriumlactat wird die Saure rnit 1-2 ccm 
Schwefelsaure (1 : 5) freigemacht, das Ganze mit etwas 
wasserfreiem Natriumsulfat und Sand vermischt und in 
einer Papierhiilse .. in einem abgeanderten Soxhletapparat 
rnit wasserfreiem Ather extrahiert. Bei diesem Apparat hat 
der Boden der Soxhletrohre eine offnung, so daB der Ather 
direkt in den Kolben abtropfen kann. Das AbflieBen laBt 
sich durch einen Hahn im Ansatzrohr regulieren. Die Ex- 
traktion der Milchsaure ist bei dieser Versuchsanordnung 
bereits nach 3 Stunden quantitativ durchgefiihrt. AuBer 
Milchsaure werden auch Bernsteinsiiure, /I-Oxybuttersaure, 
Oxalsaure usw. ausgezogen. Die Bestimmung der Milch- 
saure fuhrt Vf. derart aus, daB er diese rnit Kaliumperman- 
ganat (15 : 1000) in schwefelsaurer Liisung zu Acetaldehyd 
oxydiert und diesen in alkalische 6ilberlosung leitet. Unter 
diesen Bedingungen liefert /I-Oxybuttersaure als fluchtiges 
Produkt Aceton, Oxalsaure gibt Kohlensaure ; Bernsteinsaure 
wird nicht angegriffen. Nur der Aldehyd reagiert rnit der 
Silberlosung nach der Gleichung: Ag,O + CH,CHO = 2 Ag + CH,COOH . Die zu untersuchende Substanz (Ather- 
extrakt) wird mit 200 ccm Wasser und einer genugenden 
Menge Schwefelsaure in einen Rundkolben von ca. 500 ccm 
Inhalt verbracht, dessen Gummistopfen 3 Bohrungen be- 
sitzt, eine fur ein bis zum Boden des Kolbens reichendes 
Luftzufiihrungsrohr, eine zweite f i i r  die Burette mit der 
Permanganatlosung, eine dritte fiir ein Ableitungsrohr, 
durch welches die Aldehyddampfe in einen senkrecht ab- 
steigenden Kiihler ubertreten konnen. A n  den Kuhler 
schlieBt sich ein AbsorptionsgefaB rnit der Silberlosung an ; 
die nicht kondensierten Dampfe passieren ein zweites gleiches 
WaschgefaB, das ebenfalls einen RuckfluBkiihler tragt. 
Dieser wird mit einer Saugvorrichtung verbunden, um Luft 
durch die ganze Apparatur saugen zu konnen. Die Silber- 
losung hat folgende Zusammensetzung 15 g AgNO, , 150 g 
Ammoniak, 100 ccm Natronlauge und Wasser auf 500 ccm. 
Der Inhalt des Kolbens wird zurn Sieden erhitzt und die 
Permanganatlosung so langsam zugegeben, daB immer der 
nachste Tropfen erst zuflieat, wenn bereits wieder Ent- 
farbung eingetreten ist. Wenn die Rosafarbung nicht mehr 
verschwindet, schlieBt man den Hahn der Biirette und saugt 
noch 2-3 Minuten Luft durch den Apparat. Die Kiihler 
werden mit Wasser nachgespult, nach 30 Minuten wird der 
Inhalt der Waschflaschen durch Glaswolle und Asbest 
filtriert und das nicht reduzierte Silber im Filtrat nach 
C a r p  e n t i e r - V o  1 h a r d bestimmt. 

N-m. [R. 5075.1 
L. und J. Gadais. ffker die Ausbeuten der verbesserten 

Goldenbergschen Methoden von 1898 und 1907. (Bll. SOC. 
Chim. [4] 13, 722-725 [1913].) Die neuere Goldenbergsche 
Weinsaurebestimmung liefert in den meisten Fallen hohere 
Werte als die Methode von 1898. Die Ursachen sind einer- 
seits in der bei beiden Verfahren verschiedenen Korrektur 
und andererseits in der Loslichkeit gewisser Carbonate, 
speziell des Calciumcarbonats und vielleicht in einer teil- 
weisen Dissoziation desselben beim Auswaschen zu suchen. 
Die Methode von 1907 verdient den Vorzug, weil sie gleich- 

H. Agulhon. Loslichkeit gewisser Metallsalze der fliich- 
tigen Fettsauren in organischen Losungsmitteln. Anwendung 
zum qualitativen Nachweis dieser Sauren. (B11. SOC. Chim. 
[a] 13, 404-408 [1913].) Die Kupfer- und Eisensalze der 
Fettsauren sind wegen ihrer Farbung besonders geeignet, 
um die Loslichkeit in einer mit Wasser nicht mischbaren 
organischen Flussigkeit zu konstatieren. Man setzt zu diesem 
Zweck die wasserige Losung der Alkalisalze mit Kupfer- 
sulfat urn und schuttelt mit gewissen Losungsmitteln durch. 
Als solche kommen in Betracht Essigester, Ather, Chloro- 

mlBigere Werte ergibt. 1. N-WL [R. 5069.1 

form, Amylalkohol, Benzol und Toluol. Unloslich hierin 
sind das Formiat und das Acetat. Vom Propionat geht nur 
ein geringer Teil mit hellblauer Farbe in Essigester; die 
andern Flussigkeiten losen nichts. Das Butyrat geht unter 
Entfarbung der wasserigen Schicht vollig in die ersteren 
vier Solvenzien uber; Benzol und Toluol werden erst von 
Losungen, die mehr als 10% Natriumbutyrat enthalten, 
gefarbt. Valerianat und Caprionat gehen rnit intensiver 
Farbung in alle genannten Losungsmittel. - Verwendet man 
Ferrichlorid statt Kupfersulfat, so entstehen bei Gegenwart 
von Ameisen-, Essig- und Propionsaure rote Farbungen, 
bei Butter-, Valerian- und Capronsaure ziegelrote Fallungen. 
Das ameisen- und essigsaure Eisen ist in allen 6 Fliissig- 
keiten unloslich. Das Propionat geht mit gelber Farbe teil- 
weise in Chloroform, Essigester und Ather, sehr wenig in 
Benzol. Das Butyrat lost sich vollig in den ersten 3 Sol- 
venzien, teilweise in Benzol. Das Valerianat ist in allen 
Mitteln loslich. Stellungsisomere Sauren zeigen gleiches 
Verhalten wie die normalen Sauren. Die Reaktionen ge- 
lingen nur mit fettsauren Alkalisalzen, Erdalkalisalze geben 
sie nicht. - Zur Ausfiihrung der Priifung verwendet man 
eine bei Gegenwart von Phenolphthalein genau mit Soda 
oder Pottasche neutralisierte, 2%ige Fettsaurelosung und 
gibt nur so.vie1 Kupfersulfat hinzu, daB kein basisches Salz 
entsteht. Je  2 ccm dieser Lijsung schuttelt man mit 1 ccm 
des organischen Lijsungsmittels. Vf. hat auBerdem be- 
obachtet, daB der mit Silbernitrat aus der fettsauren Alkali- 
losung gefallte krystallinische Niederschlag beim Schutteln 
mit Benzol, ohne sich zu losen, in dieses ubergeht. 

Jose1 Hetper. vker die Bestimmung kleiner Mengen 
Athyl- und Methylalkohol in Wasser. (Z. Unters. Nahr.- u. 
GenuBm. 26, 342-348 [1913].) Das Verfahren beruht auf 
der Oxydation der fraglichen Alkohollosungen mit Per- 
manganat in saurer bzw. alkalischer Losung. 

N-WL [R. 5076.1 

C. Mai. [R. 5049.1 
Ernst Zerner. Zum Nachweis des Formaldehydes rnit 

p-Nitrophenylhydrazin. (Wiener Monatshefte 31, 957-961 
[ 19131.) Bei Versuchen zur Darstellung des Bamberger- 
schen Nitrophen lhydrazons des Formaldehydes (Ber. 32, 

Vf. bei Anwendung eines groBen tfberschusses von Form- 
aldehyd und beim Arbeiten in der Warme einen neuen Kor- 
per, den er als l,4-Bisnitrophenyl-l,2.4-dihydrotriazol be- 
zeichnet. Wr. [R. 5016.1 

E. Rupp und H. Miider. Zur Bestimmung des Hydroxyl- 
amins. (Ar. d. Pharmacie 261, 295-300 [1913].) Zu verd. 
Bromlauge bekannten Wirkungswertes wird verd. Salzsaure 
gefugt, bis die Farbe von Strohgelb in Brombraunlich um- 
schllgt. Alsdann setzt man die Hydroxylaminlosung hinzu, 
1BBt 5 Minuten lang in verschlosaenem Kolben stehen und 
bestimmt den HypobromituberschuB jodometrisch. Vor- 
schrift und Berechnung sind im Text ersichtlich. 

1807) aus Forma 9 dehyd und p-Nitrophenylhydrazin, erhielt 

Fr. [R. 4342.1 
Soci6t6 Roubaisienne d’Eclairage par le Gaz et I’Electri- 

cit6, Roubais, und Ren6 Raphael Lucien Henri Forrihes, 
Paris. Apparat zur Bestimmung der Benzolmenge im Leucht- 
gas, gekennzeichnet durch ein in einem Wasserbehalter 1 an- 
geordnetes, bis zu einer bestimmten Marke rnit Benzol ge- 
fulltes Rohr 10, das rnit einem ebenfalls durch den Be- 

3 3 3 6  2 

halter 3-fuhrenden, unterhalb des Benzolspiegels liegenden 
Gaszufuhrungsrohr 9, einer Ausstromungsoffnung 12, sowie 
einem kommunizierenden Rohr 14 zum Ansetzen einer Queck- 
silbermeBrohre versehen ist. - 

Das dem Apparat zugrunde liegende Verfahren besteht 
darin, daB man ein gewisses Volumen Gas durch eine genau 



Referstenteil Keramik, Glas, Zement, Baumaterialien. 1 7  
27. Jshrgang liU.1 

abgemessene Menge des Benzols (oder eines anderen Kohlen- 
stoffes) hindurchgehen lafit, so daB das Gas bei einer be- 
kannten Temperatur und unter atmospharischem Druck 
mit Benzol gesattigt wird. Der Untsrschied zwischen der 
Menge des vom Gase aufgenommenen Benzols und der- 
jenigen, die das gesattigte Gas enthalten soll, gibt dann den 
Benzolgehalt des Gases augenblicklich an. (D. R. P. 267 491. 
Kl. 421. Vom 16.15. 1913 ab. Ausgeg. 20./11. 1913.) 

ma. [R.5965.] 
Die Anwendung der Mischungskurven 

zur Bestimmung der gelosten Korper. Unt,ersuchung des 
Campherspiritus. (Ann. Chim. anal. appl. 18, 49-56 [1913].) 
Der Vorschlag von L o u i s e , die Mischungskurven zu 
Analysenzwecken zu verwenden, bilden die Grundlage zu den 
Ausfiihrungen des Vf. Zur Erkennung des Campher- 
quantums im Campherspiritus bestimmt Vf. die Mischungq- 
temperatur mit Terpentinol, nachdem er vorher die Ver- 
gleichskurven mit reinem Alkohol, sowie mit alkoholiwhen 
Campherlosungen bekannten Gehaltes festgelegt hat. In  
gleicher Weise wird zur Alkoholbestimmung die Mischungs- 
temperatur mit Nitrobenzol ermittelt. Handelt es sich nun 
um die Analyse einer Handelsware, so lassen sich aus den 
Schnittpunkten der ermittelten Kurve, sowie der urqpriing- 
lich festgelegten Testkurve bzw. aus den Teilungen der ko- 
ordinierten Achsen, Schliisse auf den Gehalt an geloqter 
Substanz und der Losungsmi ttelmenge selbst machen. Vf. 
beweist die Anwendbarkeit Reiner Methode. deren Ausfiih- 

Henri Rosset. 

rung er genau beschreibt, durch eine Anzahi Beleganalysen. 
Pooth. [R. 4930.1 

II. 4. Keramik, Glas, Zement, Baumaterialien. 
H. Bollenbach. Die Fortschritte in der Feinkeramik in 

den Jahren 1911 und 1912. (Chem.-Ztg. 37, 1129, 1183 
[1913].) Vf. bespricht unter ,,&une Musse und Rohmate- 
rialien" die Versuche von G a l p i n ,  H e r t w i g - M o h -  
r e n b a c h ,  S t r e m m e ,  S t o r m e r ,  G r a f S c h w e -  
r i n ,  Bi i  t t n e  r , R o  h l a n d ,  S t e w a r d  ,unter ,,Pyro- 
chemisches" die Arbeiten von R i e k e , P o d s z u s , E n - 
d e l l ,  unter ,,Porzellan" die von B r e c h t ,  F o r s t e r ,  
P a r k e r t ,  N e t z s c h ,  H e r t w i g ,  E i s e n l o h r ,  
L a r c h e v e q u e ,  N o b b ,  P u k a l l ,  W a t t g ,  B e r -  
d e l ,  W e i c k e r ,  H e n d e r s o n ,  W e i m e r ,  unter 
,,Xteinzeug" die von R u f f , Be r d e 1 , unter ,,Steingut" 
die von S c h i i r t l e i n ,  K e n d e  E l e o t ,  H a r k o r t ,  
B e r g e , J a k o b , unter ,,Glusuren" die Untersuchungen 
von E n d e l l ,  H e i n e c k e ,  M a r q u a r d t ,  F r a n -  
c h e t ,  B e r d e l ,  C a r r i e s ,  A u c l a i r ,  H o l d -  
c r o f t ,  S i n g e r ,  P u r d i ,  F o x ,  B i n n s ,  T o s t -  
m a n n ,  S t u l l ,  R a d c l i f f e ,  P u k a l l ,  B e c k ,  
L o w e ,  G l i m m e r ,  B e r g e ,  T a f n e r ,  K r a z e ,  
P o p o f f , ferner die ,,Untersuchungsmethoden", die B e c k , 
I n d r a , N o b l e , M a r c L a r c h e v e q u e , B o l l e n -  
b a c h ,  R i e k e  und B e t z e l  neu ermittelt haben. - 
Die genaue Literaturangabe gibt der Ubersicht besonderen 
Wert. F.  Wecke. [R. 5250.1 

Tonlager und Tonindustrie Argentiniens. (Sprechsaal 46, 
652 [1913].) F.  W .  [R.5604.] 

Die Tonerdeindustrie der Vereinigten Staaten von Amerika 
im Jahre 1912. (Sprechsaal 46, 668 [1913].) 

R. Conrad jr. Sudindische Tonindustrie. (Tonind.-Ztg. 
37, 1339, 1347 [1913].) 

Die Herstellung von Tonwaren in Ilorin (Nordnigoria). 
(Tonind.-Ztg. 37, 1155 [1913].) 

John Stewart. Die Plastizitat von Ton. (J. Ind. Eng. 
Chem. 6, 421 [1913].) 

Gustav Keppeler. Weitere Beitrage zur Kenntnis der 
Tone. (Keram. Rundschau 21, 305 [1913].) Es werden An- 
gaben gemacht iiber neue Untersuchungen iiber die Hygro- 
skopizittit und die Benetzungswarme der Tone und deren 
Beziehungen zur Plastizitat. Es zeigte sich, daB die Be- 
netzungswlrme, Hygroskopizitat und Plastizitat der Tone 
zueinander parallel gehen. Die zuerst von 0 1 s c h e w s k y 

F.  W .  [R.5605.] 

F. W .  [R. 5189.1 

F. W .  [R. 5195.1 

F.  W .  [R. 5230.1 

Angew. Chem. Referatenteil zu Nr. 3. 

ausgesprochene Ansicht, daB die Tonsubstanz infolge der 
Entstehung aus dem Feldspat poros, gleichsam ein ultra- 
mikroskopischer Schlamm sei, ist nicbt mehr zutreffend, 
da die Untersuchungen gezeigt haben, daB der Untersched 
in den Oberflachen zwischen den Tonen und dem feinen 
Quarz gar mcht so grol3 ist, wenn man die Hygroskopizitlten 
und Benetzungswiirmen der einzelnen Tone miteinander ver- 
gleicht. Weitere Versuche beschaftigten sich mit den Vor- 
glngen beim Brennen; ihre Ergebnisse zeigen beim Ver- 
gleich mit den Arbeiten anderer Forscher eine Reihe von 
Unstimmigkeiten. F. Wecke. rR.5156.1 

Weitere Beitrage zur Henntnis der Tone. 
(Chem.-Ztg. 37, 768 [1913]. Angew. Chem. 26, 111, 496 
[1913].) F. W. [R.5229.] 

Paul Rohland. Weitere Untersuchungen uber die Kolloid- 
stoffe der Tone. (Z. f. Kolloide 13, 62 [1913].) Kompliziert 
zusammengesetzte Farbstoffe kiinstlicher, pflanzlicher und 
tierischer Natur sind nach Vf. in sehr verdiinnter Losung 
krystalloid, elektrolytisch dissozliei t bzw. auch hydro- 
lytisch gespalten, in konzentrierteren Losungen polymeri- 
siert kolloid, gleichgdtig, wie groB das Farbstoffmolekiil 
im chemischen Sinne ist. J e  nach der Natur des Farbstoffes 
tritt der kolloide Zustand bei niederer oder hoherer Kon- 
zentration ein. - Es scheint ein Zusammenhang zwischen 
Adsorption und Konstitution der einzelnen Farbstoffe zu 
bestehen. - Vf. wendet sich noch gegen Ausfuhrungen von 
E h r e n b e r g  und L o t t e r m o s e r  (Z. f .  Elektro- 
chemie 19, 2 [1913]), die ihm die Prioritit seiner Unter- 

Keppeler. 

suchungsergebhse Lbsprechen wollen. 
F.  Wecke. [R. 5169.1 

Milan Kopp und Heinrich Kienberger, Modlan, Bohmen. 
Verf. zum Engobieren von Tonwaren, dadurch gekennzeich- 
net, daB man, nach einem der bekannten GieBverfahren ar- 
beitend, die Form zuerst mit der Engobemasse anfiillt und 
die letztere dann schnell wieder ablaBt, worauf der minder- 
farbige Ton nachgefullt wird. - 

Mit Engobieren bezeichnet man bekanntlich den Vor- 
gang, daB die aus minderfarbigen Massen erzeugten Ton- 
waren einen Ubsrzug aus reinfarbigem Ton erhalten, der die 
Minderfarbs abdeckt und einen besseren Untergrund fur 
die aufzubringende Glasur hergibt . GemaB der Erfindung 
geschieht das Aufbringen der Engobe schnell und mit grol3er 
GleichmaBigkeit. Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P. 
267 190. Kl. 80b. Vom 5/11. 1912 ab. Ausgeg. 10./11. 1913.) 

P. Muller v. Ujlak. FluBmittel und WiderstandsfPhig- 
keit keramischer Massen. (Dissertation Berlin, Techn. Hoch- 
schule 1913; vgl. auch Tonind.-Ztg. 37, 1510, 1519 [1913].) 
Aus den sehr umfang?eichen Untersuchungen werden fol- 
gende Schliisse gezogen : 1. Die Widerstandsftihigkeit ge- 
brannter keramischer Massen gegen Abnutzung nimmt im 
allgemeinen mit steigender Temperatur bis zur Sinterung 
zu. Uber die Sinterungstemperatur gebrannte Massen zeigen 
wieder etwas groBere Abnutzbarkeit 2. Plastische, friih 
sinternde feuerfeste Tone erreichen schon bei verhlltnis- 
maBig niedriger Temperatur sehr geringe Abnutzungswerte. 
FluBmittel verbessern ihre Festigkeit im allgemeinen nicht 
weiter, sondern verringern sie meist sogar. 3. Die Abnutz- 
barkeit wird bei kaolinhaltigen Massen durch FluBmittel- 
zusatz entsprechend der verstarkten Sinterung verkleinert. 
Innerhalb der Masse sich abspielende chemische Vorgange 
konnen je nach ihrer Art und ihrem Umfange die Festig- 
keit verringern oder vergroBern, wie dies bei den Kaolin 
und Kalk enthaltenden Massen am deutlichsten hervortritt. 
In solchen Fallen mu0 die Brenntemperatur so gewahlt 
werden, daB die die Festigkeit beeinflussenden Reaktionen 
entweder noch nicht eingetreten oder schon beendet sind. 
4. Da die Abnutzbarkeit stark vom Grade der Sbterung 
abhangt, und diese nicht durch die Art und Menge der 
FluBmittel, sondern aucb durch die Art ihrer Verteilung 
und ihrer physikalischen Beschaffenheit beeinfluat wird, so 
konnen Vergleiche zwischen der absoluten Wirkung der ein- 
zelnen FluBmitteloxyde nur dann gezogen werden, wenn 
die Form, in der sie den Massen einverleibt werden, die 
gleiche ist. Bei hoheren Temperaturen kiinnen sich diese 
Unterschiede ausgleichen, wie ein Vergleich der Wirkungen 

rf. [R. 5677.1 
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der kunstlichen Albitfritte und des krystallisierten Orthoklas 
oberhalb der Schmelztemperatur des letzteren zeigt. 5. Von 
den in den Kreis der Untersuchung gezogenen FluBmitteln 
sind alkalihaltige am besten geeignet, da sie eine ver- 
haltnismaBig friihe Sinterung und Festigkeitszunahme her- 
beifuhren. 6. Wihrend die mechanische Festigkeit kmLin- 
haltiger Massen durch den Zusatz von FluBmitteln stark 
verbessert werden kann, l&Bt sich die Festigkeit mit plasti- 
schen Tonen hergestellter Massen meist durch FluBmittel- 
zusatz nicht vergroaern ; dennoch empfehlen sich zur Herab- 
setzung der Trocken- und Brennschwindung und der hieraus 
entspringenden Nachteile Zusatze magernder, beim Brrnnen 
als FluRmittel wirkender Stoffe, wofur auch in diesem Falle 
alkalihaltige, wie z. B. Kalifeldspat am geeignetsten sein 
durften. F.  Wecke. [R. 5224.1 

Hermann W. Engel, Hamburg. Verf., die Lichtdnrchlis- 
sigkeit diinncr Platten von Marmor, Alabaster und ahnlichem 
Gestein zu erhohen. Ausfuhrungsart des Verfahrens gemLB 
Patent 265 027, dadurch gekennzeichnet, daB die Platten 
mit flussigen, nicht fluchtigen Kohlenwasserstoffen getrankt 
werden. - 

Die Lichtdurchliissigkeit dieser Platten wird derart er- 
hoht, daB sie zu Beleuchtungszwecken Verwendung finden 
konnen. (D. R. P. 267 065. Kl. 80b. Vom 17./2. 1912 ab. 
Ausgeg. 7./11. 1913. Zus. zu 265 027. Angew. Chem. 26 , I I ,  
708 [1913].) rf. [R. 5673.1 

Hugo Ditz. Uber das vermeintliche Vorkommen eines 
Peroxyds in dem der Einwirkung der Luft ausgesetzten 
Kalkhgdrat und im Aragonit. (J. prakt. Chem., N. F., 87, 
208 [191:3].) Vf. fiihrt auf Grund seiner Versuche aus, daB 
weder T a r u g i ,  noch V a u  be1 einen Beweis fur die Bil- 
dung eines Peroxyds bei der Einwirkung von Luft auf 
Kalkhydrat bei gewohnlicher Temperatur erbracht haben ; 
denn ihre Reaktionen sind, soweit Vf. diese beqtitigen 
konnte, nicht auf vorhandenes Peroxyd, sondern haupt- 
sachlich auf im Kalkhydrat vorhandenes Eisen - auch 
der reinste islandische Doppelspat enthalt sdches , vielmehr 
noch Marmor, das T a r u g i wie V a u b e 1 als Ausgangs- 
material verwendeten - bzw. auf gebildetes Nitrit zuriick- 
zufiihren. Vf. halt ebenso das von V a u b e 1 behauptete 
Vorkommen von Superoxyd im Aragonit fur sehr unwahr- 
scheinlicb und fiir durchaus unbewiesen. Konnte Vf. ferner 
bereits friiher, ohne die von T a r u g i  beobachteten Re- 
aktionen und ihre Deutung, bestehend in der moglichen 
Bildung eines Peroxyds im Kalkhydrat, in Zweifel zu ziehen, 
den Beweis fur die Unrichtigkeit der von ihm darauf 
basierten Hypothese uber die Bildung und Zusammensetzung 
des Chlorkalks rechnungsmiiBig erbringen, so glaubt er jetzt 
sagen zu konnen, daB auch die Grundlage von T a r u g i s 
Hypothese, die Bildung eines Peroxyds im Kalkhydrat, 
durch die von diesem beobachteten Reaktionea nicht be- 
wiesen erscheint (vgl. Argew. Chem. 25, 2300 [19121; 18, 
104, 1690 [1905].) 

0. Kallaunor. tfber die magnesiahaltigen hydraulischen 
Kalke. 1. Die thermische Zerseteung des wrmalen Dolomits. 
(Chem.-Ztg. 37, 1317 [1913].) 

Alfredo- Cavazzi. Das gelatinose Calciumsulfat und dati 
,,Abbinden" des Gipses. (Z. f .  Kolloide 12, 196 [19131.) In  
einer iibersiittigten Losung von Calciumsulfat, deren Tem- 
peratur konstant gehalten wird, setzt sich nach einiger Zeit 
das uberschiissige Salz unter betrachtlicher VolumvergroBe- 
rung ab ; dies kann, wenigstens zum wesentlichen Teile, 
nur die Folge der Verwandlung eines komplexen Hydrates 
in ein einfacheres Salz $ein, indem das Wasser, das sich 
aus einem innigen Verbande loslost, nun einen groBeren 
Raum einnimmt. Vf. ist der Meinung, daB der Uber- 
sattigung in Wirklichkeit eine wichtige Funktion im Ver- 
lauf und vielleicht aiich in den Endeffekten des Abbindens 
des Gipses zufallt; jedoch ist diese Funktion keine unbe- 
dingt notwendige. - Aus seinen Untersuchungen und deren 
Ergebnissen schliel3t Vf., daB der geeignet gebrannte Gips 
bei Beruhrung mit Waqser sich infolge Absorption desselben 
direkt in das gelatinose Sulfat verwandelt, das sich s e h  
bald in Wasser und krystallinisches CaSO, . 2  H,O spaltet; 
mit andern Worten : die wasserreiche gelatinose Form ist 
instabil und geht bei gewohnlicher Temperatur in die stabile 

F. Wecke. [R,. 5175.) 

P. W. [R. 5611.1 

:rystallinische Form uber (vgl. M i c h a e 1 i s , Z f. Kolloide 
I, 9 [1909]; K e i s e r tn a n n , Kolloidchem. Beihefte 1, 
:23 [1910]; Memoire d. R. Accad. Scienze di Bologna 1905, 
907, 1908). 

Paul Rohland. Die Erhartung des Gipses. (Z. f. Kolloide 
.3, 61 [1913].) Vf. ist mit C a v a z z i (vgl. Chem. Zentralbl. 
913, I, 885; Z. f. Kolloide 12, 196 [1913] und vorst. 
tef.) der Ansicht, daB der Erhartung des Gipses wie bei 
mdern Mortelstoffen ein kolloider Zustand desselben vor- 
msgeht; auch einer ganzen Reihe anderer Sulfate kann 
lieser Zustand zugeschrieben werden, wie dem Cadmium-, 
hpri-, Ferro-, Magnesiumsulfat u. a. von den Sulfaten 
mrharten alle die, die mit mehreren Molekulen Krystall- 
vasser krystallisieren, die wasserfrei krystallisierenden, z. B. 
3ariumsulfat aber nicht. Es scheint, als ob eine strenge 
Jnterscheidung zwischen krystalloidem und kolloidem 
Nasser nicht aufrecht erhalten werden kann, und als ob 
rielmehr Ubergiinge zwischen beiden vorhanden sind (vgl. 
iebigs Ann. 1, 1862.) 

F. Wecke. [R. 5176.1 

F. Wecke. [R. 5170.1 
Eerstellung von Stuckgips. (Franzosisches Patent 

Nr. 438 232 v. 26.112. 1911. Tonind.-Ztg. 37, 1450 [1913].) 
F. W .  rR.5233.1 

Die Gewinnnng der Alfafaser. (Tonind.-Ztg. 37, 1248 
19131.) Uber die Gewinnung der Alfafaser, die als Ersatz 
%ir die Cocosfaser fur die Gipsdielen- und Gipsplatten- 
lndustrie von so auBerordentlicher Bedeutung geworden 
st, wird eingehend an der Hand von anschaulichen Bildern 
xxichtet. F .  Wecke. [R.5210.1 

J W. Mellor. tfber das Verhalten der Glasuren beim 
Glattbrennen. (Sprechsaal 46, 461, 475 [1913].) Vf. macht 
:s sich zur Aufgabe, all die Veranderungen zu erortern, die 
3ine Glasur im Ofen erleidet; urn die erhitzten Glasur- 
proben direkt beobachten zu konnen, bedient er sich ekes 
wassergekiihlten Mikroskopes. Vf. gibt die Ergebnisse seiner 
Beobachtungen bekannt : 1. iiber rohe bleiige Majolika- 
qlasur, 2. uber bleiige Rohglasuren fiir Steingut, 3. uber 
Blasigwerden von Glasuren, 4. uber bleiige gefrittete Stein- 
gutglasuren, 5. uber das Aufsaugen von Glasurbestandteilen 
h r c h  die Umgebung beim Brennen, 6. uber bleifreie Gla- 
wren, 7. tiber die Wirkung der Glasur auf den Scherben, 
8. uber den EinfluS der Art des Verfahrens bei der Gla~ur- 
zusammensetzung auf die endgiiltige Beschaffenheit der 
Eertig geschmolzenen Glasur, 9. uber die nachtragliche Ver- 
Lnderung einer Glasur auf dem Scherben (vgl. Transact. . -  

D f  the Eigl. Cer. S O ~ .  12, I, 1 [1912/13]). 
P.  Wecke. [R. 5223.1 

Ottomar Volkel, Velten b. Berlin. Verf. znr Hcrstellmg 
von opaken, weiBen und Parbigen Glasuren fiir Tonwaren, 
dadurch gekennzeichnet, daB man bleihaltigen Glasurge- 
mischen oder bereits erschmolzenen bleihaltigen Glasuren 
einen Antimon und Erdalkalimetall enthaltenden Zusatz 
gibt. - 

Man ist bisher vergebens bemuht gewesen, fi ir  diese 
Zwecke einen geeigneten Ersatz fiir Zinn zu finden. Vor- 
liegende Erfindung beruht auf der eigentumlichen Ent- 
deckung, daB Antimonverbindungen auch in stark bleihal- 
tigen Glasuren blendend weiB farben, sofwn eine Verbindung 
eines Erdalkalimetalles, wie z. B. des Calciiimq, der Glasur 
zugesetzt wird. (D. R. P. 267 191. Kl. 806. Vom 5/11. 
1912 ab. Ausgeg. l O . / l l ,  1913.) rf. [R. 5678.1 

B. Stull. Der EinfluB einer hderung des Hieselsiime- 
und Tonerdegehaltes auf Porzellanglasuren mit konstantem 
RO. (Sprechsaal 46, 647 [1913].) Ein auf Grund der Ver- 
suchsergebnisse aufgestelltes Diagramm zeigt, daB mit stei- 
gendem Kieselsiiuregehalt die Neigung zum ReiBen und 
Mattwerden ab-, und der Glanz zunimmt, jedoch nur bis 
zu einem bestimmten Punkte; sodann wachst die Neigung 
zurn ReiBen, und schlieBlich tritt Entglasu~~g ein. E k e  Zu- 
nahme des Tonerdegehaltes bewirkt eine Abnahme des 
Rissigwerdens sowohl bei den kieselsaurereicheren als-arme- 
ren Glasuren, verringert ferner die Neigung zur Entglasung 
bei kieselsaurereicheren und erhoht diejenige zum Matt- 
werdes bei Glasuren rnit niedrigerem Kieselsa11regebalt. - 
Die besten glanzenden Glasuren hatten das Sauerstoffver- 
haltnis 7-8,2; fiir die besten Mattglasuren sind die ent- 
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sprechenden Zahlen 1,5-1,8 und 3,2-3,s. - Im allgemeinen 
geht aus der Arbeit hervor, daB es notwendig ist, f i i r  ton- 
erdereichere Glasuren, fur wirkliche glattgeflossene wie fur 
matte, hohere Sauerstoffverhaltnisse innezuhalten als fur 
tonerdearmere, und daB das so oft als bestes f i h  glatte 
Glasuren hingestellte Sauerstoffverhaltnis 1 : 2 sich nicht 
als richtig erweist, wobei vielleicht nur tonerdearmere Gla- 
.wren, die bei niedrigeren Temperaturen garbrennen, eine 
Ausnahme bilden. P .  Wecke. [R.5619.] 

Gcbrannte Glasuren auf Zementproduktcn. (Baumateria- 
lienmarkt 12, 1466 [1913].) 3'. W .  [R.5609.] 

A. Heubach. Chromrote Glasuren. (Sprechsaal 46, 597 
[1913].) Vf. gibt Versuche wieder, die eine interessante Er- 
gknzung zu den Arbeiten von A. B e  r g e und E. B ii t t - 
n e r (Sprechsaal 1911, Nr. 40 u. 46) bilden. Bei allen Ver- 
suchen wurde durchweg die Basenkombination 0,9 PbO, 
8,1 CaO angewandt. Die Ergebnisse sind uberqichtlich 
hbellarisch geordnet ; sie bestatigen im allgemeinen die 
Resultate der genannten Forscher. F.  Wecke. [R. 5179 ] 

R. Rickmann. n e r  Leukonin. (Sprechsaal 46, 464 
[19131.) Die Ausfuhrungen des Vf. beschiiftigen sich mit 
einer Veroffentlichung A s k e n a s y s , die, eine Zusam- 
menstellung von Literaturangaben uber Leukonin (Sprech- 
saal 1913, 403), eine Kritik iiber die Arbeit des Vf. im 
Sprechsaal 1912, 115 sein soll. Der Kritik A s  k e n a s  y s 
gegenuber halt Vf. folgende Tatsachen aufrecht: 1. Leuko- 
nin ist frei von Arsenverbindungen, 2. Leukonin wird durch 
Essigsaure und Fruchtsauren von der Konzentration, wie 
sie im Kuchenbetrieb ublich sind, aus einem normalen 
Email nicht gelost, 3. Leukonin wird wie Zinnoxyd in der 
Muffel aufgebrannt, nicht reduziert, 4. Leukonin hat sich 
seit etwa 12 Jahren auf Grund praktischer Erfahrungen 
als ein vollkommen unschkdliches, zuverlassiges und billiges 
Trubungsmittel in einer sehr grol3en Anzahl in- und aus- 
ltindischer Emaillierwerke glknzend bewahrt. 

Reinhold Rieke. ' Die Veranderungen der Kieselsaure 
beim Erhitzen. (Keram. Rundschau 21, 358 119131.) Man 
kennt bisher 6 Kieselsauremodifikationen, Quarz, Cristo- 
balit und Tridymit in a- und b-Form; auBerdem kennt 
man Kieselsaure im amorphen Zustande entweder als 
wasserhaltiges oder als wasserfreies Gel oder als geschmol- 
zenes Glas. All diese Formen unterscheiden sich sowohl 
krystallinisch und optisch als auch in ihren sonstigen physi- 
kalischen Eigenschaften. Vf. untersuchte in Gemeinschaft 
mit E n d e 11 das Verhalten verschiedener keramisch wich- 
tiger Kieselsiiurematerialien beim Brennen in der Absicht 
festzustellen, ob die verschiedenen Materialien sich in ihrer 
Umwandlungsgeschwindigkeit gleich verhielten, oder ob sie 
dasselbe Umwandlungsprodukt lieferten. Die Versuche er- 
wiesen, daB die Geschwindigkeit der Umwandlung bei den 
einzelnen Materialien verschieden ist. 

F. Wecke. [R. 5181.1 

F. Wecke. [R. 5183.1 
Raphael Ed. Liesegang. Kieselsaureniederschliige und 

Wasserglas. (Silicat-Z. 1, Nr.' 7 [1913].) Mitt. a. d. mineral. 
Abt. d. Senckenberg-Museums zu Frankfurt a. M. Die vor- 
liegende Arbeit zerfallt in folgende Teile: 1. ein Ausblick 
auf einen zukunftigen Zweig der Silicattechnik als Ein- 
leitung, 2. die drei Arten des Reaktionsverlaufs beim Uber- 
einanderschichten von Wasserglas und Salzsaure, 3. der 
Wassergehalt der verschiedenen Kieselsaureniederschlage, 
4. die Lehren P r i n g s h e i m s in ihrer Ubertragung auf 
dieses Gebiet, 5. von unerwarteten Reaktionen zwischen 
Eisenchlorid und Wasserglas, 6. Dynamik der ,, Silicat- 
gewlchse". F.,, Wecke. [R. 5185.1 

uber die Bestimmung der Schmelztemperatur von Sili- 
eaten. (Keram. Rundschau 21, 327 [1913].) Im AnscbluB 
an die frfiheren Veroffentlichungen B e r d e 1 19 , R i e k t: s 
und E n d e 1 1 s werden zunachst Untersuchungen L e i t - 
m e i e r s besprochen, dsr folgende Silicate in verschiedener 
KorngroBe untersuchte : Adular vom St. Gotthard, Agirin, 
Hornblende, Augit, Labrador, CaSiO,, und fand, daB die 
Unterschiede beim Schrnelz b e g i n n stets groBer sind als 
beim Verfliissigungspunkt zwischen den Substanzen von 
feinem und grobem Korn. Es wurde ferner versucht und 

erreicbt, die Schmelztemperaturen durch sehr lange, vor- 
hergehende Erhitzung herabzusetzen. Die gefundenen Werte, 
wurden optisch bestimmt und differieren oft erheblich mit 
den von amerikanischen Forschern tbermisch bestimmten. 
Den hieraus sich ergebenden Widerspruch sucht N a c k e n 
auf Fehlerquellen der optischen Bestimmungsmethoden zu- 
ruckzufiihren (vgl. Keram. Rundschau 20, 273 [1913]; Z. 
anorg. Chem 81, 209 [19131; Zentralbl. f. Min. 1913, 328). 

E. Dittler. Die -Schmelzpunkte der Kali -Natronfeid- 
spate. (Keram. Rundschau 21, 390 [1913].) Die Schmelz- 
temperaturen wurden in der Weise ermittelt, daB die Ver- 
flussigung feiner Pulver im Dolterschen Erhitzungsmikro- 
skop verfolgt wurde. Entsprechend der Zahigkeit der 
Schmelzen konnte nur ein gewisser Schmelzbereich und 
keine scharfe Schmelztemperatur gefunden werden und 
zeigte fur die einzelnen Feldspate folgende We& : Mikroklin 
von Krageroe 1175-1200°, Orthoklas von Irigny 1155 bis 
1180°, Orthoklas von Pradines 1150-1180", Kali-Natron- 
feldspat von St. Pietro 1140- 1163O, Kali-Natronfeldspat 
von Guardia dei Mori 1137- 1145", Kali-Natronfrldspat 
von Montandou 1140- 1160°, Kryptoperthit von Bakke- 
lokken 1130-1140°, Kali-Natronfeldspat von Givia 1142 
bis 1170°, Mikroklin von Rumby 116O-118Oo. 

A. 5. Watts. tiber die Deformationspunkte von Feld- 
spatquarz-, Feldspatglimmcr- und Feldspatberyllmischungen. 
(Sprechsaal 46, 611 [1913].) 1. Feldspatquarz. Als wich- 
tiges Resultat ergab sich, daB es unmoglich ist, durch 
bloaes Brennen des Feldspats allein im Ofen zur Bestim- 
mung seines Schmelzpunktes festzustellen, ob man auch 
wirklich reinen Feldspat vor sich hat. 2. Feldspat-Musco- 
vit. Der Zusatz von feingemahlenem Muskovitglimmer 
erniedrigt die Erweichungstemperatur des Mikroklins, wah- 
rend die Erweichungsgeschwindgkr i t  eines Gemisches beider 
mit wachsendem Muskovitgehalt zunimmt. 3. Feldqpat- 
Beryll. Ein Versuch deutet auf ein eutektisches Verhalten 
zwischen Feldspat und Beryll hin. 

Ch. Fulton. Zusammensetzung und Sehmelzpunkt me- 
tallurgischer Schlacken. (Sprechsaal 46, 630, 648 [ 19131.) 
Es wird uber die Ergebnisse einer neueren Untersuchung 
metallurgischer Schlacken berichtet ; die untersuchten 
Schlacken entstammen einem Kupferflammofen, und es 
handelt sich vor allem um die Bestimmung des Einflusses 
der Anderung einer Zusammensetzung, innerhalb verhaltnis- 
maBig enger Grenzen, auf den Schmelzpunkt. Die Ausfiih- 
rungen sind fiir den Silicatchemiker von allgemeinem Inter- 
ewe. F. Wecke. [R. 5620.1 

H. Nitzsche. Bimskies und seine Anwendung. (Tonind.- 
ztg. 37, 1531 rigi31.) F .  W. [R.5238.! 

Kieselsaure in Porzellanmassen. (Tonind.-Ztg. 37, 1211 
[1913].) Vgl. F. B a u m  1 ,  ,,Studien uber das Verhalten 
verscbiedener Formen vnn Kieselsaure in Porzellanmassen". 
1naug.-Diss. Miinchen 1912. 

Reinhold Rieke. Die chemisch-technische Versuchs- 
anstalt bei der Konigl. Porzcllanmanufaktur zu Charlotten- 
burg. (Nebst einem Verzeichnis der Publikationen dieser 
Anstalt von 1903-1913.) (Sprechsaal 46, 491 [1913j; s. a. 
Sprechsaal 1913, 509.) 

Ernest Labadie. Die Porzellane von Bordeaux. (Keram. 
Rundschau 21, 348 119131.) 

F. Schultz. Der Usinger Krystallqnarz. (Keram. Rund- 
schau 21, 371 [i9r3].) 

A. C. Miehie. Zur Frage der Entglasung von Quarzglas. 
(Chem.-Ztg. 37, 589 [1913].) Vf. hat die von T h o m a s  
unter Leitung von B o r c h e r s ausgefiihrten einschlagigen 
Versuche nachgepriift. Er fand, daB das reine Kieselsaure 
enthaltende Quarzglas am wenigsten entglast wurde, wah- 
rend die anderen Produkte eine mit der VergroBerung a r e s  
Ti02-Zusatzes fortschreitende Verglasung zeigten ; so zei@n 
sich im Heizzug einer Gasanstalt bei 1250-1300" unter- 
gebrachte Vitreosilrohren fast ganzlich unbeeinfluat, ob- 
wohl Kohlenmonoxyd und Spuren von alkalisohen Dampfen 
vorhanden waren, ein 1,9 TiO, enthaltendes Rohr wurde 

P .  Wecke. [R.5184.1 

F. Wecke. [R. 5182.) 

F. Wecke. [R. 5178.1 

F.  W. [R.5199.] 

F. W .  [R.5193.] 

F. W .  [R.5190.] 

F. W. [R.5191.] 
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vollstandig entglast. 
aus reiner Kieselsaure nicht uberlegen. 

Zirkonglas zeigte sich den Proben 

F.  Wecke. [R. 5173.1 
Ludwig Springer. Die Verwendung der seltenen Glas- 

oxyde bei der Glasfabrikation. (Sprechsaal 46, 476, 495, 
511, 525 [1913].) Vf. stellt die bisher rnit der Verwendung 
der selteneren Glasoxyde in der Glasfabrikation gemachten 
Erfahrungen zusammen, wie sie in den allgemein 
bekannten Buchern uber die Glasindustrie und in den wich- 
tigsten Fachzeitschriften niedergelegt wurden. Er behan- 
delt eingehend und erschopfend folgende Kapitel : 1. Das 
Barium als glasbildendes Oxyd. 2. Das Zinkoxyd als glas- 
bildendes Oxyd. 3. Das Magnesiumoxyd als Bestandteil 
des Glases. 4. Das Aluminiumoxyd als Bestandteil des 
Glases. 5. Die Borsaure als glasbildendes Oxyd (Phosphor- 
saure, Antimon, Arsen). Man kann sagen, daB der Vf. mit 
seinen Ausfuhrungen eine willkommene Ubersicht geschaffen 
hat und der Praxis eine gute Grundlage zu neuen An- 
regungen und Versuchen damit gibt. 

- 
P.  Wecke. [R. 5222.1 

Ernst Plenske. Beitrag zur Herstellung von Schwarz- 
glas. (Sprechsaal46, 612 [1913].) Vf. hat die Wahrnehmung 
gemacht, daB die durch Metalloxyde schwarz gefarbten 
Glaser fur den je weiligen Verwendungszweck einerseits oft 
sehr uberfarbt sind, andererseits selbst dem unbewaffneten 
Auge mehr oder weniger schon erscheinen, was darauf zu- 
ruckzufuhren ist, daB das Farbemittel nicht immer zweck- 
mLBig gewahlt wurde. Die zur Schwarzglaserzeugung er- 
forderliche Menge der Metalloxyde ist nun abhangig einer- 
seits von der Intensitat der Farbung durch die im Glas ge- 
losten Metalloxyde bzw. ihre Verbindungen mit anderen 
Glasbestandteilen, andererseits aber von der WandstBrke 
der gefertigten Glasgegenstande. Wie verschieden die Wir- 
kung der wichtigeren farbenden Metalloxyde z. B. auf 
Boraxglas ist, zeigt eine nach Laboratoriumsversuchen her- 
vorgegangene Tabelle (vgl. E. G r i e s h a m m e r , Sprech- 
saal 1910, 153, 165.) 

F. Gelstharp. Einige fur die Chemie des Tafelglases 
wichtige Reaktionen. (Sprechsaal 46, 538 [19131.) Vf. gibt 
eine Zussmmenstellung der pyrochemischen Eigenschaften 
der Rohstoffe und der Reaktionen, die sich zwischen ihnen 
in der hohen Temperatur des Glasschmelzofens abspielen. 
Die fur die Tafelglasfabrikation in Betracht kommenden 
Rohstoffe sind : Sand, Soda, Natriumsulfat, Kochsalz, Kalk- 
stein, Kohle (Holzkohle), weiBer Arsenik. Von diesen Mate- 
rialien mu13 der Chemiker kennen: 1. Feinheitsgrad und 
chemische Zusammensetzung. 2. Die pyrochemischen Eigen- 
schaften. 3. Welche Reaktionen finden statt, wenn zwei 
oder mehrere dieser Materialien bei hohen Temperaturen 
gemischt werden, und was fur Eigenschaften haben die 
gebildeten Verbindungen ? 4. Bleiben manche der statt- 
findenden Reaktionen unvollstandig, und bleibt etwas von 
dem betreffenden Material in Glas gelost, oder wird der 
UberschuB verfluchtigt ? 5. Welches sind die Eigenschaften 
der gebildeten Verbindungen (Silicate) 1 6. In welcher Weise 
beeinflussen die verschiedenen entstandenen Silicate die 
Viscositat und die andern physikalischen Eigenschaften des 
Glases ? 7. Welche Eutektica sollte man zu erzeugen suchen ? 
8. 1st der gesamte Warmeeffekt der sich abspielenden Re- 
aktionen endothermisch oder exothermisch ? 9. Was fur 
Eigenschaften besitzen die moglicherweise in den Roh- 
materialien vorhandenen Unreinheiten und welchen Einflulj 
uben sie auf die Endreaktionen aus? 10. Wie verhalten 
sich die Materialien und auch das entstehende Glas gegen 
den Ton der Glashafen? - Vf. stellt zunachst die schon be- 
kannten Daten zusammen, erlautert die Fragen, die noch 
wichtig der naheren Beantwortung und Erforschung er- 
scheinen, und gibt nur Resultate bekannt, die er selbst bei 
der Untersuchung einzelner Fragen gewonnen. 

P .  Wecke. [R. 5218.1 

3'. Wecke. [R. 51804 
Carl Wetzel. Glasschmclz- und Gluhofenbetrieb mit 

Druckluftfeuerung. (Keram. Rundschau 21, 307, 317 [1913].) 
Mit Druckluft werden Gasgeneratoren und Rostfeuerungen 
betrieben; letztere wird an Schmelz- und Gluhofen ver- 
wendet. Zur Vermeidung der Ascheverbreitung in den 
Ofen gebraucht man auch Brennholz in bekannter Auf- 

schichtung. Es ist nicht gleichgultig, unter welchem Druck 
die Luft dem Ofen zugefuhrt wird; zweckmaBig ist, Brenn- 
stoff von moglichst gleichmBBiger Beschaffenheit zu ver- 
arbeiten. Bei Druckluftbetrieben sind zur Erlangung und 
Erhaltung einer gleichdicken Brennschicht in erster Linie 
Planroste im Gebrauch ; Steilroste bieten Schwierigkeiten, 
wahrend Schragroste u. U. noch eine gleichmaBig starke 
Beschickung zulassen. Die Beschickung der Roste kann 
durch Wurfmaschinen mechanisch erfolgen. Zur Vermei- 
dung von Staubentwicklung wird die Zufuhrung von Druck- 
luft wahrend des Aufschuttens von Brennstoff unterbrochen. 
- Des weiteren wird uber den Betrieb von Gasgeneratoren 
mit Druckluft gesprochen. 

Hugo Knoblauch. Betrachtungen iiber den Betrieb der 
Glasschmelzofen und der Glasschmelze. (Sprechsaal 46, 555, 
569 [1913].) Vf. beleuchtet in einer Schilderung aus der 
Praxis Tatsachen des Betriebes von dieser und jener Seite, 
indem er den Gaserzeuger, das Gasluftwechselventil und den 
Schmelzofen als ein einheitliches Ganzes betrachtet und be- 
sonders die Beziehungen berucksichtigt, in denen diese Ein- 
richtungen zueinander stehen. 

Max v. Reiboldt. Die Krankheiten der Glasschmelzofep. 
(Sprechsaal 46, 599 [1913].) Zu den schwersten ,,Krank- 
heiten" zghlt das Auftreten von Wasser im Unterbau oder 
in den Kanalen. Als weitere Schaden sind zu nennen: die 
unzweckmal3ige Etablierung der Gaserzeuger oder die un- 
sachgemaBe Konstruktion dieser, falsche Brennerkonstruk- 
tion, falsche Flammerduhrung, unrichtige Anlage der Ofen- 
gewolbe, fehlerhaft angelegte Bodenkiihlung, zu geringe 
Schornsteinleistung, unpraktisch angelegte Gaskanale mit 
scharfen, die freie Bewegung des Gases hemmende Ecken, 
kalter Ofengang, mangelhafte Reguliervorrichtungen, nicht 
sorgfaltig ausgetrocknete Zuleitungskanale, ungenugender 
Druck in den Generatoren, unordentliche Sand- und Wasser- 
dichtungen, Herausschlagen der Flamme aus den Arbeits- 
lochern, Unkenntnis des Brennstoffes seitens der Schurer, 
ungeeignetes Material, zerstorende Wirkung der Alkalien, 
schlechte Arbeit, Verwendung nasser Brennstoffe, ofterer 
Hafenbruch, wiederholtes Uberlaufen des Glases aus den 
Hafen, Zusammenfallen von StoBen von Schlichtern in 
den Kammern u. a. m. Vf. widmet der Behebung dieser 
Schaden eine eingehende Besprechung. 

Wannenof en und Flaschenblasemaschine. (Sprechsaal 
46, 447, 462 [1913].) 

Otto Schrenk. Ein Beitrag zum Schmelzen des Tafel- 
glases im Hafenofen. (Sprechsaal 46, 667 [1913].) Vf. teilt 
einige in der Praxis gewonnene Erfahrungen mit. 

F. Wecke. [R. 5214.1 

F.  Wecke. [R. 5220.1 

F.  Wecke. [R. 5219.1 

F. W .  [R.5192.] 

F. Wecke. [R. 5618.1. 
Strecksteine fur Tafelglas. (Keram. Rundschau 21, 328 

[1913].) Streckplatten werden meist in den GroBen 150 x 180, 
150 x 250 und 150 x 450 cm bei 10-16 cm Stirke ver- 
wandt. Bei den Rohstoffen kommt es weniger auf sehr 
hohe Feuerfestigkeit als auf Reinheit an. Die Unempfind- 
lichkeit gegen Temperaturwechsel wird erzielt einmal durch 
das feine Korn der Deckschicht, sodann dtlrch das grobe 
der Grundmasse ; zu letzterer verwendet man Schamotte 
bis zu 8 mm KorngroBe und setzt auf 3 Teile 1 Teil Binde- 
ton zu ; der Bindetonzusatz zur Deckschichtmasse betragt 
bis zu 35%. Um das nachtragliche Polieren der Streck- 
platte zu sparen, wird sie mancherorts auch glasiert. Fur 
Polieren wie Glasieren werden Vorschriften gegeben. 

Curt Bunge. f'ber die Einwirkung von Barytwasser auf 
gewisse Glassorten. (Z. f. anal. Chem. 52, 15 [1913].) Die 
Untersuchungen des Vf. ergeben, daB s u 1 f a t haltige 
Gliser sowohl von Barytlauge wie von Kalkwasser ange- 
griffen werden. Man tu t  danach gut, bei der Wahl der 
GlasgefaBe, in denen obige Reagenzien aufbewahrt werden 
hollen, sich zu vergewissern, ob sie nicht Sulfat enthalten, 
was bei der ausgedehnten Verwendung von Glaubersalz in 
der Glasfabrikation nicht selten ist. Allgemein kann man 
sagen, daB Glaser, die Substanzen enthalten, die sich mit 
den in ihnen aufbewahrten Reagenzien chemisch umsetzeii 
konnen, dies mehr oder weniger tun werden. 

P. Wecke. [R. 5215.1 

F .  Wecke. [R. 5177.1 
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Rudolf Glauser, Dornach, Schweiz. HohlgefaB aus Glas, 
Porzellan oder ahnlichem Material fur chemische Operatio- 
nen, dadurch gekennzeichnet, daR das GefaB auswendig an 
den zu erhitzenden Stellen mit einem fest haftenden Metall- 
uberzug versehen ist. - (D. R. P. 268 296. K1. 421. Vom 
31./1. 1913 ab. Ausgeg. 11.112. 1913.) ha. [R. 6077.1 

Carl Wetzel. Glasbnllons rnit VerschluBglaseinsatz. 
(Keram. Rundschau 21, 389, 401 [1913].) F.  W .  [R. 5248.1 

P. Nelson. Die Glasmalerei in der Zeit von 1150 bis 
1500 n. Chr. (Sprechsaal 46, 557 [1913].) 

F.  W .  [R.5194.] 
E. H. Steck. Saug- und Druckgasgeneratoren, insbe- 

sondere fur Glashutten. (Keram. Rundschau 21, 346 [19131.) 
Die jetzigen Generatoranlagen der Glashutten sind zweifel- 
10s unrationell, sie verschwenden Kohle und Arbeitskraft, 
und man ist in der Glasindustrie nicht in dem MaBe darauf 
bedacht, ihren Betrieb so okonomisch zu gestalten wie in 
der Eisenindustrie. Die Ausfiihrungen des Vf. fuhren ihn 
zu dem Schlusse, daB auch in die Glasindustrie der Dreh- 
rostgenerator siegreich einziehen wird. F.  Wecke. [R. 5217.1 

Oskar Gerold. Fortschritte im Bau von Apparaten und 
Maschinen fur die Zementfabrikation. (Mitt. d. Zentralstelle 
z. Ford. d. Deutsch. Port1.-Zem.-Ind. 2, 381, 390, 417, 431, 
453, 470, 477, 489, 502, 513 [1913].) Die vorliegende sehr 
umfangreiche Arbeit enthalt vier Abschnitte : 1. Die Dreh- 
rohrofen. 2. Schacht-Ringofen und Arbeitsverfahren. 3. Die 
Zerklcinerungsmaschinen fur die Arbeitsverfahren vor und 
nach dem Brennprozeo. 4. Siloanlagen. Der Raum ver- 
bietet eine eingehendere Wiedergabe des Inhaltes. Es wer- 
den besprochen unter 1. : Die Konstruktion eines Drehofens 
rnit Gasfeuerung, bei dem die vorzuwarmende Luft ein in 
die Kuhltrommel gelegtes Rohr durchstreicht. Die Kon- 
struktion S c h ii t t s , bei der keine iiberschiissige Luft 
zugefuhrt wird. Der Vorschlag F a s t i n g s , den Dreh- 
ofen mit aul3erhalb angebrachten und rnit ihm festverbun- 
denen Kiihl- und Vorwarmetrommeln zu versehen, die von 
eingeblasener Luft durchstromt werden. Die von Z e 1 1 
gebrachte Neuerung, nach der die das aus dem Ofen kom- 
inende Brenngut aufnehmende Kuhltrommel in der Ver- 
langerung der Ofenachse angeordnet ist, ohne rnit dem 
Ofen fest verbunden zu sein. Eine Dusenkonstruktion der 
Humboldt-A.-G., die das Brenngas rnit der zugefuhrten Luft 
inhig vermischt. Unter 2.: Der Schachtofen von T r a c h - 
1 e r und E r n s t , der aus dem Bestreben hervorgegangen 
ist, einen Brennapparat fur groaere Produktion zu schaffen, 
der in Rucksicht darauf bequemer zu bedienen und wirt- 
schaftlich einer Mehrzahl der iiblichen OfengroBen iiber- 
legcn ist. Die Konstruktion eines S o b e k schen Ringofens 
init seitlicher AuBenfeuerung. Der Apparat zur Behand- 
lung von Klinkern mit Wasserdampf und Kohlensaure nach 
T i m  m ~ eine Konstruktion, mittels der eine Ofen- 
beschickung durchgefiihrt werden soll, die aus zu Kriimeln 
oder Stuckchen geballtem Rohmehl bestebt. Ein Verfahren 
von L e s s i n g  , das die Herstellung von Zement aus 
gliihendflussiger Hochofenschlacke betrifft. Unter 3. : Die 
Konstruktion von H a n  s e n , die durch alle Stufen der 
Zerkleinerung des Mablgutes das Prinzip der schlagenden 
Mahlwirkung durchfuhrt. Die Konstruktion von H e i n e , 
eine Brechmaschine mit einer liegenden Messerwalze und 
einer parallel zu dieser angeordneten drehbaren Welle, rnit 
einer Reihe von Ringen versehen, zwischen deren Liicken 
die umlaufenden Messer durchschlagen. Die Konstruktion 
der Mill Company, nach der ein Brechwerk dieser Art 
billiger hergestellt werden kann. Ein Backenbrecher nach 
P r i e d r i c h mit zwei iibareinander liegenden Brech- 
backenpaaren, von denen das obere Paar zur Vorzerkleine- 
rung dient. Die Mo versche Quetschmuhle zum Zerkleinern 
von Zement mit einem frei beweglichen, von zwei Stiitz- 
rollen auBen unterstutzten Laufring und unterhalb desselben 
angeordneten Quetschwalzen. Die Ausfiihrung einer Flieh- 
kraftwalze nach W u s t e n h o f e r , bei der das Treibrad 
fur die Metallwalzen wagerecht liegend, also um eine lot- 
rechte Achse sich clrehend angeordnet ist und zugleich den 
Boden des Mahlraumes bildet. Die Konstruktion eines 
Kollerganges von K i n d l ,  nach der ein Kollergang mit 
mehreren auf einer wagerechten Querwelle dicht neben- 

einander frei drehbar und in der Achsenrichtung unver- 
schiebbar angeordneten Kollern dadurch weiterge bildet ist, 
daB die Koller an ihren gegeneinander gekehrten Randern 
mit ringformigen Ausschnitten versehen sind, und daB in 
den mittleren Teilen der Kollerstirnflachen ringformige 
Aussparungen vorgesehen sind. Walzwerke mit konischen 
Walzen. Trommelmuhlen nach P o 1 y s i u s und L o h - 
n e r t. Die konische Stufenkammermuhle nach W o 11 - 
m e r i n g .  Die Kugelmiihle nach B a r t h e l m e B  rnit 
schrag einstellbarer Mahltrommelachse. Unter 5. : ,,Ver- 
schiedenes " wird noch eine neue Trockenmischvorrichtung 
und eine von P o 1 y s i u s getroffene Neuanordnung der 
Klinkerkiihltrommel besprochen, welch letztere in konischer 
Form um den Ofenkopf gelegt werden soll. - Die Aus- 
fuhrungen des Vf. sind durch eine groBe Anzahl Hand- 
zeichnungen veranschaulicht. Uber die tatsachliche Be- 
wahrung der vielen Neuerungen in der Praxis wird kaum 
etwas gesagt, kann's wohl auch noch nicht, obwohl sie im 
Titel als Fortschritte bezeichnet werden. 

F.  Wecke. [R.5204.] 
Normenvorschriften des Departements fiir offentliche 

Arbeiten in Canada. (Mitt. d. Zentralstelle z. Ford. d. 
Deutsch. Portlandzementind. 2, 526 [1913].) A 11 g e - 
m e i n e  B e d i n g u n g e n :  1. Zement, 2. Lieferung, 
3. Verpackung, 4. Lagerung, 5. Bemusterung. E i g e n - 
s c h a f t e n und  P r u f u n g e n :  1. Allgemeines, 2. Farbe, 
3. Raumbestandigkeit, 4. Feinheit, 5. Bindezeit, 6. Spez. 
Gewicht, 7. Zugfestigkeit, 8. Wasser, 9. Chemische Analyse, 
10. Druckfestigkeit. - Die Anforderungen, die die cana- 
dischen Normen an die Beschaffenheit des Portlandzementes 
stellen, sind bei weitem geringere als die der deutschen 
Normen. P. Wecke. [R. 5614.1 

Brasilianische Normen. (mtt. d. Zentralstelle z. Ford. d. 
Deutsch. Portlandzementind. 2,551 [1913].) Die geforderten 
Grenzwerte sind : Spez. Gew. mindestens 3,l; Mehlfeinheit 
hochstens 5% auf 900 M/qcm; Bindezeit mindestens 2, 
hochstens 4 Stunden; Gliihverlust hochstens 3% ; SO,-&- 
halt hochstens 1,5% ; MgO-Gehalt hochstens 3%; Zug- 
festigkeit resp. Druckfestigkeit (reiner Zement) nach 28 Ta- 
gen 40 kg/qcm bzw. 400 kg/qcm. - Auch hier sind die An- 
forderungen wie bei allen Auslandsnormen an die Festigkeit 
des Zementes geringer als in den deutschen Normen. 

F.  Wecke. [R.5613.] 
H. Burchartz. Die Unzuverlassigkeit der Festigkeits- 

prufung von reinem Zement nach den argentinischen Normen. 
(Mitt. d. Zentralstelle z. Ford. d. Deutsch. Port1.-Zem.-Ind. 
2, 375 [1913].) Nach den argentinischen Normen wird die 
Festigkeit des Zementes an Proben aus reinem Zement er- 
mittelt. Vf. hat durch ausgedehnte Versuche den Zuver- 
lassigkeitsgrad dieser Methode zu ermitteln versucht und 
dabei im allgemeinen die in Deutschland bereits seit vielen 
Jahren bekannte Unzuverlassigkeit des Verfahrens der Prii- 
fung von reinem Zement bestktigt gefunden ; die Versuchs- 
ergebnisse weisen im bedonderen darauf hin, wie notwendig 
es ist, Priifungsvorschriften eine moglichst genaue und un- 
zweideutige Fassung zu geben. Die Versuche haben keinen 
Anhalt dafiir geliefert, daB der Erhartungsvorgang des 
reinen Zementes vom Wasserzusatz abhangig ist. 

P. Wecke. [R. 5203.1 
0. Kallauner. Studien iiber Sorelzement. I. Die Kon- 

stitutionsfrage. (Chem.-Ztg. 37, 1045 [1913].) Die bisherigen 
Versuche zur Losung der Konstitutionsfrage des Sorel- 
zements fuhrten zu keinem befriedigenden Ergebnis. Die 
Ursache hierfiir ergibt sich daraus, daB man an der Mei- 
nung S o r e  1 s , sein Zement erharte durch Bildung von 
Magnesiumoxphlorid, festhielt. Nach des Vf. Versuchen 
ist der Magnesiazement als eine feste .Losung seiner Be- 
standteile anzusprechen. Die mikroskopische Untersuchung 
von Magnesiazement erwies, daB es sich tatsachlich um 
eine durchweg homogene amorphe Masse handelt, die nur 
von nicht hydratisierten amorphen Magnesiumoxydkornern 
sowie fremden Bestandteilen durchsetzt ist. - Der vor- 
liegende Aufsatz gibt noch AnlaB zu einer ,4ussprache 
zwischen K r i e g e r und dem 7 f . :  Chem.-Ztg. 37, 1275 
(1913). F. Wecke. [R. 5174.1 

W. C. Reibling und F. D. Reyes. Physikalische und 
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chemische Eigenschafton des Portlandzementes. (Tonind.- 
Ztg. 37, 1535 [1913]; vgl. The Philipp. .Journal 2, Nr. 3 
[1912]; auch Tonind.-Ztg. 36, 11, 1746 [19111.) 

F .  W .  [R. 5239.1 
M. v. Glasenapp. Bemerkung zum wiederholten Abbin- 

den erharteter und darauf zerstorter Portlandzementkorper. 
(Mitt. d. Zentralstelle z. Ford. d. Deutsch. Portlandzement- 
ind. 2, 550 [1913].) Die wirkliche Ursache der wiederholten 
Erhartungsfahigkeit von Zement ist die, daB die zu den 
Versuchen verwandten Zementkorper ihren Erhartungs- 
prozel3 noch lange nicht beendet hatten - vgl. K i r s c h , 
Studien uber die Erhartungsvorgange des Zementes, ,,Mitt." 
1913, 524 - und daB dieser ProzeD durch die vorzeitige 
Zerstorung nur unterbrochen wurde, um sich spater mit ver- 
minderter Intensitat abzuspielen. 

H. Luftschlitz. Voa der Einschlieflkraft des Zements. 
(Tonind.-Ztg. 37, 1491 [1913].) 

Fritz. Schiele. Die Rcaktionsfahigkeit der Zementkorner 
im Ierhlltnis zu ihrer Feinhcit. (Mitt. d. Zentralstelle z. 
Ford. d. Dcutsch. Port1.-Zem.-Ind. 2, 379 [1913].) S p a c k - 
m a n  n stellte auf dem VI. KongreB des internationalen 
Verbandes fur die Materialprufungen der Technik den An- 
trag, der betreffenden Kommission aufzugeben, den unge- 
fahren Feinheitsgrad zu bestimmen, bei dem sich die Zement- 
teilchrn in kurzer Zeit vollstandig hydratisieren. F e r e t 
miBt der Losung dieser Aufgzzbe keine praktische Bedeu- 
tung zu und vermutet mehr Naehteile als Vorteile, wenn 
die ganze Zementmehlmenge in kurzester Zeit die Erhar- 
tungsreaktionen durchmacht, erkennt ihr jedoch ein ge- 
wisses theoretisches Interesse zu. Die Versuche von 
S c h ii 1 e und G o t t r a u gestatten den SchluB, daB die 
Kornchen des Zementes, die sich in einigen Tagen vollig 
hydratisieren, von extremer Feinheit sind. Schon 1890 hat 
P e r e t eine relative Messungsmethode vorgeschlagen, mit 
deren Hilfe man die fur eine vollige Hydratisierung der ein- 
zelnen KorngroBen notige Zeitdauer feststellen sollte, in- 
dem die GroBen bestimmt wurden, denen die einzelnen 
Kategorien entsprechen ; bei der unregelmaoigen Kornform 
jedoch ist allein das Volumen maBgebend. F e r e  t stellte 
sich dann eine Frage, deren Losung er fur praktischer halt 
als die von S p a c k m a n n aufgeworfene: Bis zu welch 
unterer KorngroBe konnen die Zementkornchen als (che- 
misch) unwiiksam angesehen werden? Er fand, da13 die 
auf dem 900-Maschensieb verbleibenden Zementkorner in 
keiner Weise bei der Anfangsfeqtigkeit des Zementes be- 
teiligt sind, daB gewisse KorngroBen des Ruckstandes auf 
dem 49OO-Maschen+ieb an der Erhartiing Anteil haben, daB 
aber auch gewisse Korner, die durch 4900-Maschensieb hin- 
durchgehen, sehr lange Zeit brauchen, um sich vollstandig 
zu hytlratisieren. Immerhin ergibt sich, daB die verhaltnis- 
maBig groben Korner, aiif die zwischen 900-4900 Maschen, 
eine gewisse Reaktionsfahigkeit auf weisen. 

F. Wecke. [R. 5615.1 

F.  W .  [R. 5236.1 

P. Wecke. [R. 5205.1 
P. Rohland. Verhalten von Salzen und Siiurm gsgen Ze- 

ment, bcsonders Hovhofenzement,. (Baumaterialienmarkt 12, 
1413 [ 19131.) Vf. borichtet im besonderen von der Eignung 
eines Hochofenzcmentes fur Meerwasserbauten, Bergwerke 
und Kaliwerke untl beabsichtigt offenbar, die Eignung des 
Portlandzementes fur die genannten Gebiete dnmit herab- 
zusrtzen. Wenn man sich jtAdoch die gegvbenen Zahlenwerte 
genauer besieht und Vergleiche rnit den fur Portlandzement 
von B u s i n g und S c h u t m a n n (,,Der Portlandzrment 
und seine Anwendung im Bauwesen" 1913, 39ff) gegebenen 
zielit, erkennt man leicht, wie wenig verschieden das Ver- 
halten der besonders gepriesenen Hochofenzement,,marke" 
von dem von Portlandzement iut. Man merkt die Ab- 
sicht. - -- 

0. Kallauner. Der EinfluB von Losungen der Iialksalze 
auf Portlandzement. (Chem. Listy 7, 89 119131.) 

F. Wecke. CR.5612.1 

F. W .  [R.5244.] 
K. Hirting. Verhaltcn vnn Ultramarin in Zomentwaren. 

(Tonind.-Ztg. 37, 1639 [1913].) Bekannt ist, daB Ultra- 
marin gunstig auf die Erhartung von Zement einwirkt. 
Jedoch bedarf die Auswahl ciner richtigen Ultramarinmarke 
groBer Sorgfalt. Sonst gute Marken konnen TreibriBbildung, 

Loslosen der Farbzementschicht, Pleckenbildung und Aus- 
schlag verursachen. Kieselsaurereichere Sorten eignen sich 
jedenfalls besser als armere. Mit der Zeit setzt sich Ultra- 
marin rnit Zement so urn, daB es farblos wird. Ultramarin- 
griin zeigt dasselbe Verhalten wie Ultramarinblau. Versuche, 
ein brauchbares Zementgriin durch Mischen von Ultramarin- 
blau mit Oker herzustellen, schlugen fehl. 

A. Rinne. Verhalten von Ultramarin in Zementwarea. 
(Tonind.-Zgt. 37, 1656 [1913].) Vf. bestatigt die Wahrneh- 
mungen H a r t  i n g s (s. 0.). Die Verfarbung des Ultra- 
marins fiihrt er auf Zersetzung durch Kalkhydrat zuruck. 
Vf. warnt vor Ultramarinen, die mit Gips (Leucit) ver- 
schnitten sind. 

Preisbewertung beim Einkauf von Portlandzement. (Ton- 
ind.-Ztg. 37, 1572 [1913].) 

E. Elwitz. Die Verwertung der Hochofenschlacke. (Gluck- 
auf 49, 855-859 [1913].) Vf. gibt einen kurzen uberblick 
uber die Verwendungsarten der Hochofenschlacke, die in 
fruheren Jahren fast vollstandig auf die Halde gefahren 
wurde und jetzt an vielen Orten aus der Halde im Stein- 
bruchbetrieb wieder gewonnen wird, nachdem man ihre 
wertvollen Eigenschaften erkannt hat. Vorerst dient die 
Schlacke zur Zementfabrikation : feingemahlene granulierte 
Schlacke mit 30% geloschtem Kalk gemischt, gibt Schlacken- 
oder Puzzolanzement ; 85% rasch gekuhlte, glasige Schlacke 
mit Portlandzementklinker vermahlen, ergibt die Hoch- 
ofenzemente, wahrend Portlandzement nach dem gewohn- 
lichen Verfahren aus Schlacke und Kalk durch Brennen 
und Vermahlen hergestellt wird. Werden 70% der Port- 
landzementklinker rnit 30% basischer Schlacke vermahlen, 
so ergibt dies Eisenportlandzement. Ein weiteres Verwen- 
dungsgebiet ist die Herstellung von gegossenen Schlacken- 
Pflastersteinen. GroBere GuBblocke werden bei Damm- 
bauten verwendet. Die gebrochenen Schlacken dienen als 
S$einschlag fur StraBen- und Eisenbahnbauten, sowie zur 
Betonbereitung, dann als Gleisbettung fur Eisenbahnen. - 
Ferner werden nach verschiedenen patentierten Verfahren 
Hochofenschwemmsteine, Schlackenwolle (durch Zerstauben 
flussiger Schlacke), Kunstbimsstein, Kunstmarmor herge- 
stellt, und schlieBlich wird die Schlacke auch zur Glas- 
fabrikation verwendet. Zur Durchfuhrung des Spulversatzes 
in Bergwerken bedient man sich, wenn Hochofen in &r 
Nahe sind, u. a. auch der granulierten Schlacke. 

H. Jahn. Raumveranderungen von Zement, Zement- 
mortel und Beton. (Kalk-, Gips- und Schamotte-Ztg. 1913, 
Nr. 13 u. 14.) 

J O ~ ~ U S  Elsner, Berlin-Friedenau, und George Bloesy, 
Berlin. Verf. der Herstellung von hydraulischcn Kalken und 
Zementen aus den entgasten Riickstanden von Abfallstoffen, 
wie Mull oder Kanalschlamm, und Zuschlagen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ruckstande rnit Zusatzen, wie Kalk, 
Ton, Silicaten, und mit Kontaktsalzen, wie Alkalichloriden, 
Aluminium- und Magnesiumsalzen, Chlorcalcium usw., 
zweckmaBig in feingemahlenem Zustande, angereichert, 
Temperaturen von etwa 600-950", gegebenenfalls unter 
Zufuhrung von Luft und Dampf, ausgesetzt werden. - 

Bei der Verbrennung und Entgasung von Abfallen, wie 
Mull oder Kanalschlamm, betragen die Herdruckstande 
etwa die Halfte des Gesamtverbrennungsgutes, so daB die 
Wirtschaftlichkeit derartiger Verbrennungsanlagen durch- 
ails von der Verwertbarkeit der Herdrtickstinde abhangig ist. 
Nach der Erfindung sollen die Herdruckstande in einfacherer 
Weise als bisher, d. h. ohne den teuren KlinkerprozeB, je 
nach der Beschaffenheit der Ruckstande und nach Menge 
und Art der Zuschlage auf hydraulischen Kalk, Zement oder 
Portlandzement verarbeitet werden. (D. R. P. 267 192. 
Kl. 80b. Vom 4./1. 1913 ab. Ausgeg. l O . / l l .  1913.) 

F. Wecke. CR.5622.1 

F. Wecke. [R. 5623.1 

F.  W .  [R.5226.] 

Fiirth. [R. 5156.1 

F. W.  [R.5246.] 

rf. [R. 5672.1 
F. Schule. Die Priifung der Zemente rnit plastischem 

Mortel. (Tonind.-Ztg. 37, 1707 [1913].) Vf. beschreibt zu- 
nachst die Methode, die fur die Erzeugung und Prufung 
von Prismen aus Normalmortel 1 : 3 in plastischer Kon- 
sistenz vcrweridet w id ,  urid macht dann Vorschlage betreffs 
der Vereinheitlichung der von den amtlichen Untersuchungs- 
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anstalten vofzunehmenden Proben fur den nachsten ,,Inter. 
nationalen KongreB". 

Leopold Jesser. EinfluB der Wasserdampftension del 
Luft aiif das Volumen des Zementmortels. (Mitt. d. Zentral- 
stelle z. Ford. d. Deutsch. Port1.-Zem. Ind. 2, 405, 429, 442, 
465 [1913].) Von der vorliegenden groBen Arbeit konnen 
hier nur kurz die Ergebnisse und SchluBfolgerungen ge- 
bracht werden: Bei zunehmender Dampfspannung der 
Atmosphare wachst gleichzeitig rnit der Steigemng des vom 
Mortel absorbierten Wasserdampfes sein Volumen, und es 
vermindert sich dieses, wenn die Tension des Wasserdampfes 
der Luft  sinkt; es stellen sich Gleicbgewichte des adsor- 
bierten Wassers und des Raumes des Mortels rnit der 
Wasserdampftension der Luft ein; wird ein mit Wasser- 
dampf vollstandig gesattigter Zementstab in Wasser ein- 
gelegt, so tritt eine weitere RaumvergroBerung ein, deren 
Betrag jedoch im Verhaltnis zur GroBe des Einflusses der 
Dampftension gering ist. - Die beim Austrocknen des 
Mortels eintretenden Raumverminderungen sind bei jungen 
Morteln durch Sattigen rnit Wasserdampf und tropfbar 
flussigem Wasser nur zum Teil ruckfuhrbar, zum Teil aber 
irreversibel. Das bcim Wasserlagern ge bildete Zementgel 
jiingerer Mortel ist beim Austrocknen unbestandig ; es geht 
dabei unter Raumverminderung in eine stabilere Form 
iiber; dieser Vorgang setzt im Augenblick des Austrocknens, 
also w a  h r e  n d des Verlustes des die Poren fullenden 
tropfbar fliissigen Wassers rnit groBter Geschwindigkeit ein 
und sich wiihrend des weiteren Austrocknens rnit rasch 
abnehmcnder Geschwindigkeit fort. - Die reversiblen 
Raumanderungen luftlagernder Mortel sind proportional 
den Anderungen der Menge des Adsorptionswassers, wenn 
sie sich in den Grenzen der Dampftension der Luft von 
6,4-12,7 mm vollziehen; die Volumanderung, die der Mor- 
tel bei der Anderung seines Adsorptionswassers erleidet, ist 
innerhalb der genannten Dampftensionen der Luft pro- 
portional der GroBe der Energie, die sie hervorruft (Elasti- 
zitatsgesetz). - Betreffs der t h e r m i s c h e n A u s - 
d e h n u n g wurde folgendes ermittelt : W a s s e r lagernde 
Mortel dehnen sich beim Erwarmen auch dann auf ein 
groBcres Ma13 aus als ausgetrocknete, wenn keine nicht 
ruckfiihrbaren Raumverminderungen beim Austrocknen 
mehr auftreten ; die thermische Ausdehnung 1 u f t lagernder 
Mortel wird von der Anderung des Adsorptionszustandes 
durch die Temperatur beeinfluBt. - Betreffs der S t a b i - 
1 i t a t d e r Z e m e n t g e 1 e ergaben die Versuche folgen- 
des: Bei Berucksichtigung des Gesetzes von W e n z e 1 
(vgl. 0 s t w a I d ,  Grundl. d. allg. Chem. 1909, 328)) ge- 
m&B welchem die in gleichen Zeitraumen umgesetzten 
Mengen proportional der absoluten Oberflache sind, ist die 
groSereHyd ratationsgeschwindigkeit vorher starkausgetrock- 
neter Mortel auf die OberflachenvergroBerung zuruckzu- 
fiihren, die das Gel durch die starke Austrocknung erleidet. 
Die Stnbilitat des Zementgels und mit ihr die Raum- 
bestandigkeit des Zementmortels beim Austrocknen ist an 
das Vvrhandensein eines bestimmten, aber fur verschiedene 
Zemente verschiedene Menge von Adsorptionswasser ge- 
bunden. - Bemerkungen zu den Raumanderungen bei 
Dauerlagerung der Zementmortel schlieBen den umfnng- 
reichen Bericht. 

M. von Glasenapp. Zur Einwirkung von Schmierseifen 
auf Zcmcntmiirtcl. (Mitt. d. Zcntralstelle z. Ford. d.  Deutsch. 
Port1.-Zem.-Ind. 2, 434 [1913].) Im Gegensatz zu den Aus- 
fibrungen auf S. 330 der ,,Mitt." stellt Vf. fest, daB Seifen- 
losung auf frisch angeruhrtem, noch breiformigem Zement- 
mortel sehr nachteilig einwirkt. 

Uber die Verwendung von Zementkalk oder TraBmortel 
bei T;tlsyrrrenbauten. (Mitt. d. Zentralstelle z. Ford. d. 
Deutsch. Port1.-Zem.-Ind. 2, 480, 493, 507 [1913].) Die ge- 
brachte Zusammenstellung dient hauptsachlich der Ent- 
scheidung der Frage, inwieweit die von H a m  b l o  c h 
(Armierter Beton 1913, Heft 5;  vgl. Angew. Chem. 26, 11, 

F. Wecke. [R. 5621.1 

F. Wecke. [R. 5252.1 

F. Wecke. [R. 5251.1 

554 [ 19131) gerichteten Angriffe gerecKtfertigt sind oder 
nicht. F. Wecke. [R.5206.] 

Julius Joachim, Berlin. Verf. zur AufschlieBung des 
Sandes fur die Bereitung von Mortel mittcis einer Fluorvcr- 
bindung, dadurch gekennzeichnet, daB der gnibenfeuchte 

Sand rnit Kieselfluorwasserstoffsaure ubergossen und er- 
warmt, das entweichende Gas in Wasser geleitet und letz- 
teres rnit der ruckgebildeten Kieselfluorwasserstoffsaure und 
der ausgeschiedenen Kieselsaure weiterem aufzusch iel3en- 
den Mortelsande zugegeben wird. - 

Es entsteht Kieselsauregallerte. Der Sand wird somit 
in einen Zustand ubergefiihrt, in dem er merklich mit dem 
Kalk reagiert. Er wird als Mortelzusatzstoff wesentlich 
verbessert. (D. R. P. 267 681. Kl. 806. Vom 23./10. 1912 
ab. Ausgeg. 25.111. 1913.) rf. [R. 5809.1 

Karl Siedentopf, Magdeburg. 1. Verf. zur Aufbercitung 
von Kawsandmasse, dadurch gekennzeichnet, daS Masse- 
teile aus verschiedenen Zeitabschnitten der Aufbereitung 
zwecks Warmeaustausches miteinander vermengt werden. 

2. Verf. nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der frischen Kalksandmasse zum Ersatz der Loschwarme, 
die dem Atzkalk durch den beigemengten Sand entzogen 
wird, warmer Kalksandmortel aus fruheren Zeitabschnitten 
der Aufbereitung zugefiihrt wird. - 

Der frisch zusammengemengten Kalksandmasse wird stan- 
dig bereits fertig aufbereiteter oder noch in der Aufbereitung 
begriffener, jedenfalls hei5er Mort51 zugefiihrt, wodurch zu- 
nBchst erzielt wird, daB der frische Atzkalk seine Loschwarme 
nicht an die groBe mitgefuhrte Sandmasse abgeben mu13, 
sondern daB diese durch die altere heiBe Masse erwarmt 
wird. GleichmaSige Durchwarmung der ganzen Kalksand- 
massen findet statt. Das Verf. kann in Forderrohren oder 
in Silos ausgefuhrt werden. Auch beim Vorhandensein noch 
anderer Bindemittel auBer dem Kalk oder von Zuschlagen 
(Zcment, Farbe usw.), ebenso wie bei Verwendung von 
Hochofenschlacke anstatt des Sandes ist das Verf. anwend- 
bar. (D. R. P.-Anm. S. 37 653. K1. 80b. Einger. 4./11. 1912. 

Dr. Rudolf Eberhard, Miinchen. Verf. zum Anmachen 
von Morteln und Kunststeinmasscn, sowie Zementen, ins- 
besondere Sorelzcmenten, mittels einer alkalilosliche Basen 
enthaltenden Wasserglaslosung. Vgl. Ref. Pat.-Anm. E.17 771. 
Angew. Chem. 26,II, 554 (1913). (D. R. P. 267 031. K1.80b. 
Vom 11.12. 1912 ab. Ausgeg. 5/11. 1913.) 

W. Rettig. &%er farbigen Trockenmortel. (Zentralbl. f .  
d. D. Baugewerbe 1913, 69.) 

A. Korff-Petersen. Die Verwendung von Calciumcarbid 
zur Bcstimmung der Mortelfeuchtigkcit. (2. f. Hygiene u. 
Infektionskranlh. 75, 236-244 [1913]; vgl. Tonind.-Ztg. 
37, 1559 [1913].) 

Thermische Eigenschaftcn dcs Bctons. 
(Mitt. d. Zentralstelle z. Ford. d. Deutsch. Zem.-Port1.-Ind. 
2, 476 [19131.) . F. W .  ER.5247.1 

F. Allemand. EinfluB des elektrischen Stromes auf 
Beton. (Armierter Beton 1913, 166.) F.  W .  [R. 5242.7 

Kurt Lubowsky. Betonschaden durch Elektrolyse. (Wtt. 
d. Zentralstelle z. Ford. d. Deutsch. Portlandzementind. 2, 
524 [1913].) Die Gefahren fur den Eisenbeton durch Elek- 
trolyse sind verschwindend gering. Zwischen zwei Eisen- 
einlagen durch den Beton ubertretender Gleichstrom be- 
wirkt an der Ubergangsstelle von Eisen in den Beton Rost- 
bildung, die bei groBer Stromstarke und langer Dauer in- 
folge der VolumvergroBerung des Eisens zur Rissebildung 
im Beton fuhren kann. Wechselstrome fiihren keine merk- 
lichen Veranderungen herbei ; auch vagabundierende Strome 
sind zu schwach, um zerstorend zu wirken. Hochgespannte 
Strome bis zu 200000 Volt erhitzten bei den Versuchen 
den Beton stark; er zerriB infolgedessen. Durch Erdung 
cler Isolatorarme und Eiseneinlagen wird jedoch jede Gee- 
Eahr beseitigt (vgl. Techn. Rundschau 1913, 553). 

Ausgel. 23./10. 1913.) H.-K. [R. 5640.1 

[R. 5546.1 

F.  W .  [R.5241.] 

F. W .  rR.5225.1 
Ch. L. Norton. 

F. Wecke. [R. 5616.1 
Ernst Schick. Rohnaphtha als Betonzusatz. (Tonind.- 

Ztg. 37, 1246 [1913].) Vf. bespricht die Versuche, die bisher 
mit Rohnaphtha zum Wasserdichtmachen von Beton unter- 
nommen und bekannt geworden sind. T a y 1 o r und S a n - 
b o r n fanden, daS nicht jede Petroleumart sich als Beton- 
zusatz eigne ; G a d d behauptet, daS Rohol sich ganz all- 
gemein als Betonzuschlagsstoff nicht eigne; G r i t t n a gab 
m,  daS sich der Zuschlag von hartem Teer zum Beton als 
sehr schlecht erwiesen habe, etwas besser seien die schweren 
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Teerole. Die Frage des Zusatzes von Rohpetroleum ist da- 
nach noch recht ungelost. (Vgl. Proceedings of the Amer. 
SOC. of Civ. Ing., Marz 1913; Ferro Concrete 4, Nr. 8 [1913]; 
Beton und Eisen 1911, Heft 1; Tonind.-Ztg. 1912, 215, 672, 
701, 827, 1158, 1380.) P. Wecke. [R. 5208.1 

Per Gustaf Hornell, Stockholm. 1. Verf. zur Herstellung 
von Betonkorpern, wie Pfahlen, Rohren, unter vorerstiger 
Fullung der Form mit den groberen Fiillstoffen und nachfol- 
gender Einfuhrung des mit dem feineren Fullstoff gemischten, 
plastischen oder fliissigen Bindemittels, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Bindemittel durch eine der Oberflache des zu 

formenden Betonkorpers entlang bewegte 
Offnung der Form hindurch in die Zwi- 
schenraume der groberen Fullung ein- 
gefuhrt wird. 

2. Vorrichtung zur Ausiibung des Ver- 
fahrens nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch eine Form mit gegeniiber dem 
Boden u verschiebbarer Wandung v mit 
daran angebrachtem, am Boden durch 
eine Offnung y mit dem Innern der Form 

in Verbindung stehendem Behalter x zur Aufnahme des 
Bindemittels. - 

Weil der Verbrauch des als Bindemittel dienenden Ze- 
mentes von der GroBe der zwischen den groben Fullstoffen z 
befindlichen Hohlraume abhangt, so ist es wichtig, diese 
Zwischenraume bis auf ein MindestmaB zu verringern, der- 
art, daB das Bindemittel gerade durchgelassen wird. Dies 
geschieht am besten in der Weise, daB das grobere Fiillgut 
in trockenem Zustande in die Form eingefuhrt und einer 
Schuttlung, Umruhrung, gegebenenfalls unter BegieBung 
rnit Wasser, oder Stampfung ausgesetzt wird. (D. R. P. 
267 127. K1. 80b. Vom 4./8. 1912 ab. Ausgeg. l O . / l l .  1913.) 

Herstellung und Verarbeitung groBer Beton- 
massen auf Grund von Erfahrungen und Versuchen beim 
Bau der neuen Ostseeschleusen des Kaiser-Wilhelm-Kanals. 
(Z. d. Ver. d. Ing. 57, 1302 [1913].) Auf Grund praktischer 
Erfahrungen werden Richtlinien fur die Verarbeitung von 
T r a 13 - Z e m e n t b e t o  n und T r a 13 - K a 1 k b e t o n 
bei groBeren Wasserbauten gegeben. Es wird das Fur und 
Wider bei der Wahl der einen oder andern Betonsorte unter 
verschiedenen Verhaltnissen erortert. Von Interesse ist hier 
besonders, daB aus den angestellten Untersuchungen folgen- 
der SchluB gezogen werden kann: TraB-K a 1 k beton laBt 
sich in ebenso einfacher und ebenso allen Anforderungen 
an gleichmaBige Beschaffenheit entsprechenderweise her- 
stellen wie TraB-Z e m e n t beton ; man kann also unbe- 
kummert um diese sonst auBer acht zu lassende Vorfrage, 
seine Wahl danach treffen, welche Betonart die beste Ge- 
wahr fur die Festigkeit und Bestandigkeit des Bauwerkes 
bietet. Dabei wird TraB k a 1 k beton den Vorzug ver- 
dienen, wenn es im wesentlichen auf Dichtigkeit und Homo- 
genitat des Mauerwerkes ankommt, TraB z e m e n t beton 
dagegen, wenn aufierordentliche Festigkeiten verlangt wer- 
den, also auch da, wo mit Eiseneinlage~ gearbeitet werden 
muB. F.  Wecke. [R. 5172.1 

H. Winkelmann. Beton als Baustoff f i i r  Dampfkessel- 
einmauerungen und Schornsteine. (Gliickauf 49, 859-861 
[1913].) Vf. gibt nutzliche Winke fur Verwendung des 
Betons zur Kesseleinmauerung sowohl was die Bauweise 
als auch was die Zusammensetzung des Betons fur die ver- 
schiedenen Teile der Einmauerung anbelangt. DaB Beton- 
schornsteine in Deutschland so selten gebaut werden, fuhrt 
er auf die ministeriellen Bestimmungen zuriick, denen zu- 
folge ,,Tragende Eisenbetonbauten mindestens 8 Tage in 
Schalung verbleiben mussen". Das infolgedessen in groBer 
Menge erforderliche Schalungsmaterial verteuert den Bau 
unverhaltnismaBig. Nach dem Verfahren von N a s t (Bau 
rnit fertig abgebundenen Hohlblocken, die zugleich als 
Schalung dienen) ist die Verwendung des Betons fur diesen 
Zweck wirtschaftlich erst moglich geworden. - Vf. emp- 
fiehlt den Bau von Dissipatoren (nach W i s 1 i c e n u s) 
aus Beton. Piirth. [R. 5155.1 

Unrichtigkeiten uber den Eisenbeton i n  
physikalisch-chemischer und kolloidchemischer Hinsicht. (Z 

ma. [R. 5675.1 
Prietze. 

P. Rohland. 

Ver. d. Ing. 57, 1026 [1913].) Nicht ganz unbekannt sind 
lem Leser die schon in den verschiedensten Zeitschriften 
rrorgetragenen Ansichten des Vf. Im vorliegenden werden 
lie als Korrektur des Handbuches uber den Eisenbetonbau 
rron E m p e r g e r gebracht, in dem die Entrostung des 
Eisens im Beton, die Haftintensitat, Formungsfahigkeit, 
Ausdehnungsfahigkeit, Wasserdich tigkeit und Feuerbegtan- 
ligkeit nach dem Vf. insgesamt keine richtige Deutung ge- 
hnden haben. Da die Ursachen des Abbindens und Er- 
iartens durch des Vf. und M i c h a e 1 i s ' Untersuchungen 
cum erstenmal klar erkannt worden sind, ist Vf. in der Lage, 
lie einzig richtige Erklarung fur die genannten Eigen- 
jchaften des Eisenbetons zu geben. - Ich bin einer Meinung 
mit  dem Vf., wenn er am Schlusse seines Aufsatzes sagt, 
3aB die Geschichte des Eisenbetons ein gutes Beispiel dafiir 
lei, daB haufig empirische Erfahrungen der wissemchaft- 
lichen Erklarung und Theorie m e i 1 e n w e i t voraus sind. 

P. Rohland. Uber GuBeisenbeton. (Baumaterialien- 
markt 12, 1161 119131.) Die Ausfuhrungen des Vf. gipfeln 
in der Feststellung, daB sich vom physikalischen und kolloid- 
chemischen Standpunkte g e g e n die Einfiihrung dieser 
neuen Betonart n i c h t s sagen 1aSt. 

3.. Wecke. [R. 5171.1 

F. Wecke. [R. 5207.1 

P .  W .  [R.5197.] 
H. Nitzsche. Stahlumschniirter GuBeisenbeton. (Ton- 

ind.-Ztg. 37, 1170 [19131.) 
Silobauten in Beton und Eisenbeton. (Mitt. d. Zentral- 

atelle z. Ford. d. Deutsch. Port1.-Zem. Ind. 8, 383, 393, 407, 
421 [1913].) Die vorliegenden sehr umfangreichen Aus- 
fuhrungen, die durch Zeichnungen und Bilder gestutzb 
werden, umfassen folgende Kapitel: 1. Was sind Silos? 
2. Geschichte des Silobaues. 3. Vorteile des Betons und 
Eisenbetons gegenuber andern Baustoffen. 4. Allgemeine 
Anordnung der Silos. 5. Konstruktion der Behalter. 6. Be- 
rechnung der Behalter. F.  Wecke. [R. 5253.1 

Herstellung von Betonpfahlen im Erdreich. (Tonind.-Ztg. 
37, 1291 [1913.) P. W. [R.5202.] 

Eisenbetonkahnc fur Kiestransport. (Tonind.-Ztg. 37, 
990 [1913].) P. W. rR.5245.1 

Julius Barth. Ursache und Ver hutung der Zerstorung 
von Betonrohrkanalen. (Tonind.-Ztg. 37, 1328 ff. [1913]:) 

Zementrohre. (Mitt. d. Zentralstelle z. Ford. d. Deutsch. 
F .  W .  [R. 5249.) 

Portlandzementind. 2: 517, 528, 540 [1913].) 
F.  W .  [R.5608.] 

A. Leon und H. Linser. Die.Festigkeit von Steinzeug- 
rohren auf Innendruck. (Z. d. Osterr. 1ng.- u. Arch.-Ver 
1913, Nr. 32.) 

C. If'. Kanolt. Schmelztemperaturen feuerfester Steine. 
(Tonind.-Ztg. 37, 1432 [1913].) Vf. hat die Schmelzpunkte 
der gebrauchlichsten feuerfesten Stoffe durch besondere 
neue Versuche festgelegt, da sich bei der Bestimmung rnit 
Hilfe der Segerkegel Schwierigkeiten herausstellen, wenn 
das Bruchstuck eine 3-4mal so groBe Grundflache als der 
Kegel hat und bei gleicher Viscositat dann natiirlich erst 
bei einem hoheren Kegel ,,umgeht". Als Ofen wurde bei 
den Versuchen ein Arsen-Graphit-Widerstandsvakuumofen 
benutzt; die zu untersuchenden Stiicke wurdetl durch ein 
feuerfestes Rohr aus 72 Kaolin und 2,8 Tonerde vor den 
Gasen geschutzt und auBerdem auf geschmolzene Tonerde 
gelegt. Die Temperaturen wurden rnit dem Holborn- 
Kurlbaum-Thermometer gemessen. Gefunden wurden fol- 
gende Werte (ohne vorheriges Erhitzen) : 1. feuerfester 
Ton I 1630-1635", 2. feuerfester Ton I1 1585-1610", 
3. feuerfester Ton I11 1700-1710", 4. Bauxit 1740-1745") 
5. Silicatstein 1695- 1705" ; nach 6stiindigem vorhergehen- 
den Erhitzen auf 1550" zu 1. 1655", 2. 1630-1640", 3. 1695 
bis 1705", 4. 1730-1740", 5. 1695--1700", ferner wurden 
folgende Schmelzpunkte festgestellt : Reiner Quarz 1750", 
reine Tonerde 2010", Bauxit von der Formel A1,0, . 3  H,O 
1600- 1800", Magnesitsteine 2165", Chromitsteine 2050 bis 
2180" (vgl. auch Tonind.-Ztg. 1912, 815; Techn. Paper Bur. 
of Stand. Nr. 10, 1-17 [1912]). 

F.  W.  [R.5188.] 

F. Wecke. [R.5212.] 
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E. Saillard, Wehrung und Roby. Die Feuerbestiindig- 
keit der Schamottesteine der Kalkofen. (Tonind.-Ztg. 37, 
1262 [1913].) Vff. stellen die allgemeinen Anforderungen 
fest, die an die Beschaffenheit der fi ir  die innere Aus- 
fiitterung von K a l k o f e n  i n  Z u c k e r f a b r i k e n  zu 
verwendenden Schamottesteine gestellt werden miissen. Die 
Steine sollen 1. bei der Trenntemperatur im Kalkofen nicht 
schmelzen, 2. gegen die Einfliisse der im Kalkofen ent- 
haltenen Stoffe (Kalk und Koksasche) widerstandsfihig 
sein, 3. keine zu groBen Raumverandermgen erleiden. Vff. 
beschreiben u. a. das von ihnen benutzte Verfahren der 
Scbmelzpunktbestimmung, sodann behandeln sie die im 
Kalkofen vor sich gehenden chemischen Umwandlungen 
und heben als physikalische Wirkungen den EinfluB der 
Wirme auf die Kieselsaure und ihre Abarten hervor. Die 
Ausdehnung oder Zunahme des Raumgehaltes der gepruften 
Steine scheint nicht an die chemische Zusammensetzung 
gebunden zu sein. - Die gegebene tabellarische Ubersicht 
ist von Interesse; sonst wird im allgemeinen zumeist Be- 
kanntes geboten. (Vgl. Supplement B la Circulair Hepto- 
madaire du Syndicat des Fabricants des Sucres de France, 
Nr. 1267, 6./7. 1913.) 

Emaillierte Ziegel. (Mitt. a. d. Chem. Labor. f. Tonind. 
Berlin. Tonind.-Ztg. 37, 1557 [1913].) Das Email eines 
griinlichblau emaillierten Ziegelstiickchens aus einer alten 
Moschee in Samarkand wurde vorsichtig abgeschliffen und 
untersucht. Das Email wurde d a m  nachgemacht, indem 
man einfrittete: 17,5 Gew.-T. Feldspat, 19,5 Soda, 9 Kreide, 
3 Magnesit, 2,5 Kupferoxyd, 7 Bleioxyd, 35 Glasurstand, 
6,5 Zinnoxyd. Bei rund 850' ergab sich ein dem einge- 
sandten Material sehr ahnliches haltbares Email. 

B. Haas. Ausschlagfiihigkeit von Ziegeln und Edelputz. 
(Tonind.-Ztg. 37, 1582 [1913].) 

C. Schleier. Anforderungen an Kalksandsteine. (Ton- 
ind.-Ztg. 37, 1234 [1913].) 

Herstellung von Kunstmarmor. (Baumaterialienmarkt 
12, 1467 [1913].) 

ddalbert Hermann, Wien. 1. Verf. zur Herstellung von 
Huntsteinformlingen aus mit einem geringfiigigen Wasser- 
zusatz bereiteten formbaren Massen aus hydraulischen Binde- 
mitteln und Faserstoffen und gegebenenfalls anderen Fiill- 
stoffen, dadurch gekennzeichnet, daB das Pressen durch 
Durchfuhren der bandformigen Masse zwischen zwei in der 
Langerichtung beweglichen, gegebenenfalls mit Ablaufhohl- 
raumen f i i r  etwa ausgeprerjtes Wasser versehenen Bahnen 
unter stetig ansteigendem groBen Druck bei Verhinderung 
eineg seitlichen Ausweichens erfolgt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Oberfliche der bandformigen Masse vor dem Pres- 
sen mit Pulvern oder Bruchstiicken verschiedener Materia- 
lien, wie farbige Glas- oder Steinpulver oder Brocken, Bi- 
tumen u. dgl. , zur Herstellung einer farbigen, elastischen, 
verdichteten bzw. WasserabstoBenden u. dgl. Oberflache be- 
streut wird, woraqf erst die Masse zur innigen Verbindung 
des Oberflachenbelages mit dem Formling dem PreBprozeD 
unterworfen wird, wobei der Strang dem aufgestreuten Ma- 
terial entsprechend noch zwischen Heizwalzen hindurchge- 
fuhrt werden kann. - 

Die ganze Einrichtung arbeitet von der Eintragung der 
zu verarbeitenden Stoffe bis zur Pressung und Zerschneidung 
d6 3 gepreBten Stranges vollkommen kontinuierlich und 
selbsttatig, wobei ein rasches, sicheres und billiges Arbeiten 
ohne Materialverlust gewahrleistet ist. Zeichnung bei Pa- 
tentschrift. (D. R. P. 267 893. Kl. 80b. Vom 22./12. 1911 
ah. Ausgeg. 2./12. 1913.) rf. [R. 5971.1 

Dr. Joh. Billwiller, Goldach, Schweiz. 1. Verf. zur Her- 
stellung raumbestandiger Kunststeinmasse aus Dolomit und 
Wasserglas oder Chlormagnesium, dadurch gekennzeichnet, 
daB unvollstandig gebrannter Dolomit, in dem allein die 
Magnesia von Kohlensaure befreit ist, rnit Chlormagnesium 
oder Wasserglas verarbeitet wird. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB unvollstandig gebrannter Dolo- 
mit, der infolge etwas schlrferer Glut bereits Kalkerde ent- 
halt, einer Vorloschung mit Wasser unterworfen wird. - 

F. Wecke. [R.5209.] 

F. Wecke. [R. 5213.1 

F.  W .  [R.5227.] 

F. W .  [L.5200.] 

F. W .  [R.5610.] 

Angew. Chem. Referatenteil zu Nr. 3. 

Es entwteht ein gleichmarjig bindender, geschmeidiger 
und gut zu verarbeitender Mortel. Die daraus bereiteten 
Kunststeine bilden sehr zahe Korper, sind dicht und ab- 
waschbar. (D. R. P. 268 369. K1. 80b. Vom 20./5. 1911 ab. 
Ausgeg. 12./12. 1913.) rf. [R. 6111.1 

Verf. zum Lei- 
tendmachen von Asbestzementplatten und Kunststeinen 
zwecks Aufbringung eines galvanischen , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das elektrisch leitende Material mit der Asbest- 
zement- oder Kunststeinmasse vor dem Erharten derselben 
in Verbindung gebracht wird, so daB es beim Erharten der 
Masse gebunden wird. - 

Auf diese Weise konnen beliebig geformte und rnit einem 
beliebigen Metall galvanoplastisch uberzogene Kunststein- 
platten hergestellt werden. Diese Platten werden zur Wand- 
und Dachbekleidung, f i i r  Kuchen, Aborte, Badezimmer oder 
dgl. verwendet. Es konnen auch reliefartige Platten erzeugt 
und gegebenenfalls patiniert werden ; derartige Platten eig- 
nen sich insbesondere zur Ausfiihrung von Luxusdeckungen 
bei Villen, Kirchtiiimen oder dgl., wo sie als Ersatz der 
alten oxydierten Kupferplatten dienen konnen. (D. R. P. 
267 126. K1. 80b. Vom 1./5. 1913 ab. Ausgeg. 11./11. 1913.) 

Dip1.-Ing. Alfred Maschke, Mannheim i. B. Verf. zur 
Herstellung von unbrennbarer Dachpappe und ahnlichen 
Stoffen, dadurch gekennzeichnet, daB man dem fertigen 
Produkt oder den zu seiner Herstellung dienenden Ausgangs- 
materialien vor oder wahrend der Verarbeitung Phosphor- 
saureester des Phenols oder seiner Substitutionsprodukte 
oder gemischte Ester der Phosphorsaure rnit Phenol und 
seinen Substitutionsprodukten oder Gemische dieser Kor- 
per zusetzt, welche in jedem Verhaltnis in der Impragnie- 
rungsmasse loslich sind. - 

Die vorliegende Erfindung geht von dem Gedanken aus, 
als verbrennungsverhindernde Zusatze Korper zu wahlen , 
welche moglichst Lhnliche physikalische Eigenschaften 
(Schmelzpunkte usw.) besitzen, wie die Impragnierungs- 
masse, und in dieser loslich sind, d. h. eine homogene 
Schmelze mit ihr bilden. Hierdurch wird der den bisher 
verwendeten Zusatzen anhaftende Mange1 der Entmischung 
oberhalb der Schmelztemperatur beseitigt ; denn wenn ein 
Material, welches rnit einem solchen Zusatz versehen ist, auf 
eine hohere Temperatur gebracht wird, d a m  schmelzen 
Impragnierungsmasse und Zusatz zusammen aus, die Im- 
pragnierungsmasse bleibt also nach wie vor unbrennbar. 
D. R. P. 267407. K1. 81. Vom 21./1. 1913 ab. Ausgeg. 
17.111. 1913.) rf. [R. 5727.2 

C. C. O'Longheim. Die Bestimmung von mineralischen 
Aggregaten in bitumenhaltigen Pflastern. (J. Ind. Eng. 
Chem. 5, 320 [1913].) 

H. Sachse. Die Baustoffmiifunp. auf der Internationalen 

Albert Gopfert, Blumenbach, Mahren. 

rf. [R. 5674.1 

F.: W .  [R. 5243.1 

Baufach-Aiisstellung. (ToniAd.-Ztg'. 37, 1315 [1913].) 
F. W .  [R.5187.] 

Howard. Druckversuche mit Ziegelmauerwerk. (Eng. 
record 67, 332 [1913].) 

Druckfestigkeit von Radialziegelmauerwerk. (Tonind.- 
Ztg. 37, 1734 [1913].) 

Ernst IIago Steck, Berlin-Lichterfelde. Drehrohrofen 
bei dem auf dcn in der Ofenachse liegenden, ineinander ge- 
steckten Gas- und Luftzufiihrungsrohren der Gasbrenner an- 
geordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daD ein aus feuer- 
festen Steinen hergestellter, zylindrischer, ringsum von 
Brenndiisen durchbrochener, der Innenflache der Ofen- 
trommel in geringem Abstand gegeniiberliegender Bren- 
ner in der Sinterzone des Ofens angeordnet ist. - 

Gegenstand der Erfindung ist ein Brenner f i i r  Generator-, 
Hochofen-, Koksofen- oder dgl. -Gase, der eine innige Mi- 
schung von Luft und Gas herbeifuhrt, durch Zusammen- 
drangen der gesamten Verbrennung auf die Sinterzone 
hier eine hohe Temperatur erzeugt, die Flamme den Ofen- 
wandungen in der Sinterzone moglichst nahe bringt und 
groSen Raum in der Achse der Sinterzone ausfiillt, so da13 
die Heizgase in den an der Ofenwand verbleibenden Ring- 
raum zusammengedrangt werden. Man erreicht dadurch 
auch bei groBen Trommeldurchmessern kurzere Trommel- 

F.  W .  [R.5240.] 

F.  W. rR.5603.1 

4 



[ Zeitscnrift fur 
anaewandte Chemie. 26 Zuckerindustrie. 

langen, ohne deshalb die Endtemperatur zu erhohen. (Zwei 
Zeichnungen in der Schrift.) (D. R. P.-Anm. St. 18186. 
Kl. SOc. Einger. 3./2. 1913. Ausgel. 6./11. 1913.) 

H.-K. [R. 5725.3 
Carl Naske. Untersuchung einer Drehofenanlage mit 

Braunkohlenfeuerung. (Mitt. d. Zentralstelle z. Ford. d. 
Deutsch. Portlandzementind. 2, 525 [1913].) Vf. berichtet, 
daB seine ausgedehnten Versuche an einer Drehofenanlage 
rnit Braunkohlenfeuerung hinsichtlich Leistung und Brenn- 
stoff verbrauches ein durchaus giinstiges Bild ergeben haben ; 
ferner habe sich eine auBerordentliche Schonung der feuer- 
festen Ausmauerung, sowie das Ausbleiben jeglicher Ring- 
und Ansatzbildung gezeigt. Als ungemein schwierig habe 
es sich erwiesen, einen sparsamen Ofenbetrieb durchzuhalten, 
sobald die Qualitat des Brennstoffes unter diejenige der 
rein verwendeten Klarkohle herabsank. Vf. wurde fur den 
Drehofenbetrieb einem hochwertigen Brennstoff in den 
meisten Fallen vor einem billigeren aber weniger heizkraf - 
tigen den Vorzug geben. - Meines Erachtens ist die mit 
465" angegebene Temperatur der Abgase fur Dickschlamm- 
verfahren vie1 zu hoch. Der Vorteil der Vermeidung der 
Ansatz- und Ringbildung darf nicht verallgemeinert wer- 
den; im vorliegenden Falle ergibt es sich wahrscheinlich 
daraus, daR der hohe Aschengehalt der Kohle irgendwie 
erganzend auf das Rohmaterial gewirkt, dessen Neigung, 
Ansatz zu bilden, hier nicht beurteilt werden kann, d s  dazu 
auch Analysen des Rohschlammsiebgrobm uncl anderts b3- 
kannt sein miiBte. Braunkohle kann ubrigens untcr Urn- 
standen, wenn sie bereits an der Versandstelle getrocknet 
wird, durch Ersparnis der Fracht fur den betrachtlichen 
Wassergehalt, ein auBer Konkurrenz stehendes Brennmstc- 
rial sein. 

G. Weigelin. Das Anheizen nener &en. (Keram. Rund- 
schau 21, 429 [1913].) 

H. Grunwald. Voll- und Mantelschornsteine. (Tonind.- 
Ztg. 37, 1473 [1913].) 

Chas. I. Me Kenna. Sclbstaufzeichnendcr Apparat zur 
Beobachtung des Abbindens. (Tonind.-Ztg. 37, 1160 [1913]; 
vgl. Metall. and Chem. Eng. 10, Nr. 2, 82-85 [19121.) 

P. Wecke. [R. 5617.1 

F. W .  [R.5607.] 

P. W .  [R. 5235.1 

F.  14'. [R. 5198.1 

F. W .  [R. 5237.1 
Trockentrommel rnit Zolleneinbau. (Tonind.-Ztg. 37, 

1521 [1913].) 
Karl Wohrle. Trommelmuhlcn und Schnellaufer. (Ton- 

ind.-Ztg. 37, 1291 [1913].) Vgl. Tonind.-Ztg. 37, 558, 977. 

C. F. Hansen. Trommelmuhlen und Schnelliufer. (Ton- 
ind.-Ztg. 37, 1434 [1913].) 

Eugen Stroder. Betrachtungen ubcr Verbundmuhlen. 
(Tonind.-Ztg. 37, 1172 [1913].) 

Gcrhard Zeyen. Betrachtungen uber Verbundmuhlen. 
(Tonind.-Ztg. 37, 1612 [1913].) 

H. P. Bonde. Selbsttitige Siebvorrichtung Bauart Smith 
fiir Laboratorien. (Tonind.-Ztg. 37, 1613 [1913].) 

F .  W .  [R.5201.] 

F.  W .  [R.5232.] 

F.  W .  [R.5198.] 

P. W .  [R.5601.] 

F.  W .  [R. 5602.1 
C. Peudock. Luftungs- und Staubabsaugungsverfahren 

in keramischen *4rbeitsstitten. (Sprechsaal 46, 665 [1913].) 
F. W.  [R.5606.] 

11.12. Zuckerindustrie. 
Funfundzwanzig Jahre deutsche Zuckerindustrie. (Cen- 

tralbl. f .  d. Zucker-Ind. 21, 1813-1847 [1913].) I n  dieser 
Abhandlung wird an Hand des ,,Zabelschen Jahrbuches der 
Zuckerfabriken" ein ub3rblick uber die Fabrikations- 
methoden der letzten 25 Jahre gegeben. Aus dem Kapitel 
J'abrikationsmethoden" werden nur die wichtigsten Punkte 
herausgegriffen. Saftgewinnungwerfahren, Scheidung und 
Fkinigung, Verdampfung, Verkochung und Zuckerhaus- 
arbeit. In  mehreren Tabellen sind f i i r  die vergangenen 
25 Jahre, die auf den angefiihrten Stationen getroffenen 
Neueinrichtungen niedergelegt. tfber die Zuckerboden- 
arbeit und Vsrkochung sollen in einer zweiten Zu- 
sammenstellung die batreffenden Angaben demnachst er- 
scheinen. F-n. [R. 5336.1 

W. E. Gross. Neue Fortschritte in der Rohrzucker- 
industrie. (Louisiana Planter 51, 7 [1913].) Wie der Vf. 
behauptet, lassen sich Rohrzuckersafte durch Absetzen- 
lassen besser klaren als durch Filtration, denn die kleinen 
Teilchen gehen durch das Filtertuch. Beim Absetzen da- 
gegen werden die kleinen von den groBeren Teilchen rnit 
nach unten genommen. M a r x schlagt betreffs AbsuBen 
des PreBschlammes vor, die erste Halfte des AbsuBwassers 
rnit den filtrierten Saften zu mischen, die zweite HBlfte 
wieder durch eine Presse zu schicken, wobei es wieder 
Zucker aufnimmt und nochmals mit dem Saft gemischt 
werden kann. Diese zweite Presse wird darauf mit frischem 
Wasser abgesuRt und dieses AbsiiBwasser zum AbsuBen der 
dritten Presse benutzt usw. Man kann auf diese Weise auf 
einen sehr geringen Zuckergehalt absuBen, ohne daB man 
den Saft zu sehr verdiinnt. Sandfilter finden nur wenig 
Anwendung. In  Java benutzt man mit Erfolg Eisen- 
zylinder, die mit Fasern von Zuckerpalmen gefiillt sind, 
zum Filtrieren. Man erhalt auf diese Weise einen voll- 
kommen klaren Saft, welcher sich vorzuglich zur Her- 
stellung von WeiBzucker eignet. 

M. Heinze. Die Entladung der Ruben aus Eisenbahn- 
waggons und Kahnen. (Zentralbl. f .  d Zucker-Ind. 21, 1433 
[1913].) Um eine schnelle Entladung von Waggons zu er- 
reichen, baut die Firma J. Pohlig A.-G., Koln-Zollstock, 
einen dreh- und fahrbaren Waggonkipp3r, welcher 10 bis 
15 Waggons in der Stunde entleert. Dieselbe Firma liefert 
auch Rubengreifer, welche die Vorteile der bisherigen Ruben- 
greifer in sich vereinen und die Mange1 derselben vermeiden 
sollen. In  konstruktiver Beziehung unterscheiden sich die 
Rubengreifer von anderen Greifern dadurch , daB die 
Schaufelkanten in kurzen Abstanden mit Kugelzinken ver- 
sehen sind, welche eine Beschadigung der Ruben nicht zu- 
lassen. Versuche haben ergeben, daB die Ruben bei Greifer- 
entladung weniger verletzt werden als bei Handumladung. 

H. Plahn-Appiani. Korrelation zwischen spezifischem 
Gewicht, Trockcnsubstanz und Zuckergehalt der Rube. 
(Zentralbl. f. d. Zuckerind. 21, 624 [1913].) Bei der SeIektion 
der Mutterruben wandte Vf. die spezifische Gewichts- 
methode an. Fiir Zuckerruben wurde eine Melasselosung 
von 10" BB. benutzt, fur Futterruben eine solche von 2,2 bzw. 
1,5" BB. Diese Methode dient jedoch nur zur Vorauslese. 
Man unterscheidet Flachschwimmer, Kopfschwimmer und 
Sinker, praktisch sind jedoch nur die Schwimmer und Sinker 
zu trennen. Bei seinen Versuchen fand P 1 a h  n - A p p i a n  i , 
daB die Flachschwimmer 16-21 yo, die Kopfschwimmer 
17-21,3%, die Sinker 18-22% Zucker enthalten. Ebenso 
kann eine ubereinstimmung zwischen spezifischem Gewicht 
und Trockensubstanzgehalt festgestellt werden. 

F-n. [R. 5338.1 

P-n. [R. 5167.1 

F-n. [R. 5160.1 
J. Urban. Die Digestion ganzer Schnitte, groben und 

feinen Rubenbreies. (Z. f .  Zuckerind. in Bobmen 38, 7-12 
[ 19131.) Neben der Digestion ganzer Rubenschnitzel und 
groben Breies, der mittels der Hackmaschine hergestellt 
war, wurde sehr feiner, mittels der Herlesschen Presse ge- 
wonnener Brei der Digestion unterworfen. Die Versuche 
waren, wie aus den Tabellen ersichtlich ist, alle doppelt an- 
gesetzt, sie ergaben jedoch das Gegenteil von dem, was 
man hatte erwarten sollen. Die Digestion mit ganzen 
Schnitten ergab im Durchschnitt um O , l l %  hohere Re- 
sultate als die mit grobem Brei. Beim Vergleiche zwischen 
dem im groben Brei gefundenen Zuckergehalt und dem im 
feinen Brei gefundenen, welcher einmal mittels der heiBen 
wasserigen, das andere Ma1 mittels der kalten wasserigen 
Digestion untersucht war, wurde im feinen Brei, bei An- 
wendung der heiBen wasserigen Digestion 0,35% Zucker 
mehr gefunden als beim groben Brei. Aus der Arbeit zieht 
der Vf. die Schliisse, daB es bei heiBer wasseriger Digestion 
genugt, die Rubenschnitzel nur in groBere Stucke zu zer- 
schneiden, behufs besserer Vermischung oder die Schnitte 
zu sehr grobem Brei zu zerkleinern. Die kalte Digestion 
erfordert dagegen sehr feinen Brei. F-n. [R. 5165.1 

Versuchc uber Scheidung in Louisiana. 
(Am. surg. Journ. 51, Nr. 6 [1913].) In  den Rohrzucker- 
fabriken Louisianas wird in der Hauptsache mit der 

W. E. Gross. 
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Schwefelkalkscheidung gearbeitet. Die Saturation mit 
Kohlensaure fuhrt sich nur langsam dort ein, da sich hierbei 
die Safte beim Eindampfen dunkel farben sollen. Zwecks 
Einfiihrung der Saturation mit Kohlensaure wurden hier- 
iiber eingehende Versuche angestellt, welche ergaben, daB 
man dann die besten Safte bekomme, wenn bei 45" der 
Kalkzusatz erfolgt, und man bis zur Neutralitat saturiert. 
Sodann l i8 t  man absitzen, sauert mit Phosphor- oder 
schwefliger Saure an und filtriert. Man bewahrt den 
Traubenzucker deshalb vor Zersetzung, weil, obgleich er 
ein Melassebildner ist, die Melasse in Louisiana gut Absatz 
findet. Die doppelte Saturation rnit Kohlensaure wird kurz 
folgendermaBen ausgefuhrt : Bei 40-45" wird der Saft mit; 
1-2% Kalk .als Kalkmilch geschieden und mit Kohlen- 
saure saturiert. Der Schlammsaft wird sodann filtriert iind 
der filtrierte Saft nochmals rnit Kohlensaure bis zur Neu- 
tralitit saturiert, nachdem vorher eventuell noch etwas 
Kalk zugesetzt war. Der neutrale Saft wird zum Sieden 
erhitzt und schliel3lich nochmals filtriert. 

P-n. [R. 5337.1 
M. Heinze. Noderne Kiesfilteranlagen. (Zentralbl. f .  d. 

Zucker-Ind. 21, 1812-1813 [1913].) Man unterscheidet 
offene und geschlossene Filter. Als Filtermaterial dient 
gewaschener, scharfkantiger Quarzkies. Geschlossene Filter 
werden bis zu einem Hochstdurchmesser bis zu 3 m aus- 
gefuhrt, dies entspricht einer Leistung von 35-40 cbm in 
der Stunde. Will man eine groBere Leistung erzielen, so 
richtet man Etagenfilter ein. In  der Zuckerindustrie eignen 
sich die Kiesfilter in hervorragender Weise zur Filtration 
von Dick- und Dunnsaften, jedoch kann man dieselben auch 
anderweitig verwenden, z. B. zum Klaren von trubem 
Wasser, zur Klarung von enthartetem Wasser usw. Das 
,4uswaschen der Kiesfilter dauert nur wenige Minuten, bei 
geringstem Wasserverbrauch. Das Druckwasser hierzu kann 
entweder einem Hochbehalter entnommen werden, oder man 
mu6 sich mit einer Pumpe behelfen, die das Waschwasser 
durch das Kiesfilter druckt. Die offenen Filter werden bis 
zu 10 m Durchmesser gebaut und weisen eine Leistung von 
100 cbm in der Stunde auf. 

P. Rothe. Moderne Kiesfilteranlagen. (Zentralbl. f .  d. 
Zucker-Ind. 22, 152-153 [1913].) Von der Maschinenfabrik 
in Sangerhauseii werclen zur Filtration von Dunn- und Dick- 
saftcn, Ablaufsirupen, sowie zur Filtration im Vorklaren 
in Raffinerien, Bandsaulenfilter gebaut, welche nicht nur 
die Trubung der Safte zuruckhalten, sondern auch eine 
ziemliche Abscheidung von Kalksalzen aus den Saften be- 
wirken. Ein aus etagenformig ubereinandergebauten Ringen 
bestehendes System schlieBt durch den naturlichen Bo- 
schungswinkel den Sand, welcher an der BuOeren Gehause- 
mand liegt. gegen den Innenraum des Filters ab. Durch 
VergroOerung der Querschnittflache der Filterschicht vom 
Safteintritt zum Saftaustritt wird eine allmahliche Verlang- 
samung der Saftstriimung erzielt, wodurch eine Abscheidung, 
auch der feinsten Beimengungen moglich ist. Das Waschen 
des Sandes erfolgt durch Uberpunipen desselben in eine 
SandwBsche. Diese besitzt einen Wasserstrahlapparat, der 
den Sand und ciss Schmutzwasser dauernd nach oben be- 
fordert. Beim kontinuierlichen Durchpumpen in den 
Wlischen selbst wird der Sand ausgiebig gereinigt. Die 
abgewaschenen Schniutzteilchen mit dem Schmutzwasser 
flieIJen durch den stetig aufsteigenden Wasserstrom uber die 
auBere Zarge der Wasche weg, und der gereinigte Sand wird 
wieder in das Filter zuruckgepumpt. 

A. Heinze. Huillards Schnitzeltrocknung unter Ver- 
wendung der Kesselabgase. (Zentralbl. f. d. Zucker-Ind. 
21, 1509 [1913].) Bekanntlich werden nach dem Huillard- 
schen Verfahren die Schnitzel rnit Kesselabgasen getrocknet. 
Der erzielbare Nutzen ist um so groBer, je teurer die Kohle, 
und je geringer der Nutzeffekt ist, mit dem die Kohle 
unter den Kesseln verbrannt wird. Im Gegensatz zu den 
anderen Systemen von Trockenofen arbeitet der Huillard- 
sche nach dem Gegenstromprinzip. Die heiBen Gase 
treffen die warm austretenden Schnitzel und die abge- 
kuhlten Gase kommen vor ihrem Austritt mit den kalt 
eintretenden feuchten Schnitzeln in Beruhrung. Mit dem 
Huillardschen Trockenverfahren gelingt es, etwa 75% der 

P-n. [R. 5445.1 

F-n. [R. 5444.1 

Warme der Kesselabgase nutzbar zu machen. Um gut aua- 
sehende Schnitzel herzustellen, mu13 eine gute Rauch- 
verbrennung angestrebt werden. Im ubrigen bringt der Vf. 
ausfiihrliche Berechnungen uber Rauchgas und Beiluft- 
menge nebst einer Aufstellung der WLrmebilanz. Wie 
H e i n z e angibt, kann der Ofen auch zum Trocknen von 
Scheideschlamm verwendet werden. 

Jacob Wolff, Mersch b. Julich. 1. Verf. zur Saftgewin- 
nung aus Zuckerriiben u. dgl. durch Auslaugen in GefaBen, 
die in 'regelmaBiger Abwechslung mit dem Saftabzug von 
Zeit zu Zeit unten rnit Saft gemischte frische Schnitzel auf- 
nehinen und oben ausgelaugte Schnitzel ausstoBen, dadurch 
gekennzeichnet, daB jedesmal, bevor frische Schnitzel ein- 
gefuhrt werden, die Schnitzel der letzten Beschickung aus 
dem unteren Teile des Diffuseurs nach oben geschoben wer- 
den, damit die frischen Schnitzel 
ungehindert eintreten konnen. 

2. Ausfuhrungsform des Ver- 
fahrens nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein 
heb- und senkbares, beim Saft- 
abzug oberhalb der Schnitzel- 
zufiihrungsleitung befindliches 
Diffuseursieb e kurz vor der 
Schnitzeleinfuhrung bei gesperr- 
tem Saftabzug rasch bis unter 
die Einmiindung der Schnitzel- 
zufuhrungsleitung in den Dif- 
fuseur heruntergezogen und 
nach dem Eintritt einer genii- 
genden Schnitzelmenge wieder 
in seine erste Stellung gehoben 
wird, wobei es die oben einge- 
tretenen Schnitzel vor sich her- 
schiebt. - 

Es hat sich gezeigt, daB 
die Verdrangung der Schnitzel 
im Diffuseur durch frische Schnitzel nicht immer in ge- 
wiinschtem MaBe erreicht wird. Manchmal bleiben Schnit- 
zel unten im Diffuseur dauernd liegen. Auch kommt es vor, 
daB durch den Gegendruck der dicht gelagerten Schnitzel 
im Diffuseur die Schnitzel im Zufuhrungsrohr zuriickge- 
halten werden und sich in demselben festsetzen. Nach Pat. 
251 792 konnen diese Storungen zwar vermieden werden. 
Diese Einrichtung hat jedoch den Nachteil, daO .die Form 
des Gitters, sowie die Gestalt und GroBe seiner Offnungen 
der jeweiligen Beschaffenheit des Auslaugegutes angepaBt 
sein mussen, wenn die Arbeit glatt gehen soll. Die vorlie- 
gendc Erfindung bietet nun ein neues, einfacheres und 
fur alle FLlle passendes Mittel zur Beseitigung der er- 
wahnten Schwierigkeiten. (D. R. P. 266334. K1. 8 9 ~ .  
Vom 30./1. 1912 ab. Ausgeg. 24./10. 1913.) 

P-n. [R. 5168.1 

r f .  [R. 5440.1 
Karl Philipp , Magdekurg. Vorrichtung zum stetigen 

Auslaugen von Pflanzenschnitten, insbesondere Ruben- 
schnitten, im eben oder geneigt gestellten AuslaugegefaB, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwecks gleichmaBiger Durch- 
spulung der Schnitzelmassen die Fordervorrichtungen 
(Rechen, Schaufeln und dgl.), welche das Auslaugegut im 
Gegenstrom durch das GefaB hindurch befordern, rnit der- 
artig angeordneten Durchbrechungen (Sieb, Kamm, Teil- 
rechen u. dgl.) versehen sind, daB die Auslaugefliissigkeit 
gezwungen wird, die Schnitte in auf- und absteigender 
Bahn zu durchflieBen. - 

Die Fliissigkeit mu8 hierbei auch die dichter geschichte- 
ten Querschnitte durchfliel3en. Man kann den Wechsel 
zwischen (Ruben-) Schnitzel und Auslaugefliissigkeit auch 
dadurch noch weiter erhohen, daO auch die Schnitzel selbst 
eine auf- und niedergehende Bahn beschreibend durch das 
&fa13 hindurchgefordert werden. (Drei Zeichnungen in 
der Schrift.) (D. R. P.-Anm. F. 36 106. Kl. 89c. Einger. 
12./9. 1912. Ausgel. 13.110. 1913.) ;I H.-K. [R. 5726.1 

Maschinen- und Werkzeugfabrik, A,-6. vorm. Aug. 
Paschen, Cothen in Anhalt. 1. Apparat zum Auslaugen von 
zuckerhaltigen Pflanzenschnittcn, bei dem der Saft und die 
Schnitzel im Gegenstrom-durch einzelne Auslaugekammern 

4. 
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gefuhrt werden, dadurch gekcnnzeichnet, daB letzterc durch 
W k d e  voneinander getrennt sind, die einen Raum ein- 
schlieBen, in welchem der Saft von den Schnitzeln getrcnnt 
oben eintritt, um unten auszutreten, so daR am Ende jeder 
Auslaugekammer Saft und Schnitzel gesondert werden, 
und der Saft die Auslaugekammern samtlich schrag von 
unten nach oben durchstromt. 

2 .  Apparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Umkehrkammern durch oben V-formig zusammen- 
stoflende Wande gebildct werden, deren eine oben und deren 
andere unten gelocht ist. - 

Die Praxis hat gczeigt, daB mit den bishcr bekannten 
Apparaten kein genugend glcichmaBiges Auslaugen der 
Schnitzel zu erziclen ist ; insbssondere tritt bei wcscntlich 
verschiedenem spez. Gewicht der Safte und Schnitzel viel- 
fach nur ein schichtenweises Auslaugen der Schnitzel ein. 
Nach der Erfindung sol1 dieser Ubelstand dadurch vermie- 
den werden, daB der Saft gezwungcn wird, die einzelnen 
Kammern nicht bloB der Langsrichtung nach zudurchflieBcn, 
sondern die Schnitzel auaerdem schrag aufwarts in der Di- 
agonalrichtung dcr jeweilig in dcr Kammer befindlichen 
Schnitzelmassc zu durchstromen. Zeichnung bei Patent- 
schrift. (D. R. P. 267 133. K1. 89c. Vom 19./9. 1912 ab. 
Ausgeg. 12./11. 1913.) 

H. Eberhardt, Maschinen- und Armaturenfabrik, Wol- 
fenbiittel. 1. Verf. zum ununterbrochenen Losen von festen 
Stoffen, insbesondere zum Loschen von Kalk rnit Zuckersaft 
oder Wasser, dadurch gekennzeichnet, daB die zu losenden 
Stoffe in einem Behalter, ohne sie zu zerteilen, in geschlos- 
sener Saule von oben nach unten gefiihrt werden, wahrend 
die Flussigkeit durch die festen Tcile hindurchgedriickt 
wird. 

2. Vorrichtung zur Ausfuhrung des Verfahrens durch 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in dem die Plus- 

ma. [R. 5777.1 

sigkeit aufnehmenden Behalter a ein umlaufender, geloch- 
ter oder rostartig durchbrochener, stehender Zylinder d und 
in diesem eine Schnecke e in der Weise angeordnet sind, 
daB die Fliissigkeit wahrend des Umlaufens des Zylinders d 
mittels der an demselben sitzenden Arme g durch die auf 
der Schnecke liegenden und mittels dieser von oben nach 
unten geforderten Stoffe gedruckt wird. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch 

eine sich an den unteren Teil des Auslaugebehalters an- 
schlieBende, rnit Aufhaltern 0, ol, o2 usw. versehene und in 
ihrem oberen Teil mit einem Siebmantel r ausgestattete 
Forderschnecke p ,  deren Austrittsende in bekannter Weise 
so hoch angeordnet ist, daB unter Vermeidung des Austritts 
von Flussigkeit die Ruckstande trocken und ununterbrochen 
entfernt werden. - 

Die Erfindung eignet sich auch zur Herstellung von 
Kalkmilch, wobei dann die nicht geloschten Kalkteile selbst- 
tatig entfernt werden, wahrend die Kalkmilch durch den 
Siebmantel ohne jegliche schadlichen Beimengungen abge- 
zogen wird. Auch l a B t  sich die Erfindung in der chemischen 
Industrie zur Lijsung aller moglichen Stoffe verwenden. 
(D. R. P. 268442. Kl. 89c. Vom 10./4. 191.2 ab. Ausgeg. 
16.112. 1913.) ha. [R. 6069.1 

Fritz Tiemann, Berlin. 1. Verf. zur Reinigung und Ent- 
farbung von Fliissigkeiten, insbesondere von Zuckerlosungen, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zu reinigenden Losungen 
mit porosen Stoffen, wie Kieselgur, Knochenkohle oder dgl. 
in Beruhrung gebracht werden, auf denen in der aus der 
Parberei bekannten Weise Beizen fixiert worden sind, durch 
welche die in den Lijsungen enthaltenen Verunreinigungen, 
wie z. B. Farbstoff, Pektine u. dgl. in unloslicher Form ab- 
geschieden und gebunden werden. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf den zur Verwendung kom- 
menden porosen Stoffen verschiedene Beizen fixiert wer- 
den. - 

Als solche konnen vorzugsweise Metallsalze, vornehm- 
lich Zinnsalze, wie z. B. oxalsaures Zinn, Zinnfluoriir, ver- 
wendet werden. (D. R. P. 268047. Kl. 89c. Vom 14.111. 
1912 ab. Ausgeg. 6.112. 1913.) r j .  [R. 6020.1 

G. Polysius, EisengieBerei u. Maschinenfabrik, Dessau. 
1.  Verf. zum Mischen von Zuckerschlamm u. dgl., bei wel- 
chem ein unter Druck stehendes Gas durch ein Zuleitungs- 
rohr in ein zweites in den Schlamm eintauchendes Rohr 
untcr dem Schlammspiegel eingcfiihrt wird, dessen oberes 
Ende uber letzterem mundet, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Plussigkeitsaustrittshohe in Abhangigkeit vom Stand 
des Flussigkeitsspiegels im Schlammbehalter selbstwirkend 
veranderlich ist. 

2 .  Ausfuhrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch eine derartige Ausgestaltung des Steig- 
rohres, daB letzteres in seiner Gesamthohe durch die Wir- 
kung eines Schwimmers veranderlich gemacht ist. 

3. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1 
und 2, gekennzeichnet durch eine Lochung oder Langsschlit- 
zung des Steigrohres. - 

Zeichnung bei Patenschrift. (D. R. P. 268483. K1. 
89c. Vom 15./3. 1912. ab Ausgeg. 17./12. 1913.) 

ha. [R. 6072.1 
John Nicholsa Reed, Cienfuegos, Cuba. Vorrichtung zur 

Herstellung von Durchschnittszuckerproben aus groBercn 

Zuckervorraten, bestehend aus einem Behalter 10 mit luft- 
dicht eingcsetztem Deckel 11, in dem ein durch eine federnde 
Klappe 17 verschlossen gehaltenes und mit einem Ab- 
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streifer 21 versehenes Einfuhrungsrohr 15, sowie ein Zahl- 
werk 22 derart angeordnet sind, da13 beim jedesmaligen Ein- 
fiihren einer Zuckerprobe in den Behalter die sich dabei off- 
nende Klappe 17 unter Vermittlung eines Armes 25 einer 
Feder 24 und eines Stiftes 23 das Zahlwerk beeinfluBt. 

2. Vorrichtung nach Anapruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Behalter mit Hilfe von einem Spannreifen in 
angeordneten Zapfen drehbar in einem Gestell gelagert und 
mit einer einen Mischrost enthaltenden Haube versehen 
werden kann, so daB ein einheitlicher, luftdicht verschlos- 
sener, drehbarer Mischbehalter entsteht. - 

Nach dem seitherigen Verfahren wurden verschiedene 
Proben auf Papierproben oder offene Behalter gelegt, und 
werden hierbei, wenn auch auf nur kurze Zeit, der Luft aus- 
gesetzt. Derartige Proben geben bei der Priifung mittels 
des Polarisationsapparates den wirklichen Zuckergehalt 
nicht genau an, da sie aus der Luft Feuchtigkeit aufgenom- 
men haben. Nach der Erfindung werden die verschiedenen 
Proben in einem luftdicht verschlossenen GefBB innig mit- 
einander gemischt, was durch langeres Drehen des GefaBes 
oder auch durch eine in dem GefaB angebrachte Ruhrvor- 
richtung erfolgen kann. (D. R. P. 266 454. K1. 896. Vom 
25./7. 1912 ab. Ausgeg. 29./10. 1913.) ma. [R. 5439.1 

Emil Josse. Berlin. 

Jan Bohdan Swaryczewski, Ka- 
zanka, Kiew. Vakuumverdampf - 
und Kochapparat fur Zuckerfabri- 
ken und Raffinerien, gekennzeichnet 
durch eine derartige Anordnung von 
zwei unabhangigen sich kreuzenden 
Heizrohrgruppen im Kochraum des 
Kessels, das einerseits innere oben 
und unten offene, von beiden Seiten 
von Heizrohren begrenzte Schachte 
und andererseits seitliche nicht- 
beheizte Raume gebildet werden, 
welche bei grol3er Heizflache eine 
ununterbrochene Stromung des 
Zuckersaftes von unten nach oben 
und umgekehrt ermoglichen. - 

Da die Heizrohre der Reihe nach 
beheizt werden konnen, wird der 
Saft infolge der ganzen Einrichtung 
gleichmafiiger und schneller bei 
jedem Niveau desselben zum Kochen 
gebracht, die Krystalliaation findet 
gleichmBBiger und regelmaDiger 
statt, eine Caramelisation des Zuk- 
kers wird verhutet, ohne dal3 es 
der Anwendung besonderer Misch- 
vorrichtungen bedarf. (D. R. P. 
266 336. K1. 89e. Vom 11./3.1911. 
ab. Ausgeg. 23./10. 1913.) ma. 
Verf. zur Entfernune der Konden- 

sationsprchukt;! aus Kondensatoren, insbesondvere solchen der 
Zuckerindustrie, bei welchen die gasformigen Kondensations- 
produkte durch einen mit teilweise entspanntem Dampf be- 
triebenen Dampfstrahlapparat abgesaugt und in einer Zwi- 
schenkammer vorkomprimiert werden, in welcher die Tren- 
nung von Luft und Dampf durch Kondensation des letzteren 
mittels des aus dem Vakuumapparat fur sich abgefuhrten 
Kondensates erfolgt, dadurch gekennzeichnet, daB die,Luft 
aus der Zwischenkammer durch einen von Kuhlwasser be- 
triebenen Wasserstrahlapparat fortgefuhrt wird, wahrend 
das Kondensat in bekannter Weise entfernt wird. - 

Daraus ergeben sich folgende technische Vorteile. Das 
Kuhlwasser ist im allgemeinen in gleichbleibenden groBen 
Mengen vorhanden, ferner ist es kalt und daher fur die 
Luftforderung geeignet . Dazu kommt noch als wesentlicher 
weiterer Vorteil der, dafi beliebig weitgehende Veranderung 
der Kondensatmenge den Betrieb in keiner Weise ungunstig 
beeinflufit. Selbst wenn die Kondensatmenge so gering ist, 
daB sie nicht ausreicht, um den Abdampf des Dampfstrahl- 
apparates vollig zu kondensieren, so leidet der Betrieb der 
Anlage in keiner Weise. Die Wassermenge fur den Wasser- 
strahlapparat ist so groB, daB etwa nicht kondensierter, von 
dem Dampfstrahlapparat herruhrender Dampf ohne merk- 

liche Erwarmung des Kuhlwassers von diesem kondensiert 
wird. Der Wasserstrahlapparat ubernimmt in diesem Falle 
selbsttatig die Funktion einer Wasserstrahlkondensation fur 
den vom Kondensat nicht niedergschlagenen Abdampf des 
Dampfstrahlapparates. Der Wasserstrahlapparat wirkt also 
hier gleichzeitig selbsttatig als Regler des Zwischenvakuums 
und halt dieses ziemlich konstant, in wie weiten Grenzen 
auch die Kondensatmenge schwanken mag. Zeichnung bei 
Patentschrift. (D. R. P. 267 696. K1. 89e. Vom 5/10. 1910 
ab. Ausgeg. ZS./ll. 1913.) r f .  [R. 5966.1 

Otto Riemann jr., Hannover. Kolbenpresse zum Ent- 
wassern von Piilpe u. dql., deren Kolben das Gut durch 
einen flussigkeitsdurchlassigen, konisch zulaufenden Kanal 
rnit allmahlich sich steigerndem, regelbarem Druck hin- 
durchbewegt, dadurch gekennzeichnet, daB der Hub des 
PreBkolbens a vor dem flussigkeitsdurchlassigen Kanal e 
endigt, und daB der Kolben beim Ruckgang fur das in ab- 
gemessenen Mengen absatzweise zugefuhrte PreBgut im 
Zylinder b einen freien Raum von solcher Ausdehnung 
schafft, daB die PreBtatigkeit des Kolbens a erst nach dem 
dichten VerschluB der PreBgutzufuhrung c beginnen kann. - 

I 
l3 

Beim weiteren Vorwiirtsgang des Kolbens a wird die 
Pulpe infolge des durch die schriige Einstellung der Deckel- 
klappe k sich allmiihlich verengenden Querschnitts des 
PreBkanals d mehr und mehr zusammengedruckt, wodurch 
eine intensive Entwasserung des Gutes erfolgt. Am Ende 
des Arbeitshubes des Kolbens a verlassen die in ihrem 
Querschnitt nach und nach kleiner gewordenen PreBlinge 
den Kanal e und werden in geeigneter Weise weiterbefordert. 
fD. R.  P. 266903. KI. 89k. Vom 15./5. 1912 ab. Ausgeg. 
l./ll. 1913.) ma. [R. 5580.1 

Nachpriifung der 
Geschwindigkeit der Zuckerhydrolyse. Die Rolle des Wassers. 
(J. Am. Chem. SOC. 35, 248 [1913]. Clark University. 2. Mit- 
teilung.) Der Mechanismus der Zuckerhydrolyse scheint 
abhangig zu sein von der Existenz eines Molekulkomplexes, 
dessen Konzentration die Reaktionsgeschwindigkeit be- 
stimmt. Wasser verzogert die Reaktion durch Dissoziation 
dieses Komplexes, wie es Salze elektrolytisch dissoziiert und 
andere Molekulargruppen aufspaltet. Auf das Vorhandensein 
einer besonderen Verbindung in invertierbaren Zucker- 
losungen, eines ,,aktiven Zuckers", wurde schon von A r - 
r h e n i u s hingewiesen. Die Natur des hydrolysierbaren 
Komplexes wurde in vorliegender Arbeit im Zusammenhang 
mit der Rolle der Saure studiert. Wahrend 0 s t w a 1 d und 
S p o h r bei ihren Arbeiten Chlor- und Bromwasserstoff- 
saure verwendeten, benutzten Vff. Ameisensaure. Aus den 
Versuchen geht hervor, daB Wasser bei der Reaktion eine 
doppelte Rolle spielt; einerseits nimmt es an der Reaktion 
teil und beeinflufit nach dem Massenwirkungsgesetz ihre 
Geschwindigkeit, andererseits wirkt es durch seine disso- 
ziierende Kraft wie ein negativer Katalysator. 

Plzcry. [R. 5325.1 
Ph. L. de Vilmorin und F. Levallois. Uber die Hydrolyse 

der Lavulosane und ihre Anwendung in der Pflanzenanalyse. 
(BII. SOC. Chim. [a] 13, 684-691 [1913].) Vff. habsn die 
bis jetzt zur Hydrolyse der Lavulosane vorgeschlagenen Me- 
thoden, insbesondere die Hydrolyse des Inulins mit Schwe- 
felsaure und Oxalsaure von verschiedenen Konzentrationen 
durchgepruft. Die Resultate sind sehr ungleichmaBig. Es- 
sigsaure in Konzentrationen von 3-10% liefert bei 80 bis 
loo", besonders aber bei SO", sehr brauchbare Werte. Bei 
100" sind die Zahlen um ca. 1% zu hoch. AuBerdem erfolgt 

M. A. Rosanoff und H. M. Porter. 
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die Inversion nur sehr langsam, und die erforderlichen groljen 
Mengen der Saure bezw. der bei der Neutralisation ent- 
stehenden Acetate machen sich bei der spateren Zuckerbe- 
stimmung mit Fehlingscher Losung storend bemerkbar. 
Deshalb wurden Versuche mit einer stark hydrolytisch wir- 
kenden aromatischen Sulfosaure, der 1, 3, 5-Sulfosalicyl- 
saure angestellt. Die Hydrolyse ist unter Verwendung von 
2,17%, (= l/loo Mol.) der Saure bei einer Temperatur von 
80" nach ca. 75-90 Min., bei 97" bereits nach 15 Min. eine 
vollstandige. Die Resultate sind auch bei langer fortgesetz- 
ter Inversion sehr konstant. Die Saure wirlit auf die Feh- 
lingsche Losung nicht ein. 

W. Paar und A. Kraisy. Uber ein neues Refraktomet,er 
zur Bestimmung der scheinbaren Trockensubstanz in Zucker- 
saften. (Z. Ver. D. Zucker-Ind. 63, 760 [1913]) Auf An- 
regung von H e r z f e 1 d konstruierten Z e i 13 und S c h o n - 
r o c k  ein Refraktometer, an welchem man direkt die 
Prozent-Trockensubstanz ablesen kann, und zwar zwischen 
c = 0 - 85. Auch die dunkelsten Losungen braucht man 
nicht erst zu verdunnen. Bei Melassen betragt die wahre 
Trockensubstanz gegenuber der scheinbaren im Maximum 
0,53y0. Die Temperaturkorrektion kann rnit Hilfe der 
Stanekschen Tabelle ausgefiihrt werden. F-n. [R. 5163.1 

H. Claassen. Bestimmung der Zuclrerverluste vom Dunn- 
saft biszumDicksaft undden fertigen Erzeugnissen wahrend der 
Kampagne 1912/13. (Z. Ver. D. Zucker-Ind. 63, 239 [1913].) 
Vf. gibt eine sehr ausfiihrliche Beschreibung, in welcher 
Weise im GroBen in gut geleiteten Zuckerfabriken die Be- 
stimmung der unbestimmbaren Verluste ausgefuhrt wird. 
Die Fabrik arbeitete mit dem Bruhverfahren nach S t e f - 
f e n , verbunden mit Diffusion. Wahrend der Dauer der 
Kampagne wurden Menge und Zuckergehalt der Ruben, 
Rohsaft, Diinnsaft, Dicksaft und Fullmasse I bzw. Roh- 
zucker und Fiillmasse I1 bestimmt. Messungen, Wagungen 
und Probenahme wurden dauernd unter scharfer Kontrolle 
gehalten und die Untersuchungen nach der ,,Anweisung fur 
einheitliche Betriebsuntersuchungen" ausgefuhrt. Zwei 
Tafeln sind beigefiigt, von denen die eine die Wochen- 
durchschnittszahl der ganzen Kampagne wiedergiebt, in der 
anderen sind die Betriebsergebnisse einer Woche zusammen- 
gestellt. In  2 weiteren Tabellen findet sich die Schlulj- 
zusammenstellung der gewonnenen Zuckermengen. Die ge- 
fundenen Gesamtverluste vom Dunnsaft bis zu den End- 
erzeugnissen betragen 0,11 yo' der Rube. Sie verteilen sich 
auf die Verdampfung, die Verkochung des Dicksaftes und 
die Krystallisation der Sirupe so, dalj bei der Verdampfung 
0,07y0, bei der Verkochung des Dicksaftes 0,02y0 und bei 
der Verarbeitung der Sirupe O,OZ% auf Ruben verloren 
gehen. F-n. [R. 5162.1 

J. J. Eastick, J. P. Orilvic und J. H. Lindfield. Uber 
die schnelle nnd genaue Bestimmung von Spuren von Eisen 
in Erzeugnissen der Rohr- und Rubenzuckerfabriken und 
der Raffinerien. (Z. Ver. D. Zucker-Ind. 63, 158 [1913] ) 
Vff. untersuch ten mittels einer in ihrer Abhandlung genau 
beschriebenen Ammoniumsulfidmethode verschiedene Pro- 
dukte von Rohzuckerfabriken und Raffinerien auf ihren 
Gehalt an Eisen. Im Vergleiche mit der Rhodanammon- 
und ? Ferrocyankaliummethode ruft die Ammoniumsulfid- 
reaktion eine vie1 intensivere Farbung hervor. Die Ge- 
nauigkeitsgrenze der drei Reaktionen in Teilen von Eisen 
fur 100 000 erscheint wie folgt : Ammoniumsulfid 0,05, 
Kaliumsulfocyanid 0,10 und Kaliumferrocyanid 0,25. F-n. 

Eine Methode zur Bestim- 
mung der Kolloide in zuckerbaltigen Abwassern. (Z. Ver. 
D. Zucker-Ind. 63, 167 [1913].) Die schadlichen Wirkungen 
in den Abwassern bringen die in kolloidem Zustand ge- 
losten Stoffe hervor. Durch die Garungserscheinungen, 
welche durch die Kolloide verursacht werden, nehmen die 
Abwasser einen ublen Geruch an. Um die Menge der 
kolloiden Stoffe zu bestimmen, arbeiteten die Vff. eine 
Methode aus, die auf der Absorption von Farbstoffen durcb 
kolloid geloste Stoffe beruht. Sind Kolloide im Abwasser 
enthalten, so absorbieren sie wahrend ihrer Koagulation 
Farbstoffe, z. B. Anilinblau. Durch Wagung dieses Nieder- 
schlages l i B t  sich die Menge der kolloid gelosten Stoffe hin- 
langlich genau berechnen. 

N-m. [R. 5061.1 

Rohland und V. Meysahn. 

F-n. [R. 5161.1 

A. Herzfeld. Die Herstellung des Melassetorfmehlfutter 
in der Zuckerfabrik Frankenthal. (Z. Ver. D. Zucker-Ind. 
63, 417-421 [1913].) In  Ballen gepreljtes Torfmehl wird 
stiickweise in einen ReiBwolf gebracht und darin zerkleinert. 
Ein rotierendes Sieb trennt die groberen Stucke von dem 
feineren Mehl, welches in ein MeBgefaB gebracht wird. Die 
Melasse tritt moglichst gleichzeitig rnit dem Torfmehl in 
einen Mischtrog, worin eine innige Vermengung stattfindet. 
Die heilje Mischung fallt in eine Schnecke, die rnit einem 
Doppelmantel zur Wasserkuhlung eingerichtet ist und das 
gemischte Torfmehl nach der Absackvorrichtung fordert. 
In  10 Stunden konnen 54 750 kg Futter bergestellt werden. 
Das Miscbungsverhiiltnis 1st 84 Teile Melasse und 16 Teile 
Torfmehl. Der Zuckergehalt des Futters betragt 41 -42%. 

F-n. [R. 5164.1 

11. 18. Bleieherei, Farberei und Zeugdriich. 
W. Herbig. aber den Nachweis von Chlor in gebleichten 

Geweben. (Farber-Ztg. [Lehne] 24, 201.) Der Vf. hat ge- 
legentlich einer Auskunftserteilung, ob ein vorgelegtes 
Waschestuck mit Chlor gebleicht sei oder nicht, den Be- 
weis erbracht, dalj der Nachweis von Hypochloriten und 
Chlor in damit gebleichten Geweben nur innerhalb der 
Nahte, d. h. uberhaupt nur an solchen Stellen zu erbringen 
k t ,  wo diese Korper dem Waschwasser gegeniiber ihre 
Existenz behaupten konnen, aber auch nur dann, wenn 
die gebleichte Ware nicht mit Antichlor behandelt wurde. 
Nach Verlauf von drei Wochen etwa sind mit Hilfe der 
Jodkaliumstarkereaktion Chlor und Hypochlorit iiberhaupt 
nicht mehr nachweisbar. Dies+er Zeitraum kann sich aber 
verlangern, eventuell auch verkurzen, je nach der Natur 
des Gewebes und anderer in Betracht kommenden Ver- 
haltnisse. Man wird, wenn die Ware nicht mit Antichlor 
nach dem Bleichen behandelt worden ist, hochstenr inner- 
halb der Naht die Reaktion auf Oxycellulose, die sich bei 
dieser langen Einwirkung gebildet haben muB, anstellen 
konnen. 

Versuche zur Ermittlung der Ursachen 
des Nachgilbens von WeiBwaren beim Dampfen, Appretieren 
und Lagern. (Mitt. d. K. K. Technischen Versuchsamtes, 
Wien 2, 65 [1913].) Die Versuche ergaben, dalj bei mangeln- 
der Entfettung das auf der Faser zuruckbleibende Baum- 
wollwachs nicht die Ursache ist, wenn das Weilj beim Lagern 
gilbt, sondern dieser 'CSbelstand wird, sofern er nicht durch 
andere Fehler beim BleichprozeB, die eine partielle Bildung 
von Oxy- oder Hydrocellulosen bewirken konnen, bedingt 
ist, durch andere auf und in der Fascr enthaltene Substan- 
Zen herbeigefiihrt, die als Zersetzungsprodukte des einge- 
trockneten Zellinhaltes in der Faser enthalten sind. Man 
wird daher iiberall dort, wo es sich nicht um die Herstellung 
chemisch reiner Cellulose oder um ein moglischt leicht net- 
zendes Material handelt, eine Kaltbleiche vorziehen, urn so 
mehr, als durch das auf der Faser bleibende Wachs deren 
Geschmeidigkeit erhoht und die Verarbeitung in der Spin- 
nerei, Weberei, Trikotfabrikation usw. wesentlich erleichtert 
wird. Es mul3 besonclers hervorgehoben werden, dalj sich 
dies nur auf das Verhalten der natiirlichen Fett- und Wachs- 
bestandteile der Baumwollfaser bezieht und nicht gilt f iir 
Fettstoffe, die durch die Manipulation auf die Faser gelangt 
sind, z. B. unlosliche Kalk- und Magnesiaseifen von 01 und 
Harzsauren, von denen namentlich die letzteren sehr grolje 
Tendenz zum Gilben besitzen. Ebenso mu13 vorausgesetzt 
werden, dalj das zum letzten Spiilen der gebleichten Ware 
b-nutzte Wasser frei ist von organischen Verunreinigungen, 
die beim Verdampfen des Wassers als gelblicher und braun- 
licher Ruckstand auf der Faser bleiben, sowie von Eisen- 
salzcn, die einer Oxydation unterliegen. 

Massot. [R. 5264.1 
Franz Erban. 

Massot. [R. 5043.1 
M. Hamburg. Die Malzenzyme und ihre Anwendung 

in der Textilindustrie. (Rev. mat. col. 17, 129 [1913].) Die 
Verwendung von Diastase fur die Zwecke der Textilindustrie 
datiert von der Zeit an, wo dieselbe in Gestalt eines hand- 
lichen Praparates, des Diastafors, dem Markte zugefuhrt 
wurde. So verwendet man jetzt zum Schlichten von Kett- 
faden rnit groljem Erfolge Starke, welche mit Diastase vor- 
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behandelt ist. Ein solcher Appret paBt sich dem Faden 
vorzuglich an, durchdringt die Faser und macht sie ge- 
schmeidig und staubt nicht. Solche Apprets bediirfen einer 
geringeren Menge von Fettkorpern, ein Umstand, der beim 
Bleichen von Vorteil sein kann. Bei Apprets, welche gleich- 
zeitig erschwerend wirken sollen, veranlaBt die Verwendung 
von diastasierter Starke, indem sie das Eindringen in den 
Faden begfnistigt, vortreffliche Dienste. Dies ist nament- 
lich bei Leinenapprets der Fall. Die Verwendung von 
Diastafor zum Avivieren stranggefarbter Seide gibt der 
Ware eine groBere Dauerhaftigkeit und Soliditat. Die 
Diastaseprodukte haben eine immer mebr ausgedehnte An- 
wendung beim Bleichen gefunden. Es hat sich gezeigt, dalj 
man durch richtigen Gebrauch von Diastafor das Bleichen 
sehr abkiirzen kann. Durch eine voraussehende Behand- 
lung rnit Diastafor wird der Hauptteil des Apprets, die 
Sthrke, in leicht losliche Maltose Ubergefuhrt, auch Pepsin 
und EiweiBstoffe losen sich unter dem EinfluB des Peptase- 
fermentes. Die leichtere Entfernbarkeit dieser Verun- 
reinigungen ermoglicht alsdann einen hoheren Grad von 
Reinheit nach Durchfuhrung der ublichen folgenden Ope- 
rcttionen. Die Verringerung der Kochdauer beim Bleichen 
bzwahrt der Faser ihre Widerst,andsfahigkeit. Auch eine 
Verbesserung des Griffes wird mit zu den Vorzugen einer 
Diastasebehandlung gerechnet. Die Entfernung von Appre- 
tur bei couleurt,en, mehrfarbigen Waren mit Diastase 
kann auch bei niederen Temperaturen vorgenommen wer- 
den, dadurch wird das Ausflieljen von Farben vermiedcn. 
Im Zeugdruck hat sich die Diastase zur Herstellung von 
Verdickungen bswahrt und zur Entfernung derselben nach 
dem Dampfen, besonders bsim Druck von Indigo und 
Schwefelfarben. Wenn man bei der Anwendung von 
Diastase stets gleichmaljig zusammengesetzte Diastase- 
praparatc verwendet und unter einheitlichen Methoden 
arbeitet, so entstehen stets gleichmaoige Apprets und 
Waren gleicher Qualitat. 

M. Freiberger. Ein Verfahren zur Herstellung von 
Dextrinliisungen und uber Wasserbestlndigkeit von Dextrin- 
approturen. (Farber-Ztg. [Lehne] 24, 293, 317.) Der Vf. 
hat im Jahre 1890 ein Verfahren ausgearbeitet, dae darin 
besteht, Starke in wasseriger Aufschlammung mittels Sauren 
oder Salzen unter Hochdruck in Losung uberzufuhren. Die 
Entstehung dieser Methode wird durch drei versiegelte 
Briefe veranschaulicht. (4J11.1893.) Kartoffelstarke konnte 
bei 5 Atmospharen Druck mit 5% Chlorcalcium und 5% 
Chlormagnesium vom Gewichte der Starke nach 3 Stunden 
und 40 Minuten in eine klare, etwas gelbliche Dextrin- 
losung verwandelt werden. Damit appretierte, in Indigo 
gefarbte Stoffe wurden nur wenig getrubt. Der Appret war 
weniger hygroskopisch als gewohnlicher Dextrinappret. B-i 
Zusatz von weniger der Chloridlosung erhalt man nach 
langerem Kochen keine so reine Losung, bingegen wird die 
Ware mit mehr Chloriden hygroskopischer. Zuerst verdickt 
sich bei dem Prozesse die Masse durch Kleisterbildung, sie 
wird fester und gelatinos, so daB sich der mecbanisch b4- 
wegte Ruhrer in der dicken Masse immer schwerer bewegt 
und schlieBlich stecken bleibt. In  diesem Stadium bildet 
sich zunachst losliche Starke. Die Masse wird dann durch 
Bildung von Dextrinzwischenprodukten dunner, und bald 
entsteht Zucker. Es verlaufen hierbei einige Prozesse 
parallel nebenher. In diesem Stadium ist die Masse kein 
einheitliches Produkt. Die Jodreaktion zeigt je nach dem 
Stadium des Prozesses blauviolette, brahne und gelbliche 
Farbung. Die "u'berfuhrung gibt aus Starke loaliche StLrke- 
und Dextrinprodukte, die man als Achro-, Amilo- und 
Erythrodextrin bezeichnet, Dextrin und Zuckerarten. In  
dem Augenblicke, in dem die Farbung mit Jodlosung vom Blau 
ins Violettrote ubergeht, und die Masse nach d e p  Abkuhlen 
flussig blcibt, enthalt die Losung zur Hauptsache Dextrin. 
Dann mu13 der KochprozeB unterbrochen werden. Setzt 
man den ProzeB dariiber hinaus fort, so erhalt man mit 
Jot1 eine braune Farbung, und in wenigen Minuten entsteht 
eine dunkelbraune Losung, die Fehlingsche Losung redu- 
ziert. Dieser Punkt ist zu vermeiden, da die erbaltene 
Lijqung fur Appreturzwecke ganzlich unbrauchbar ist. Vf. 
konnte bei seinen Versuchen feststellen, daB bei dem be- 
schriebenen Prozesse die Verfliissigung der erst verdickten 

.iWassot. [R. 5339.1 

Masse von dem Momente ab rasch vonstatten geht, wo die 
Dextrinbildung begonnen Eat. Bei Zusatz von kauflichem 
Dextrin wurde die Beobachtung bestatigt, die Ursache fand 
sich aber in dem Salpetersauregehalt des Praparates. Vf. 
ging daher zu der Verwendung von Salpetersaure bei der 
Dextrinerzeugung uber und erzielte damit vortreffliche Re- 
sultate zur Erzeugung billiger Losungen. Vf. weist darauf 
hin, daB der Preis selbsthergestellter Dextrinlosungen ge- 
ringer ist als derjenige der Losungen von kauflichem Dex- 
trin, und ergeht sich zum SchluB in Betrachtungen iiber den 
Wert und die Eigenschaften von Dextrinappreturen. 

Dextrin-Automat-Gesellschaft m. b. H., Wien. uber die 
Erzeugung von Appreturdextrinen. (Farber-Ztg. [Lehne] 24, 
295.) Entgegnung auf die Auslassungen von M. F r e u n d 
uber das gleiche Thema (Farber-Ztg. 23, 286 u. 475.) 

Massot. [R. 5266.1 

Massot. [R. 5268.1 
R. Mader. Einiges uber die Appretur der Wollfilze. (Z. 

f .  Text. Ind. 16, 854.) Der Vf. veranschaulicht auf Grund 
seiner praktischen Erfahrungen, auf welche Art und Weise 
Schuhfilze ein schones, leichter verkaufliches Ansehen er- 
halten. Massot. [R. 5262.1 

Das Gummieren der wollenen und 
halbwollenen Tuehwaren. (Z. f .  Text. Ind. 16, 592.) In  
friiheren Zeiten war es nicht ublich, tuchartige Stoffe einem 
GummierungsprozeB zu unterwerfen, weil sie aus derartig 
zahem Wollmaterial hergestellt waren, dalj sie einer Nach- 
hilfe in bezug auf Griff nicht bedurften. Mit Beginn der 
Fabrjkation minderwertiger Tuchwaren haben sich die Ver- 
haltnisse sehr geandert, denn seit der Verwendung der 
Kunstwolle zur Fabrikation von tuchartigen Stoffen be- 
gann auch die Kunst des Appreteurs, der schlechtest ein- 
gestellten Ware durch Ausrustung bzw. Gummierung das 
Ansehen und Gefuhl einer vorzuglichcn zu leihen. Um das 
beanspruchte Gunimierungsresultat zu erzielen, werden die 
mannigfaltigsten Verfahren in Anwendung gebracht. Vf. 
gibt in seinen Auslassungen eine Ubersicht ubsr praktisch 
erprobte Verfahren. Massot. [R. 5263.1 

W. Zancker und Karl Schnabel. aber den Nachweis von 
freier Schwefelsaure auf Baumwolle. (Mitteilung aus dem 
Labor. d. Farbereischule in Barmen.) (Farber-Ztg. [Lehne] 
24, 265 ff.) Es ist praktisch unmoglich, die Schwefelsaure 
durch Behandlung mit destilliertem Wasser so vollstandig 
aus der Baumwolle zu entfernen, dalj keine saure Reaktion 
der letzteren mehr erhalten werden kann. Eine wochenlang 
fortgesetzte Behandlung rnit destilliertem Wasser vermag 
nicht einmal die Deutlichkeit der Reaktion sehr wesent- 
lich herabzusetzen. Aus dieser Bsobachtung geht hervor, 
daB es nicht zweckmaBig ist, kleine Mengen von Baum- 
wolle, wie vielfach ublich, in der Weise auf Spuren von 
freier Schwefelsaure zu prufen, daB man wiederholt mit 
destilliertem Wasser auslaugt und die vereinigten Fliissig- 
keitsmengen bis auf den letzten Tropfen eindampft. Die 
Hauptmenge der etwa vorhandenen Schwefelsaure wird bei 
diesem Verfahren auf der Faser zuriickbleiben, und geringe 
Sauremengen konnen dadurch uberhaupt nicht gefunden 
werden. Vf. fubrt daher den Nachweis der sauren Reaktion 
bei geringen Mengen freier Saure so aus, dalj er 2-3 g der 
zu untersuchenden Baumwolle in einer Platinschale zu- 
nachst stark anfeuchtet und dann auf dem Wasserbade 
so weit eindampft, da13 unter der Presse auf einem damit 
sehr stark zusammengepreBten Stuckchen blauem Lack- 
muspapier gerade noch ein feuchter Rand entsteht. Dies 
ist der Fall, wenn die zu untersuchende Baumwolle etwa 
noch knapp die Halfte ihres Gewichtes an Feuchtigkeit 
enthalt. Etwa vorhandene Sauremenge vermag unter diesen 
Umstanden auf dem Papier noch eine sehr deutliche Reak- 
tion hervorzurufen, wenn im wasserigen Auszuge auf andere 
Weise nicht mehr gepruft werden kann. Gleicbzeitig stellt 
man einen blinden Versuch an. Vergleichende Versuche 
haben ergeben, daB die Menge der vorhandenen freien 
Schwefelsaure eine mindestens doppelt so groBe sein muB, 
wenn man die Erkennung der neuen Reaktion anstatt auf 
der Probe, im wasserigen Auszuge vornehmen will. Der 
Nachweis, ob die Sauremenge wirklich Schwefelsaure ist, 
mu13 naturlich rnit einer genugend grol3en Probe besonders 

Eduard Herzinger. 
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erbracht werden. Auffallenderweise wirkt eine geringe 
Menge von freier Schwefelsaure nicht ohne weiteres zer- 
storend auf die Faser ein, sondern das Baumwollgarn nimmt 
im Gegenteil an ZerreiBfestigkeit zunachst ganz erheblich 
zu. Erst bei liinger andauerndem Erhitzen findet auch hier 
eine so regelmaBige Abnahme der Festigkeit statt, wie sie 
der carbonisierenden Wirkung der Schwefelsaure entspricht. 
Fiir die quantitative Bestimmung tragt man die zu unter- 
suchende Baumwollprobe in l/loo-n. Natronlauge ein und 
titriert den UberschuS an Lauge zuriick. 

Alfred Schmidt. n e r  den Nachweis freier Schwefel- 
saure. (Farber-Ztg. [Lehne] 24, 299.) Vf. wendet sich gegen 
das Vorkommen von freier Schwefelsaure und Fettsaure 
auf der Verbandwatte, welche durch die Nachbehandlung 
zur Erzeugung des knirschenden Griffes auf die Ware ge- 
langen. Die Nachbehandlung veranlaBt Mehrkosten, ohne 
daB damit ein wesentlicher Vorteil erreicht wird. Beim 
Bleichen von Verbandstoffen gibt man sich die groBte 
Miihe, eine vollkommene Entfettung der Baumwolle zu 
erreichen, nachtraglich aber belad man sie von neuem mit 
Fettstoffen. inassot. [R. 5260.1 

Franz Erban. Zur Rage der Nachbehandlung der Ver- 
bandwatte. (Farber-Ztg. [Lehne] 24, 343.) Vf. hat schon 
im Jahre 1908 in der Zeitschrift die Baumwollindustrie auf 
den Widerspruch aufmerksam gemacht, der zwischen der 
Forderung nach einem chemisch reinen, indifferenten und 
aseptischen Verbandmaterial und der Mode des krachenden 
Griffes besteht. Die aus den Seifen durch Sauren abge- 
schiedene &Lure unterliegt weiteren Oxydationsprozessen. 
Arbeitet man rnit Weinqaure, so bildet diese und ihre Salze 
einen vortrefflichen Nahrboden fur Pilze. Vom sanitaren 
Standpunkte aus ware es daher dringend zu wiinschen, daB 
mit der Mode des krachenden Griffes ein fur allemal auf- 
geraumt und bei Lieferungen von Verbandwatte die Garantie 
der Abwesenheit jeglicher Appreturmittel verlangt wiirde. 
Trotzdem sich der Vf. bemuhte, die Verwaltung des Roten 
Kreuzes f i i r  die Sache zu interessieren, blieb alles beim 
alten. Nur in RuBland soll krachende Watte von Militar- 
spitalern abgclehnt werden. 

M. Fort. Der Mechanismus des sauren Farbebades. 
Teil I. Vorlaufige Versuche und cine vorlaufigc Theorie. (J. 
Dyers & Col. 29, 269-277 [1913].) Aus den Versuchen, die 
in einem Referat nicht wiederzugeben sind, zieht Vf. den 
SchluB, daB beim Farben die basischen Eigenschaften der 
Wolle durch Hydrolyse frei werden, daB mit der Saure zu- 
nachst eine Salzbildung stattfindet, und daD dieses Salz mit 
der Farbstoffsaure unter Abspaltung von Saure additive 
Salze bildet. Unter den Sauren kann man in ihrem Ver- 
halten zu Wolle zwei Klassen unterscheiden, die erste Klasse 
hydrolysiert rasch Wolle, die basischen Eigenschaften der 
Wolle steigen, die Sauren werden zu einem groBeren oder 
geringeren Betrage durch wiederholtes Ausziehen mit Was- 
ser entfernt. Zu diesen Sauren gehoren die gewohnlich bei 
der FBrberei verwendeten, wie Schwefekaure, Essigsaure, 
Ameisensaure usw., die farblos sind, und Pikrinsaure, die 
gefarbt ist und flrbt. Diese Sauren konnen die Absorption 
der Siiuren der zweiten Klssse durch die Wolle unterstiitzen, 
indem sie die Basizitat der Wolle erhohen und selbst beim 
Farben durch die Sauren der zweiten Klasse ersetzt werden. 
Die zweite Klasse umfaDt die Farbsauren von sauren Farb- 
stoffen und einige farblose Sauren, wie Chromogen I und 
2-Naphthol-3,6-disulfos~ure. Sie wirken schwach hydroly- 
sierend, allein werden sie bei weitem nicht so erbeblich von 
der Wolle aufgenommen, als wenn eine Saure der ersten 
Gruppe vorhanden iet. Sind sie einmal mit der Wolle ver- 
bunden, so sind sie durch Wasser weit schwerer zu entfernen 
als die Sauren der ersten Gruppe. 

J. Gotz. uber das Farban von Wollstuckware. (Z. f. ges. 
Text.-Ind. 16, 833-834 [1913].) Die wichtigsten Fehler, 
die bei Wollwaren nach dem Farben zutage treten konnen, 
sind Wolken, Substanzflecken, die von Farbstoffteilchen 
herriihren, Streifen, runde Flecken, dunkle Leisten, dunklere 
Enden, Hitzfalten, schipprige Farbungen, Nichtdurchfarben 
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der Stucke und Verfilzen. Bei einigen dieser Fehler wird an- 
gegeben, wie sie zu vermeiden sind. Fiir die bei den ver- 
schiedenen Wollwaren hauptsachlich vorkommenden Far- 
bungen werden geeignete Farbstoffe angegeben. 

rn. TR.4917.1 
J. Goldarbeiter. Die Solidifizierung der Seide. (Mona&- 

schrift f .  Text. Ind. 28, 173.) Vf. bat Versuche mgestellt, 
um die Echtheit und Unveranderlichkeit von Farbstoffen 
aus Seide zu erhohen. AuBer Tannin und Brechweinstein- 
behandlung wurde Formaldehyd zur Verwendung gebracht, 
um rnit basischen Farbstoffen echte Ausfarbungen auf Seide 
zu erzielen. Die Behandlung rnit Formaldehyd soll daa 
Solidifizieren rnit Tannin wesentlich ubertreffen. Konzen- 
trierte Formaldehydlosungen sollen den Glanz der Seiden- 
faser nicht beeintrachtigen, dies ist jedoch nach den An- 
gaben des Vf. bei schwachen Losungen der Fall. Die Ver- 
suche werden fortgesetzt. 

Verf. zur Erzeugung echter Farbungen, darin be- 
stehend, daB man diazotierbare Farbstoffe oder auch geeig- 
nete ungefarbte Aminokorper auf die Faser auffarbt, druckt 
oder klotzt, dann diazotiert und rnit Amino- oder Alkyl- 
aminocarbazolen und deren am Iminostickstoff substituier- 
ten Derivaten entwickelt. - 

Es werden ungemein echte Farbungen erhalten. Beson- 
ders geeignet als Entwickler sind die Polyamino- (Tri- und 
Tetra-)aminocarbazole und ihre Alkylderivate. Die Dar- 
stellung von Mono- und Polyaminocarbazolen ist in Ber. 22, 
177; 34, 1679 und 42, 3797-3800, sowie in den D. R. P. 
46 438 und 58 165, K1. 22,  eingehend beschrieben. (D. R.  P. 
266 942. K1. 8m. Vom 2290.  1912 ab. Ausgeg. 6./11. 1913.) 

Vcrf. zur Erzeugung blauer Farbungen auf der 
Faser. Abanderung des durch das Hauptpatent 260 507 ge- 
schiitzten Verfahrens, darin bestehend, daB man behufs Er- 
zeugung von marineblauen Farbungen auf der Faser an 
Stelle der dort angefuhrten Farbstoffe hier solche ver- 
wendet, die aus einem Molekul einer auxochromfreien di- 
azotierten Aminoazoverbindung, mit einem Molekul2.2-'Di- 
naphthylamin-5.5'-dioxy-7. 7'-disulfosaure und einem Mo- 
lekul diazotierter 2.5.7- bzw. 2.8.6-Aminonaphtholsulfo- 
saure oder 1-Chlor-2.5.7- bzw. 1-Chlor-2.8.6-aminonaphthol- 
sulfosaure erhaltlich sind. - 

Waschechte marineblaue Nuancen waren bisher in dieser 
Lichtechtheit und Klarheit durch Nachbehandlung mit di- 
azotiertem Nitranilin nicht herzustellen. (D. R.  P. 267 078. 
K1. 8m. Vom 24.17. 1912 ab. Ausgeg. 8./11. 1913. Zus. zu 
260 507.). r f .  [R. 5647.1 

[MI. Verf. zur Herstellung von festen haltbaren Schwefel- 
farbstoffleukoalkalipraparaten, darin bestehend, daB man 
Schwefelfarbstoffe mit Reduktionsmitteln, wic Glucose 
oder deren Ersatzmitteln, oder mit Hydrosulfiten bei Gegen- 
wart von Alkali, und zwar ohne oder rnit UberschuB an 
Glucose oder deren Ersatzprodukten, zur Trockne ver- 
dampft. - 

Dies Verfahren bietet in mehrfacher Beziehung Uber- 
raschendes und Neues. So unterscheiden sich z. B. die so 
hergestellten Leukoalkalisalzpraparate von den durch Mi- 
schung mit Kohlenhydraten hergestellten Produkten des Pat. 
200391 dadurch, daB erstere in der kalten Glucosekalkkiipe, 
sowie der sog. kalten Kalksgarungkupe gut zu farben ver- 
mogen, wahrend die durch Mischung mit Kohlenhydraten 
hergestellten Produkte in dieser Kupe kaum oder nur 
sehr schwach und nur in der kalten Natron-Glucosekiipe, 
und auch da schwacher, auffarben; auch haben die im Ver- 
gleich zu setzenden Kiipenfliissigkeiten in beiden Fallen ein 
vollig anderes Aussehen und zeigen nach vorliegendem Ver- 
fahren, sowohl direkt nach dem Aneetzen als auch beim 
Weiterfiihren der Kupen, einen ganzlich anderen Reduktions- 
und Liislichkeitszustand usw. Die Kupen rnit diesen Pra- 
paraten lassen sich auch allein mit Glucose oder deren Er- 
satzmitteln und Kalk fuhren, ohde daD eine Wasserstoff- 
garung oder der Zusatz von eine Wasaerstoffgarung erzeu- 
genden Stoffen erforderlich ware. (D. R. P. 268 398. K1. 
8m. Voin 25.14. 1911 ab. Ausgeg. 15./12. 1913.) r f .  
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